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Exzenter-Spannklemme
mit Sechskantscheibe fiir
Vorrichtungsplatten

Exzenter-Spannklemme
mit Krallenscheibe fiir
Vorrichtungsplatten

Exzenter-Spannklemme
mit Formschlussscheibe fiir
Vorrichtungsplatten

Exzenter-Spannklemme mit
variabler Sechskantscheibe
fiir Vorrichtungsplatten

Doppelkeilspanner fiir
Vorrichtungsplatten

Formschluss-
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Durchgangshohrung fiir
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Sacklochbohrungen
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Exzenter-Spannklemme

mit Sechskantscheibe fiir Vorrichtungsplatten

Das Patent unserer Spannvorrichtung ist die Schraube mit
dem exzentrischen Kopf. Der Exzenter bewirkt die Spann-
bewegung und die Spannkraft (bis 27 kN = 2,7 t). Als Klem-
mstlck gibt es die Sechskant-Messingscheibe oder die
runde Scheibe aus einsatzgehdrtetem Stahl (rechts unten)
oder den variablen Sechskant (siehe Seite 1.5).

Mit Anschlagstiften und einer oder zwei Spannschrauben
klemmen Sie jedes beliebig geformte Werkstuck.

« Die geringe Bauh6he ermdglicht das problemlose
Bearbeiten der Werkstiickoberflache.

« Bei der CNC-Programmierung muss keine Ricksicht
auf die Lage der Spannpratzen genommen werden.

« Platzsparende Mehrfachspannung durch die
geringen Baumafe.

« Kostenglinstig! Eine mittelgro3e Spannschraube
liegt unter 6€.

Material: 10.9 Stahl briniert, Sechskantscheibe: Messing.
X50205 und X50207 - Schraube und Sechskantscheibe: V2A Stahl.
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Exzenter-Spannklemme
fiir Vorrichtungsplatten

e e e e e e e 18
nummer Pack
[ w | €m | om [ om | om [ om | mom | [ om [ |

X50204 0,9 2 38 10 8 3 2,8 M4 0,76 10
X50206 34 8,5 78 12 16 4 438 Meé 1,01 10
X50208 3,6 1,3 10,2 16 20 5 438 M8 1,01 12
X50210 9 28 10,2 20 20 7 6,4 M10 1,27 10
X50212 18 88 12,7 25 25 8 9,5 M12 2,03 8
X50216 27 125 15 30 30 12 12,7 M16 2,54 4
X50205* 3,6 8,5 78 12 16 4 438 Me 1,01 4
X50207* 3,6 1,3 10,2 16 20 5 6,4 M8 1,01 4

* Schraube und Sechskantscheibe V2A Stahl

Exzenter-Spannklemme mit Krallenscheibe fiir Vorrichtungsplatten

Fir das Spannen von Roh- und Gussteilen eignen sich diese Krallenscheiben aus einsatzgehartetem Stahl. Ein Pack enthalt
Krallenscheiben und Exzenterschrauben. Material: Schraube - 10.9 Stahl briiniert, Spannscheibe - Stahl gehartet (Rund).

Artikel- Anzugsmo- | Gewindeldnge | Krallenscheibe® | Innensechskant | Scheibenhdhe | Gewinde @ St./Pack
nummer ment

X82584 9 28 16 20,6 7 6,35 M10 1,27 8
X82588 18 88 22,5 254 8 9,6 M12 2,03 8
X82592 27 135 26,8 30,1 12 12,7 M16 2,54 4
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Exzenter-Spannklemme mit
Formschlussscheibe fiir Vorrichtungsplatten

In Kombination mit einer Klemmscheibe aus leicht bear-
beitbarem Kohlenstoffstahl wird aus der Exzenter-Spann-
klemme die Spannklemme fiir leicht verformbare oder
ungewohnliche Werkstiicke.

Durch Einfrasen der Werkstlickkontur in die Klemmscheibe
erhalt man eine formschliissige Klemmung, die weniger
Spannkraft erfordert und diese auf eine groBere Klemm-
flache verteilt.

Durch Einfrasen einer Stufe in die Klemmscheibe lasst sich
ein Werkstiicksitz vorsehen, der das Werkstiick zum Bear-
beiten tber der Platte halt.

Material: Schraube - 10.9 Stahl briniert, Scheibe - Automa-
tenstahl (bearbeitbar).

Artikel- Anzugsmoment Gewin- | Scheiben@ | Innensechskant | Scheibenhdhe | Gewinde @ St./Pack
nummer delange

X50506 33 8,5 6,4 11,9 249 4 6,4 Meé 1,01 4

X50510 89 28 7 18 31,2 7 89 M10 1,52 4

X50512 17,8 88 7,6 229 37,6 8 11,4 M12 2,03 4

X50516 26,7 135 89 28,6 439 12 14 M16 2,54 4
. A
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Exzenter-Spannklemme mit variabler
Sechskantscheibe fiir Vorrichtungsplatten

Mit unseren variablen Sechskant-Klemmen lassen sich
Kosten und Aufwand von Spannvorrichtungen reduzieren!
Ohne eine Bohrung versetzen zu miissen, ermdglichen
sie die Uberbriickung des Spannbereich bis zu 24 mm.
Dies geschieht durch einfaches Drehen der variablen
Sechskant-Klemme, deren 6 Kanten einen jeweils 1 mm
unterschiedlichen Abstand zur Schraubenmitte aufweisen.

VS-Klemmen gibt es mit glatter Kante fiir bearbeitete
Flachen und mit gezahnter Kante fiir GuBteile bzw. fir
unbearbeitete Fldchen. Sie werden mit Exzenterschrau-
ben M12 gespannt und passen sich der Winkellage des
Werkstlicks selbsttatig an.

Material: Schraube - 10.9 Stahl briiniert, Spannscheibe -
Stahl gehartet.

X95110 glatt 12,13,14,15,16,17
X95115 gezahnt 18 88 12,13,14,15,16,17 10 M12 2 1
X95120 glatt 18 88 18,19,20,21,22, 23 10 M12 2 1
X95125 gezahnt 18 88 18,19,20,21,22, 23 10 M12 2 1
X95130 glatt 18 88 24,25,26,27,28,29 10 M12 2 1
X95135 gezahnt 18 88 24,25,26,27,28,29 10 M12 2 1
X95140 glatt 18 88 30,31,32,33,34,35 10 M12 2 1
X95145 gezahnt 18 88 30,31,32,33,34,35 10 M12 2 1
19
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Doppelkeilspanner
fir Vorrichtungsplatten

Mit den kompakten Doppelkeil-Spannelementen lassen
sich zwei Werkstlicke gleichzeitig spannen. Die Vorteile:

« die Mehrfachspannung minimiert den Platzbedarf
und senkt so Nebenzeiten und Stiickkosten,

- preiswert,

- ideal fur runde und flache Teile,

« hohe Spannkraft bis zu 27kN (2,7t).

Noch einfacher wird die Herstellung einer Spannvorrich-
tung mit Anschlag- und Spannleisten. Wir beraten Sie ger-
ne und unterbreiten Ihnen auf Wunsch auch einen Spann-
vorschlag.

Artikel- Anzugsmo Abstand zw. Gewinde @ Sprelzung Innensechskant | St. / Pack
nummer ment Werkstiicken um max.

X80250 0,9 0,7 6,1 8,1 M2 0,6 1,5 6
X80375 i3 15 9,1 7,9 9,5 9,7 9,5 4,7 11,9 M2,5 0,9 2 6
X80500 2,2 34 123 104 12,7 145 127 56 159 M4 0,9 3 8
X80750 6,7 143 18,6 16,1 19 19 1905 95 238 Mé 1,7 5 6
X81000 8,9 14,5 248 20,8 254 259 254 127 317 M8 2,1 6 4
X81500 15,6 384 373 308 38,1 386 381 19 476 M12 2,1 10 2
X82000 26,7 74,6 49,7 41,2 50,8 515 508 254 635 M16 33 14 2

Doppelkeilspanner als Meterware
Doppelkeilspanner sind auch als Profilstange in 508 mm
Lange erhaltlich. So lassen sich “individualisierte” Spanne-
lemente in beliebiger Lange herstellen, die Ihre Spann-Vor-
gaben noch besser erfillen.

Profilstangen: erhdltlich in 7 Gr63en, Abmessungen bis auf
die Ladnge und Bohrungen identisch mit Doppelkeilspan-
ner

Material: Aluminiumprofil - 7075-T6 Aluminium, Stahlkeil -
Automatenstahl, Schraube - 12.9 Stahl briniert.

Mitee-Bite
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Formschluss-Doppelkeilspanner
fiir Vorrichtungsplatten

Formschluss-Doppelkeilspanner haben
extratiefe Backen, die sich entsprechend
der Werkstiickform frasen lassen, um eine
formschliissige Spannung zu erhalten.
Erhéltlich in finf GroBen. Die Vorteile:

« sichere Spannung von Werkstlicken
mit ungewdhnlicher Kontur,

- verspannungsfreie Spannung labiler
Werkstiicke,

« gleichzeitige Spannung von 2
Werkstlicken und damit platzsparend,

« hohe Produktivitat durch geringe
Nebenzeiten,

- ideal fiir Bearbeitungszentren,
Fras- und Bohrmaschinen.

Zum Bearbeiten des Doppelkeilspanners,
bendtigen Sie eine Verriegelungsplatte. Die-
se ist dabei oder kann separat bestellt wer-
den. Sie hélt die Backen wahrend des Form-
frasens positionsstabil und vibrationsfrei.
Material: Aluminiumprofil - 7075-T6 Alumi-
nium, Stahlkeil - Automatenstahl, Schraube
- 12.9 Stahl briniert, Verriegelungsplatte -
Aluminium

sl m Jefm e mlun] e o e [ ow [ e |
T O i 1
nummer ment aufmaf platte ummax. | Pack
I L N N T I R R
X80050 2,23 34 157 10,16 12,7 63 28,6 10,67 4,6 M4 M2 Ja 0,9 1
X80055 2,23 34 157 10,16 12,7 63 28,6 10,67 4,6 M4 M2 Nein 09 1
X80075 6,68 14,3 239 1587 191 94 381 16,05 6,6 M6 M4 Ja 1,7 1
X80080 6,68 14,3 239 1587 191 94 381 16,05 6,6 M6 M4 Nein 1,7 1
X80100 89 14,5 318 20,62 254 12,7 508 2083 9,9 M3 M4 Ja 2,1 1
X80105 89 14,5 31,8 2062 254 127 50,8 20,83 99 M8 M4 Nein 2,1 1
X80150 15,58 38,4 47,5 30,48 381 191 76,2 30,86 15,7 M12 M5 Ja 2,1 1
X80155 15,58 38,4 47,5 3048 381 19,1 76,2 30,86 15,7 M12 M5 Nein 21 1
X80200 26,7 74,6 63,5 41,28 50,8 254 1016 41,28 20,3 M16 M6 Ja 33 1
X80205 26,7 74,6 63,5 41,28 508 254 101,6 41,28 20,3 M16 M6 Nein 33 1

Verriegelungsplatte

Mitee-Bite
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Spanndorn Durchgangshohrung
fiir Vorrichtungsplatten

Fast jedes Werkstlick hat mindestens eine Bohrung. Diese
eignet sich vorzuglich zum Spannen des Werksttlickes. Der
einzigartige Verkaufserfolg unserer Spanndorne beweist,
dass die Vorteile dieses Spannens eindeutig sind.
XPA-Spanndorne erhalten Sie in 11 GroBen fir Spann-
durchmesser von 4,1 - 250 mm.

Der Durchmesser des Befestigungsflansches ist konzen-
trisch zum Spanndurchmesser, wodurch eine sehr gute
Wiederholgenauigkeit gewahrleistet wird.

« 5- Seitenbearbeitung maéglich

« platzsparend: Mehrfachspannung maoglich

« leicht bearbeitbar: Spanndorne sind aus
Automatenstahl und lassen sich daher problemlos
auf den gewlinschten Durchmesser bearbeiten.

« leicht anwendbar

Mitee-Bite
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Spanndorn Durchgangshohrung
fiir Vorrichtungsplatten

Artikel- Spreizung der kleinste Durchmes- Bohrung/TK St./
nummer um max. ser, auf den D1 gefrast Pack
oder gedreht werden
kann

[ [e=lol=l = ol =l=l=l=l=l=l ]
0,13 M2 6,1 41 3 1

X38000 1,1 2009 74 41 M2/13,7 107 76

X38050 4,2 023 2972h9 124 72 M4 M3/21 21,8 16 15 8 59 1
X38100 8,5 0,33 31,5h9 14,2 12,2 M6 M3/23,1 249 19 15 12 59 1
X38150 11,1 0,35 37,59 20 13,5 M8 M3/29 249 19 15 14 59 1
X38200 20 0,35 50h9 27 18 M10  M4/394 286 222 175 17 6,4 1
X38250 263 0,35 56h9 353 23 M12  M4/455 318 254 206 21 6,4 1
X38300 445 0,35 69,5h9 42 29,3 M16  M5/559 396 318 27 22 79 1
X38350 445 0,35 75,509 515 29,3 M16  M5/639 396 318 27 22 79 1
X38400 445 035  107,5h9 77,7 29,3 M16  M6/92,5 455 376 323 20 79 1
X38450 445 035  1329h9 103 29,3 M6 M6/118 455 376 323 20 79 1
X38500 445 035 132909 175 29,3 M6  M6/118 455 376 323 20 79 1
X38550 445 035  152,4h9 250, 29,3 M6 M6/1335 455 376 323 20 79 1

Material: Grundkorper-12L14 Automatenstahl; Spannschraube- 12.9 mit konischem, beschichtetem Innensechskant Kopf;
Befestigungsschrauben - 1SO 10642 — 8.8 (Senkkopf). X38550: Grundkorper - 7075-T6 Aluminium.

H1

HZ

H3 Hé

Mitee-Bite

1.9



Spanndornaufnahme

Der XPA Spanndorn fiir Werkstlicke mit Durchgangs-
bohrung (Kat. S.1.8-1.9) kann auch fiir Sacklochbohrung
verwendet werden mit Hilfe unserer Spanndornaufnahme.
Diese Aufnahmen besitzen eine Mechanik, die Gber einen
Nocken und einen Schiebezylinder die fiir die Dornsprei-
zung notwendige Axialbewegung ausfiihrt. Hierfiir ge-
niigt eine 90 Grad Drehung der seitlichen Inbus-Schraube.
Die Spanndornaufnahme ist geeignet fiir die sechs Dorngros-
sen flr Spanndurchmesser von 4,1 mm bis 35,3 mm.
Die Anschraubbohrungen mdissen fiir den Spanndorn,

e
(X1

X38602 X34502 X34002
X38604 X34504 X34004
X38606 X34506 X34006
X38608 X34508 X34008
X38610 X34510 X34010
X38612 X34512 X34012

Montageschrauben und Spanndorn sind nicht erhalten.

Drehausflihrung
25,4/]7,77

57 15mm

|
e T i N R
M2

Montageschraube

vom Anwender eingebracht werden. Fir das Umristen
auf andere Spanndorngrdssen sind Ersatzzylinder mit den
jeweiligen Gewinden lieferbar.

Die Frasausfiihrung der Spanndornaufnahme kann hori-
zontal oder vertikal eingesetzt werden.

Die Aufnahme sitzt wahlweise auf der Vorrichtungsplatte
oder mit T-Nutmuttern auf dem Maschinentisch oder, ganz
einfach, im Maschinenschraubstock.

Material: Grundkorper - 12L14 - Automatenstahl, Nocken-
mechanismus - Stahl gehartet.

Frésausfiihrung

Erzatzzylinder

J

Nockenmechanismus

g 4550

M6 Innensechskant

Mitee-Bite

1.10



SKA Spanndorn mit seitlicher Klemmung
fiir Sacklochbohrungen

SKA-Spanndorne fiir Sacklochbohrung sind in verschie-
denen GroBen erhiltlich (siehe Tabelle), wo bei die Span-
nfliche der Spanndorne an die Bohrung der Werkstlicke
angepasst werden muss. Fir diese Bearbeitung wird ein
Verriegelungsring mitgeliefert.

SKA-Spanndorne erhalten Sie in 2 Ausfiihrungen:

« flir Bearbeitungszentren,
Bohr- und Frasmaschinen
- fir Drehmaschinen (mit Einspannzapfen)

Material: Grundkorper - 12114 - Automatenstahl,
Nockenmechanismus - Stahl gehartet.

B \; 2 ; L’ 18 L

Artikel- Spreizung der kleinste Durchmesser, | Bohrung/
nummer um max. auf den D1 gefrast oder TK sechskant | Pack
gedreht werden kann

N N I I 3 Y T R 7 R N

X38210 fiir Frasmaschinen 20 0,35 413 24 175 19 50h8 28,7 17,8 39,4 6 1
X38370  fiir Drehmaschinen 20 035 444 254 21 19 N/A 533 18 L=45 6 1
Frasausfiihrung Drehausfiihrung

H
fiir M4 Senkkopfschraube H1 H1 sl
03
N
Q[ 5
M o N = Y . Q
: T T 1@ s S <
H2
0 H3 H2 p
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Pitbull® Spannklemme
fiir Vorrichtungsplatten

Die PITBULL®-Klemme vereint viele Vorzlige, unter ande-
rem erzeugt sie eine Niederzugwirkung mit hohen verti-
kalen und horizontalen Klemmkraften bis 50 kN (siehe
Tabelle).

» Hohe Klemmkrafte —> sichere, prazise Spannung

« Extrem geringe Bauh6he —> keine Storkanten
durch Spannmittel

» Kompakte Bauweise —> Mehrseitenbearbeitung

« Platzsparend —> ideal fiir Mehrfachspannung

Erhaltlich in 3 Ausfihrungen:
« aus Werkzeugstahl mit Messerkante fiir Rohteile,
- aus Werkzeugstahl mit stumpfer Kante fir allg.

Arbeiten,
+ aus Messing zur Vermeidung von Klemmriefen.

Im Lieferumfang sind enthalten:

« Inbus-Schraube (DIN 912),
« Klemmsttick,
« O-Ring, olfest.

Mitee-Bite
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Pitbull® Spannklemme

fiir Vorrichtungsplatten

&)

Artikel- Spannflache
nummer

X56000 Stahl Messerkante 28
X56010 Stahl  Stumpfekante 28
X56015  Messing Stumpfekante 09
X56020 Stahl Messerkante 6,6
X56030 Stahl  Stumpfekante 6,6
X56040  Messing Stumpfekante 18
X56050 Stahl Messerkante 16
X56060 Stahl  Stumpfekante 16
X56065  Messing Stumpfekante 42
X56070 Stahl Messerkante 26
X56075 Stahl  Stumpfekante 26
X56080 Stahl Messerkante 50
X56085 Stahl  Stumpfekante 50
B1
Q
|
hj_ I
SN
|
% T
H/'/Q
ZyIinderkopfschraube\
Stumpfe Kante \
Klemme
O-Ring ()
Mitee-Bite
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18

0,6
56
56
28
22,5
22,5
5,6
40

40

145
145

38
38
38
51

51

51

7,6
7,6
7,6
10,2
10,2
15,2
15,2

3,6
3,6
3,6
4,8
438
48
72
7,2
7,2
1,4
1,4
16,3
16,3

9,5

9,5

9,5

12,7
12,7
12,7
19,05
19,05
19,05
254
254
38,1

38,1

Messer Kante

w.

1,9
1,9
1,9
2,6
2,6
2,6
3,8
38
3,8
6,3
6,3
9,5
9,5

6,6
6,6
5,59
9,9
9,9
8,64
14,48
14,48
11,18
18,03
18,03
19,56
19,56

0O-Ring

M2,5
M2,5
M2,5

Klemm-
breite

9,5
9,5
9,5
12,7
12,7
12,7
19,1
19,1
19,1
254
254
38,1
38,1

0,15
0,15
0,15
04
04
04
0,6
0,6
0,6
1,7
1,7
1,9
1,9

O wn
= ~
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A Pitbull® Formschluss Spannklemme
= fiir Vorrichtungsplatten

Pitbull® Formschluss-Spannklemme fiir formschliissi-
ge Klemmung

Aus Werkzeugstahl und auf HRC43 verglitet, vereint sie
hohe Verschleissfestigkeit mit guter Zerspanbarkeit.
Durch Einfrasen der Werksttickkontur in die Klemmscheibe
erhdlt man eine formschliissige Klemmung, die weniger
Klemmkraft erfordert und diese auf eine gréBere Klemm-
flache verteilt.

Wie alle Pitbull-Klemmen bietet auch diese Klemme:

« platzsparende Bauweise,

- hohe Klemmkraft,

- geringe Bauhdhe —> 5-Seitenbearbeitung maoglich,
« starken Niederzug.

* Die Bearbeitungszugabe betragt bei Art. Nr.X56077 1,5 mm
und bei Art. Nr. X56088 4,5 mm.

Material: Werkzeugstahl vergiitet.

-
o
| Anzugsmoment

Anzugsmoment

¥
e ey peeeey s I I N N Y ) [ Yy
26 M10 254 1,27 4

X56077 10,6 016 1143 254 635 18
X56088 50 145 1524 1626 381 952 196 M2 38,1 19 2
N B7
1 |
T = S
'#-_\LL)
S8
B/'/g
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Pitbull® Kombi Spannklemme D\
fiir Vorrichtungsplatten

Pitbull®Kombi-Spannklemmen ermdglichenhoheKlemm-  Pitbull® Kombi-Spannklemmen erhalten Sie in zwei GroBen
krafte bis zu 26 kN. Die rechtwinklig geschliffene Riickseite ~ mit Klemmkraften von 16 kN bzw. 26 kN.

kann bei Mehrfach-Spannung als Werkstlickanschlag ver-  Material: Grundkérper — Stahl gehartet, Spannklemme —
wendet werden. Die Einspannhéhe der Klemmscheiben — Werkzeugstahl

lasst sich durch die Tiefe der Montagenut verandern.

X56220 16 22,5 571 31242 251 157 38,1 0,61 M8 191 Mé

Artikel- Anzugsmoment Befestigung | Klemmbreite St./Pack
nummer

1

1

X56230 26 40,6 686 37592 315 188 47 1,27 M10 254 M10

Befestigungsschrauben enthalten

Mitee-Bite
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Niederzug-Spannpratze
fiir Vorrichtungsplatten

Niederzug-Spannpratze druckt das Werkstiick fest auf die
Unterlage (Niederzug-Effekt) und erzeugt so eine feste,
sichere Spannung. Die Vorderseite der Pratze dient zum
Spannen, die Riickseite kann als Anschlag verwendet wer-
den.

« Platzsparende Mehrfachspannung.

» Klemmscheibe mit gezahnter Flache fiir Rohteile und
glatter Flache fiir bearbeitete Teile.

« Montage in einer Nut mit der Breite B (+0,05).

« Die Einspannhohe der Spannpratze kann durch die
Tiefe der Nut verandert werden.

+ Korper und Klemmscheibe einsatzgehartet.

Material: Grundkdrper - Stahl, Klemmscheibe - Stahl geha-
rtet, Exzenterschraube - Stahl briiniert, Montageschrau-
ben - DIN912 10.9.

Artikel- Anzugsmoment St./
nummer Pack

X541 10 8,9 28 432 254 19 19 127 15755 64 215 23 M8 16 6 7 1
X54112 17,8 88 54 335 254 254 14 1575 97 244 28 M0 2 7 8 1
X54116 26,7 135 75 508 381 381 252 31,75 127 432 33 M2 25 10 12 1

Co

“
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Dyna-Force® Klemme

Der GroRteil der patentierten Dyna-Force Klemme wird in
die Vorrichtungsplatte eingesetzt was eine ideale Spann-
unterstiitzung bietet und eine sehr geringe Klemmhohe
ermdglicht.

Die Klemmbacke gleitet auf einem Keil, welcher
zusatzlichen Niederzug generiert.

Klemmbacken sind erhaltlich in einer glatten und einer
gezahnten Version.

Der Bund kann entweder in die Vorrichtungsplatte mit einge-
lassen werden, um so eine geringe Klemmhohe zu generieren
oder der Bund der Dyna-Force wird auf die Vorrichtungsplatte
aufgesetzt, um so eine Werkstiickauflageflache fiir Werkstlicke
mit z.B. Durchgangsbogrungen zu ermoglichen.

« Hohe horizontale und vertikale Spannkrafte

+ Niedrige Spannhohe

- Klemme aus rostfreiem Stahl

« Glatte und gezahnte Klemmbacken

« Rostfreie Schrauben und Sicherungsringe separat
erhaltlich

« Werkstiickauflage moglich

3 LR -l - Tl

Artikel- Anzugs- Klemm- opt. Spann- Anzugs- | St./
nummer moment breite schraube | sechskant | moment | Pack

99 20 2

X28314 89 249 19 199 45 135 325675 5 Méx12mm 5 9,9 1
X28318 89 9,9 20 249 19 199 45 135 325675 5 2 Méx12mm 5 9,9 1
X28320 11,6 239 25 299 24 249 5 15 45825 65 2,2 M8x16mm 6 239 1
X28322 11,6 239 25 299 24 249 5 15 45825 65 2,2 M8x16mm 6 239 1
X28324 14,2 419 30 379 29 299 7 20 45-1075 75 3,8 M10x18mm 8 41,9 1
X28328 14,2 41,9 30 379 29 299 7 20 451075 75 38  M10x18mm 8 419 1

Mitee-Bite
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Exzenter-Spannklemme mit Sechskantscheibe
fiir T-Nut fiir Maschinentisch

Mit einem Nutenstein machen Sie aus jedem Exzenter-
Spannelement mit Messing-Sechskant oder Krallenscheibe — ‘
eine guinstige Werkstiick-Klemmung fiir Maschinentische 4 ' : - e
oder Aufspannplatten mit T-Nuten. Der Nutenstein wird ) - -
einfach mit einer Schraube in der T-Nut arretiert. = —
\
\

Die Vorteile:

« Geringe Bauhohe, wodurch auch die Oberflache sehr ‘
flacher Teile bearbeitet werden kann.

- Schnelle Anpassbarkeit an verschiedene Werksttick-
gréBen und beliebig geformte Teile.

« Keine rechtwinkligen Seitenflachen notwendig.

« Hohe Spannkraft bis zu 27kN (2,7t).

« Preiswert!

Material: Schraube - Stahl 12.9 Stahl, Spannscheibe - Mes-
sing, Nutenstein - Stahl gehartet.

Exzenter-Spannklemmen fiir den Maschinentisch im
Satz,13-teilig

Satz im Aufbewahrungskasten passend fiir T-Nuten
8-22 mm, bestehend aus:

+ 6 Exzenter-Spannschrauben mit Messing-Sechskant
« 4 Nutensteinen
- 2 Innensechskantschliisseln

Einzelelemente
Artikel- | Fiir T-Nut Anzugsmo- | Gewindeldnge | Sechskantscheibe | Innensechskant | Scheiben- | Gewinde @ St./Pack
nummer ment hohe
X50422 8 34 85 23,2 16 3 438 M6 1,01 2
X50424 10 34 8,5 23,2 16 4 438 M6 1,01 2
X50426 12 3,6 1,3 27,9 21 5 438 M8 1,01 2
X50428 14 9 28 30,5 21 7 6,4 M10 1,52 2
X50430 16 18 61 34,7 25 8 95 M12 2,03 2
X50432 18 18 61 34,7 25 8 95 M12 2,03 2
X50434 20 27 135 39,2 30 12 12,7 M16 2,54 2
X50436 22 27 135 443 30 12 12,7 M16 2,54 2
Satze
e |8 | on o oW % o8 | w2
Artikelnummer X50642 X50644 X50646 X50648 X50650 X50652 X50654 X50656

Mitee-Bite
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Ultra und Versa Spannkrallen
fiir Vorrichtungen und Schraubstocke

Ultra Spannkrallen und Klemmbacken Anschlag

I T N N N ST B
I Y A N R R S VU

Unsere Spannkrallen sind die perfekte Erganzung fiir Ihre
Vorrichtung oder Spannbackenfutter Ihren Schraubstock.
Verwenden Sie unsere Spannkrallen als Anschlag oder
Gripeinsatz in lhrem Schraubstock, Spannbackenfutter
oder lhrer Vorrichtung. Die scharfen Kanten werden beim
Spannen in das Material gedriickt und ermdglichen so
héhere Schnittwerte bei weniger Spannhéhe. Durch die
geringe Spannhohe von nur 1,5mm muss auf die Lage der
Krallen keine Riicksicht genommen werden und Sie sparen
Material.

In zwei Versionen erhiltlich:

« Versa Spannkrallen fiir runde und unférmige Teile.
Durch lhre runde Bauform passen sie sich der Lage
des Werkstucks an.

« Ultra Spannkrallen fiir rechtwinklige Teile. Ideal als
Gripeinsatze fiir Ihren Schraubstock mit bearbeitba-
ren Backen.

Material: Spannkralle - Werkzeugstahl gehartet

X33050 19,05 12,7 6,35 M5 1,5-1,9 2
X33075 19,05 19,05 7,92 M5 1,5-3,0 2
X33100 19,05 254 7,92 M5 1,5-3,0 2
X33150 254 254 12,7 M8 1,5-5,6 1
X33020 19,05 M5 1

Versa Spannkralle

2

(]
X32175 M5 19,05 9,53 1,5-3,0
Versa Spannkralle hat mit 3 Spannmaéglichkeiten - Spannflache mit Grip, Glatte und gezahnter Oberflache

e ‘I".H{: i | T

X32175

X33050
X33075
X33100
X33150

Versa Spannkrallen Ultra Spannkrallen Klemmbacken Anschlag

Mitee-Bite
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Ultra Spannkralle Pitbull® Universal-
Langversion Spannklemme

| atikelowomer | | 0 [ 0 [ | Spannhshe St./Pack

X33052 50 38,1 19,05 9,32 1,27 - 4,06 2
X33054 98,75 41,25 12,7 7,19 1,27-3,17
X33056 148,13 66,68 12,7 7,19 1,27-3,17

L2 H
L1

1@ © ©

Pitbull® Universal-Spannklemme
fiir den Maschinentisch

InVerbindung mit einem Langloch-Grundkorper lasst sich die Pitbull®-Spann-
klemme auf Vorrichtungsplatten, Maschinentischen mit T-Nuten, Rasterplat-
ten und Aufspannwiirfeln einsetzen.

Pitbull® Universal-Spannklemmen haben einen gehérteten Langloch-Grund-
korper. Die Auflageflache ist geschliffen.

Material: Pitbull - Werkzeugstahl gehartet, Grundkérper — Stahl einsatzgehartet.

X56240

B
L]

Artikel- | fiir T-Nut Befestigungs | Klemm-
nummer Schraube breite

X56240  14,16,18 16 1036 317 251 1854 91 432 127 0,61 M12 19,1 M6 1
X56250 22,24 26 107 381 409 35 91 386 109 1,27 M16 254 M10 1

Besteht aus Grundkorper, Pitbull Klemme, Schraube, O-Ring
Mitee-Bite
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Niederzug-Spannpratze
fiir den Maschinentisch

Niederzug-Spannpratze zur direkten Montage auf der Vor-
richtungsplatte oder dem Maschinentisch. Durch den Nie-
derzug-Effekt wird das Werkstlick fest und sicher auf die
Unterlage gepresst. Das Werkstiick muB nicht rechtwinklig
sein, da sich das Klemmsttick der Winkellage anpasst.

- fir T-Nuten 14, 16 und 18 mm oder die direkte
Montage auf der Vorrichtungsplatte oder auf dem
Maschinentisch.

+ mit Exzenter-Spannschraube M12

« Spannkraft max 18 kN.

« Korper und Klemmscheibe einsatzgehartet.

« Klemmscheibe mit gezahnter Kante fiir Rohteile und
glatter Kante fiir bearbeitete Teile.

Grundkdrper: Stahl; Klemmscheibe: Stahl gehértet; Exzenter-
schraube: Stahl briiniert; Montageschrauben: DIN912 10.9.

X54014 14 1
X54016 16 1
X54018 18 1
X54000 Ohne T-Nut 1
255
B==="=3 2
3 /
S| e |
=[]
=
5)

SWI0

284
(I

50,
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Niederzug-Spannelemente

mit Werkstiickauflage fiir den Maschinentisch

Die Spannelemente mit Werkstlickauflage ergeben zu-
sammen mit der passenden Auflageleiste eine universelle
Spannvorrichtung. Durch Verschieben der Spannelemente
in der T-Nut und der entsprechenden Anschlage werden
unterschiedliche Werkstockabmessungen ermoglicht

- Kostenglinstige, zeitsparende Herstellung einer
Spezialspannvorrichtung aus Normteilen

« Baukastensytem

« Durch den Abstand zur Tischplatte konnen die
Werkstiicke durchbohrt und durchfrast werden.

« Kurze Werkstlickwechselzeit, niedrige Bauhthe

« Spannkraft bis zu 27 kN (2.7 t)

- Die Auflagen sind gehartet und prazisionsgeschliffen

Material: Stahl einsatzgehartet.

Sdtze im Aufnahmekasten

Spannersatz | bestehend aus 4 kompletten Spannern, und
2 Innensechskant-Schlisseln

“

X51250 12
X51450 14
X51650 16
X51850 18
%&a LI
N w
N =
[
11
635 \
|
635

®

2845
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Multi-Spannvorrichtung Heavy Duty
fiir den Maschinentisch Spannklemme

Mit zwei Anschlagelementen und einem oder zwei Spannelementen kann man eine Spannvorrichtung kostengiinstig
maBschneidern - in Minutenschnelle mit Standardteilen. Die Elemente werden in Gewindebohrungen oder mit T-Nuten-
Steinen arretiert. Die geharteten Auflagen sind geschliffen, so dass eine Austauschbarkeit mit den Elementen von Seite 1.21
gewabhrleistet ist. Material: Klemmscheibe - Stahl gehértet, Grundkorper - Kohlenstoffstahl C1018, Schraube - Stahl 12.9.

| Artikelnummer | Teil | | spamokeatt | | | | | [ | | | | st/Pack
X53140 Klemme  M10 89 63,5 191 15,8 11,68 8 211 13,5 7 geschlossen 1
X23180 Anschlag 63,5 19,1 191 11,68 8 28,2 13,5 geschlossen 1
X53150 Klemme  M12 178 953 28,5 158 12,19 9,4 0,7 12,7 8 geschlossen 1
X23200 Anschlag 95,3 28,5 22,1 12,19 9,4 4,7 12,7 geschlossen 1
X53170 Klemme  M16 26,7 107 38,1 41,2 35 9,4 46,2 12 ofen 1
X23240 Anschlag 107 38,1 50,8 35 9,4 46,2 ofen 1

Heavy Duty - Pitbull fiir den Maschinentisch

Mit den neuen Mitee Bite - Heavy Duty Spannklemmen bringen Sie die extreme Spannkraft der Pitbull Spannklemmen direkt auf
den Maschinentisch. Mit einer Spannkraft von bis zu 50kN und Anzugsmoment bis zu 145 Nm spannen Sie grof3e und unférmige

Werkstlicke ohne lange Riistzeiten.
Heavy Duty — Grundkdrper Art. Nr. X41000

Heavy Duty Spannklemme mit Pitbull-
klemme - Messerkante Art. Nr. X41080

« Inkl. Pitbull Spannklemme X56080

« FUr T-NutgroBe 16mm
« Inkl. M12 Befestigungsschrauben
« Inkl. 35St. T-Nutensteine mit Wolframcarbid-Beschichtung

Heavy Duty Spannklemme mit Pitbull-

klemme - stumpfe Kante Art. Nr. X41085

« Inkl. Pitbull Spannklemme X56085

Heavy Duty Spannklemme mit Pitbull-

Formschluss - klemme - bearbeitbare Kante
Art. Nr. X41088

« Inkl. Pitbull Spannklemme X56088

Mitee-Bite
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Quickpin

Pass- und Zentrier-
bolze und Buchse

Urspriinglich entwickelt fiir das Spannen von groBen Flug-
zeugteilen fir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

- Einfacher, steifer, schneller und preisglinstiger als
andere Systeme

« Alle Teile aus Rostfreiem Stahl, gehartet und angelas-
sen auf HRC50

- Ideal fiir preisglinstige Schnellwechselsysteme mit
+/- 0,005mm Positioniergenauigkeit bei Verwendung
mit Passstift und Schwertbolzen

« Passende Buchsen fiir Wechselvorrichtungen liefer-
bar

« 5 — Seitenbearbeitung ohne Stérkanten.

- Spannkraft bis zu 13kN

+ Nur 2 Umdrehungen fiir L6sen und Spannen

| [ o | ;|
| Artkelnummer | 0 | | | onensechskant | st./Pack |
| mn

X11610 M10 9,85 38,1 5 1
X11612 M12 12,57 38,1 6 1
X11616 M16 15,88 50 8 1

| Atikelommer | Name _______

X11530 Hartmetall Fraswerkzeug
X11525 Buchse fiir Wechselvorrichtung
Quickpin M12 Set besteht aus:
X11650 4 x Quickpin M12, 4 x Buchse fiir Wechselvorrichtungen,

1 x Zentrierstift (Raute), 1 x Zentrierstift (Rund),
1 x Einfiige Werkzeug

Material: rostfreier Stahl.

O
\—‘

Lo |

Unsere Pass- und Zentrierbolzen sind aus gehdrtetem
Einsatzstahl und duBerst prazise geschliffen. Die Keil- und
Schwertformen gewdhrleisten genaues Zentrieren. Um
maoglichst einfache Elemente zu haben, werden alle Stifte
mit M4 Innensechskant-Schrauben montiert. Dies erlaubt
eine schnelle Entfernung, wenn die Stifte nicht bendotigt
oder ausgetauscht werden. Wenn man alle Vorrichtungen,
Aufspannwiirfel, Aufbauplatten usw. mit den gleichen
Normteilen ausristet, verringert das die Ristzeit.

s e | 0 | | | | Juma

X45070 Buchsen 18 12,7 18,03 12,01

X51000 Bolzen 12 25 2

Material: Stahl gehartet.

Mitee-Bite

1.24



©)
)

s

Q

0D Klemme

Die neu entwickelte OD-Klemme von Mitee Bite,
ist ideal zur konzentrischen Auflenspannung von
Werkstlicken. Die Spannzange der OD-Klemme
kann problemlos an die Kontur, der zu spannenden
Werkstlicke angepasst werden. Diese fast form-
schllissige Spannung ermdglicht es weniger Spann-
kraft, auf eine groBere Spannflache zu verteilt. Die
gelaserte Beschriftung der Gradzahl (15° Teilung
auf der kleinen und 22,5° auf der grof3en Variante),
ermoglicht lhnen eine Spannwiederholgenauigkeit
und verringert das Risiko, der Verformung und Be-
schadigung der Werkstlicke

Min Max. zu
Artikelnummer . bearbeitender St./Pack
Klemmdurchmesser
Durchmesser

X37100 19,05 23,88 2895 50,80 2286 3556 12,70 254 2540 2,5 15,88

X37200 49,53 5588 63,88 8890 3239 4826 1588 254 3620 5,08 45,72 1

DI

© Q

H5

D4
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XYZ-Pins

Die XYZ-Pins von Mitee-Bite sind ideal flir Anwendungen auf Raster- und Vorrichtungsplatten. Das einzigartige, zum Patent
angemeldete Design bietet eine genaue Positionierung, Wiederholgenauigkeit und hohe Haltekrafte zum Befestigen von
Teilen mit Innendurchmessern. Die XYZ-Pins bieten die Moglichkeit komplexe Werkstiicke ohne auf3enliegende Spannele-
mente zu fixieren, damit lhre Bauteile auf 5 Seiten fertig bearbeitet werden kénnen. Die XYZ-Pins sind aus rostfreiem Stahl
und sind in 2 Ausfiihrungen erhdltlich - PressFit (mit Passansatz zum Einpressen in Bohrungen) und Gewinde Pins (mit
AuBengewinde zum Einschrauben). Die Press-Fit Variante ist auch in einem leicht zu bearbeitbarem Automatenstahl er-
héltlich. Beide Varianten sind fiir Kundenspezifische Anforderungen bearbeitbar. Der maximale Spannweg betrdagt 0,7mm.

Press Fit Pins

I O TN T 7 T

Artikelnummer ist der kleinste Durchmesser, auf den St./Pack
D1 gedreht werden kann

X38730 X38630 13 7 5,8 73

X38740 X38640 10 19 12,7 6,35 84 7,5 1

X38750 X38650 12 19 12,7 6,35 n1 10,5 1

X38760 X38660 16 19 12,7 6,35 13 12 1
X38670 20 20 14 8 13 16 1

Gewinde Pins

] oy ow e [ w owm | e ]

Artikelnummer ist der kleinste Durchmesser, auf den St./Pack
D1 gedreht werden kann

X38850 M12x1,75 LH 12 10,5
X38860 M16x2 LH 16 45 16 16 13 12 1

H4 H3 H2

Ld
A

| H4 H1 X38750 (38850

Mitee-Bite
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MITEEGRIP GEN II  TITANS of CNC Academy Kit

Die néchste Generation in der Niedertemperatur-Wachs-Werkstlickspannung ist da.

Vor dieser neuen Verbindung waren einige Materialien nahezu unmaéglich so zu spannen damit sie den entstehenden
Bearbeitungskraften standhalten. Insbesondere Phenol, Glas, Wabenstrukturen und die meisten Kunststoffe.

Unsere Tests haben ergeben, dass die rote und blaue Version am besten fiir schwer zu haltende Materialien geeignet
ist und eine 10-fache héhe Haltekraft, wie unser Originalwachs (Powergrip), erzeugen. Die weif3e Version mit ahnlichen
Eigenschaften erreicht mehr als die doppelte Haltekraft gegenliber dem originalen Powergrip.

Anwendungstemperatur fir die rote und weil3e Version liegt bei 55°C und die blaue Version bendétigt 77°C. Dies ist die
Ubergangstemperatur von fest zu fliissig. Hohere Temperaturen kénnen verwendet werden, um lhren Prozess zu besch-
leunigen. 170°C diirfen nicht Gberschritten werden.

Wir empfehlen Ihnen, die Haltekraft vor der Bearbeitung zu testen.

e

X10230W Weil3 55°C 103 40 Shore A 5x 85¢
X10230R Rot 55°C 207 10 Shore D 5x 85¢
X10230B Blau 77°C 207 10 Shore D 5x 85¢

TITANS of CNC Academy Kit

Lernen Sie die universellen Spannsysteme von Mitee-Bite zum
Materialpreis kennen und sparen Sie 65%.

Inhalt der TITANS of CNC Academy Kit Art.Nr. X30400M:

- 1,5 Pack X56070 - 6 Stiick Pitbull Klemme M10 mit Messerkante

« 3 Pack X33075 - 6 Stiick Ultra Krallegrip Vorrichtungsgrips

« 15 Stiick X38750 -XYZ Press Fit 12mm rostfrei

« 1 Stiick X38100 - XPA Expansions Spanndorn mit @ 14,2 mm, Spannbereich 12,2 mm
bis 14,2 mm, mit einer vergiiteten und beschichteten Schraube

« 1 Stiick X38200 - XPA Expansions Spanndorn mit @ 27 mm, Spannbereich 18 mm
bis 27 mm, mit einer vergiiteten und beschichteten Schraube

« 2 Stiick X38370 - SKA Spanndorn fiir Drehmaschinen mit seitlicher Klemmung .
Sacklochbohrungen, @25mm Einspannschaft

« 4 Stiick X80075 - Formschluss-Doppelkeilspanner M6

« 1 Stiick X80175- Formschluss-Doppelkeilspanner, nur erhaltlich im Titans Kit

Mitee-Bite
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Ersatzteile

Exzenterschrauben
Cnikeummer | fir | St/pack
X50363 X50204 1
X50365 X50206 1
*X50366 X50207 1
X50367 X50208 1
X50368 X53140, X54110 1
X50369 X50210 1
X50371 X50212 1
X50372 X54014 1
X50373 X50216 1
X50374 X54116 1
*V2A-Ausfiihrung

Unterlegring
X20014 M12 1
X20016 M16 1 v

Doppelkeil-Aluprofil

X60205 X80250 1

X60207 X80375 1

X60210 X80500 1

X60220 X80750 1

X60230 X81000 1

X60240 X81500 1

X60245 X82000 1
Sechskantscheiben

X10580 M4 1

X10582 M6 1

X10584 M8 1

#X10585 M, V2A 1 \

X10586 M10 1 .’

X10590 M12 1

X10592 M16 1

*V2A-Ausfiihrung

Doppelkeil-Stahlprofil

X60305 X80250 1
X60307 X80375 1
X60310 X80500/ X80050 1
X60320 X80750 / X80075 1
X60330 X81000/X80100 1
X60340 X81500/X80150 1
X60350 X82000/ X80200 1

G

Krallenscheibe
X12584 M10 1
X12588 M12 1 v
X12592 M16 1 =

Formschluss-Doppelkeil-Alu

themmer | far | StPak

X60140 X80050 1
X60125 X80075
X60135 X80100
X60160 X80150
X60180 X80200

Formschluss-Klemmscheibe

fiir Schraube St./Pack

xY
&

X10604 M6 1
X10606 M10 1
X10612 M12 1
X10616 M16 1
Verriegelungsplatte
| Artikelnummer | fiir | St./Pack
X60143 X80050 1
X60145 X80075 1
X60155 X80100 1 o
X60165 X80150 1 \/
X60185 X80200 1

T-Nutenstein*

supac

X50708 8 mm 1
X50710 10 mm 1
X50712 12 mm 1
X50714 14 mm 1
X50716 16 mm 1
X50718 18 mm 1
X50720 20 mm 1
X50722 22 mm 1

* inklusive Arretierungsschraube

Spanndorn-Schraube

fiir Spanndorn | St./Pack

X38001 X38000 1
X38002 X38050 1

X38010 X38100 1 @99
X38020 X38150 1 =
X38032 X38200 1 =
X38042 X38250 1 =
X38052  X38300/X38350 1 =
X38072  X38400/X38450 1

Rechteck-Klemmscheibe

fiir Schraube St./Pack

X21006 M10 1
X21016 M12 1
X21026 M16 1

Mitee-Bite
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Hassay Savage

StoBraumnadeln




KeilnutenstoBraumnadel,

Fiihrungsbuchsen und 24
Einlagen-Typ |
KeilnutenstoBraumnadel,
Fiihrungsbuchsen und 24
Einlagen - Typ Il
Keilnutenstoraumnadel,
Fiihrungsbuchsen und 24
Einlagen-Typ lll
Keilnutenstoraumnadel,
Fiihrungsbuchsen und 25
Einlagen - Typ IV
Keilnutenstoraumnadel,
Fiihrungsbuchsen und 25
Einlagen-TypV
Keilnutenstoraumnadel,
Fiihrungsbuchsen und 25
Einlagen - Typ VI
Keilnuten-Raumnadeln fir =~ _
. " AVAAANRARAABSARMMASAONONE 2.6
einen Durchgang
Satze im Holzkasten 2.6
Satze im Kunststoffkasten 2.7
CNCRaumwerkzeug 2.8
Standard-Vierkant-
" 29
Raumnadeln
Sechskant-Raumnadeln 29

Bestell Beispiel Storaumnadeln 2.10




Profile

Das Raumen ist ein schneller und genauer Bearbeitungs-
vorgang. Bisher konnte dieses Verfahren jedoch nur in
begrenztem Umfang angewendet werden, da eine teure
Rdummaschine notwendig war. Wir bieten nicht nur ein
Werkzeug, sondern ein Raumverfahren, das ohne Raumma-
schine angewendet werden kann.

Die Vorteile:

« Das System der StoSraumnadeln verlangt lediglich
geringe Raumnadellange, wodurch Preis und Ge-
nauigkeit sehr glinstig beeinflut werden.

- Keine Spezialmaschinen und keine Riistzeit notwen-
dig.

« Teile kdnnen im eigenen Haus gerdumt werden.
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Keilnutenrdaumnadeln

« Die Rdumnadeln in Standard-Toleranz JS9 und P9
sind ab Lager lieferbar. P9 gegen Mehrpreis.

- Die Einlagen sind im Preis inbegriffen und werden
mit der Nadel geliefert.

« Gute Oberflache der bearbeiteten Werkstiicke.

« Die Rdumnadeln sind einsetzbar auf Hand- und
hydraulischen Pressen.

« Die Raumnadeln sind fiir Stahl ausgelegt. GuB,
rostfreier Stahl, NE-Metalle, Plastik konnen ebenfalls
gerdumt werden. Fiir feste und sehr weiche Werkstof-
fe konnen wir einen anderen Spanwinkel vorsehen.

« Die Nadeln sind problemlos nachschleifbar.

Die Héarte der Werkstoffe soll nicht iiber 35 HRc
liegen.

Unsere Raumnadeln sind aus HSS-Stahl gefertigt. Zahnform und Hinterschliff sichern eine saubere Oberflache.

< BOHRER- P>

DURCHMESSER

4-Kant-Raumnadeln

Standard-4-Kant Raumnadeln zur Bearbeitung von Bohr-
stangen, Antriebselementen, Bohr- und Spann- und
anderen Vorrichtungen. Die Raumnadeln besitzen ein
Fihrungsstiick um eine genaue Fluchtung zu gewahrleis-
ten und den Verschleil’ gering zu halten.

Die Vorbohrung ist etwas groBer.

QH RD
QRCHM?

Voll-4-Kant-Raumnadeln

Im Gegensatz zu den Standard 4-Kant-Rdumnadeln kann
man mit diesen Werkzeugen genaue 4-Kant-Innenprofile
herstellen. Diese Raumnadeln verwendet man unter ande-
rem bei der Herstellung von Maschinenelementen, Schab-
lonen, Schweil3-, Bohr und Spannvorrichtungen.

Die Vorbohrung entspricht dem Vierkant.

6-Kant-Raumnadeln

6-Kant Stossraumnadeln zur Herstellung von genauen Innen-Sechskant-Profilen. Fiir Antriebselemete, Sechskantschliis-
sel und sonstige Formschlussverbindungen. Auch die Sechskant-StoBraumnadeln besitzen ein Fiihrungsstiick, um eine
genaue Fluchtung zu gewahrleisten und den Verschleil3 gering zu halten.

Diese Raumnadeln verwendet man unter anderem bei der Herstellung von Maschinenelementen, Schablonen, Schwei3-, Bohr-, Spannvorrich-
tungen, Armaturen sowie Antriebselementen.

Alle Réumnadeln werden aus speziallegiertem HSS-Stahl hergestellt. Die gangigen GroBen zwischen 2mm und 25mm liefern wir ab Werk Wieshaden. Sonderaus-
fiihrungen oder andere GroRen auf Anfrage.

Hassay Savage




Keilnuten-Raumnadeln

Einfache Anwendung: Alles was benotigt wird, ist eine
Presse (Dornpresse)

Eine teure Spezialmaschine zum Keilnutenrdumen ist nicht
erforderlich. Zum Rdaumen ist eine mechanische Dornpres-
se oder hydraulische Presse, wie sie fast in jedem Betrieb
vorhanden ist, am besten geeignet.

Nehmen Sie die Flihrungsbuchse, die dem P
Bohrungsdurchmesser im Werkstiick ent- N
spricht (Fig. 1). Wahlen Sie dann die Raum-
nadel mit der entsprechenden Zahnbreite
(erhaltlich in Toleranz JS9 und P9) und
schieben sie in die Fihrungsnut der Buchse | =
(Fig. 2). Sie muss frei gleiten, bis der erste |
Zahn am Werksttick aufliegt.

Setzen Sie nun die Einheit Werkstlck /
Buchse / Rdumnadel unter den PressstoRel.

Fir die Raumnadeln fiir Nutenbreiten 2 bis 25 mm gibt es
6 verschiedene Ruckenbreiten | bis VI, die auf den Nadeln
und den Flhrungsbuchsen eingraviert sind. Jede Nadel
mit einer Typ “I” passt in jede Buchse mit Typ“I’, jede Typ “II”

] | ”
’

Nadel passt in eine Typ “II" Buchse etc. Die Buchsen gibt es
flr jede Rickenbreite in den gebrauchlichsten Durchmes-
sern von 6 bis 150 mm.

Wenn Sie sich vergewissert haben, dass die Raumnadel senkrecht und rechtwinklig in beiden Richtungen steht, dri-

cken Sie die Nadel durch das Werksttick. (Fig. 3)

Bei den gréBeren Raumnadeln werden mehrere Durchgange benétigt, um auf die gewiinschte Nuttiefe zu kommen.
Dafiir werden mit diesen Rdumnadeln Unterlagen geliefert. Machen Sie den ersten Durchgang, wie im vorherigen Ab-
satz beschrieben und reinigen Sie die Nadel von Spanen. Dann legen Sie eine Unterlage in die Flihrungsnut, fiihren Sie
nun die Nadel ein und driicken die Nadel noch einmal durch das Werkstiick.

Schmierung ist sehr wichtig und die Riumnadel sollte mit viel Schneidol guter Qualitdt oder
entsprechendem Kiihlschmierstoff wahrend des gesamten Raumvorgangs versorgt werden.

Fehlerdiagnose

Problem schlechte Oberflachengiite:
« Material zu weich

« Fluchtung der Raumnadel falsch

« Kiihlschmierstoff nicht richtig aufgetragen
« falscher Kiihlschmierstoff

- stumpfe oder schlecht gescharfte Zahne
bei Riefenbildung:

« Zdhne abziehen / Rdumnadel zu scharf

- Kiihlschmierstoff nicht richtig aufgetragen
- falscher Kuihlschmierstoff

- geringe Bearbeitungsgeschwindigkeit

« stumpfe oder schlecht gescharfte Zahne

« Abstand der Zédhne falsch

Hassay Savage

bei iibermaBigem Verschlei3 an den Kan-
ten:

- verschlei3forderndes Werkstiickmaterial

- Kiihlschmierstoff nicht richtig aufgetragen
- falscher Kuihlschmierstoff

- Bearbeitungsgeschwindigkeit zu grof3

« falsches Werkzeugmaterial

bei Verlaufen der geraumten Nut:

« Fluchtung der Raumnadel falsch

« Werkstoff zu weich

« stumpfe oder schlecht gescharfte Zdhne




Keilnuten-Raumnadeln

KeilnutenstoBraumnadel - Typl

2mml| +0,011 2x2mm 2,3kN R11102
3mm| £0012 | 3x3mm  >lex1smm 2 1 6-30mm 3,3kN R11103
Fiihrungsbuchsen mit Bund fiir Raumnadeln 2 -3 mm T Typ | Einlagen
6mm| R22106 9mm | R22109 3mml 0,787 R31103
7mm| 32 R22107 10mm | 32 R22110
8mm| 32 R22108

KeilnutenstoBraumnadel - Typ |

4mmll +0,015 4x4mm 5,2kN R11204
Smml £0015 | Sxsmm oooxT7emm z 1 §-43mm 9,3kN R11205
Fiihrungsbuchsen mit Bund fiir Raumnadeln 4 -5 mm Typ I Einlagen
1 mmll R22211 16mmli R22216 4mmll - 0,965 R31204
12mmli 46 R22212 17mmli 46 R22217 Smmll 1,270 R31205
13mmli 46 R22213 18mmli 46 R22218
14mmli 46 R22214 19mm |l 46 R22219
15mmli 46 R22215

KeilnutenstoBraumnadel - Typ 1]

Smmllil £0015  5x5mm 7,6kN R11305
6mmli +0,015 6x6mm 9,53x302mm 2 1 10-64mm 8,6kN R11306
gmmlil +0,018 8x7mm 2 1 18KkN R11308
Fithrungsbuchsen mit Bund fiir Raumnadeln 5 - 8 mm Typ llI Einlagen
17mmlli R22317 27 mmll R22327 Smmlil 1,194 R31305
18mm i 65 R22318 28mmlll 65 R22328 6mmlil 1,575 R31306
19mmill 65 R22319 30mmll 65 R22330 gmmlll 1,981 R31308
20mmll 65 R22320 32mmlll 65 R22332
2mmlll 65 R22322 34mmlll 65 R22334
2mmlll 65 R22324 35mmill 65 R22335
25mmlll 65 R22325 36mmlll 65 R22336
26mmlll 65 R22326

Sondergroflen, Zoll-MaBe oder Nadeln fiir Sondermaterialien auf Anfrage. Die gangigsten ZollmaBe ab Lager.

Hassay Savage




Keilnuten-Raumnadeln

KeilnutenstoBraumnadel - Typ IV

Keilnutenbreite KeilgroBe | Riickenbreite x Lange Durchgange mwm

10mm IV +0,018 10x8 mm 36 kN R11410
12mmV +0,021 12x8mm 14,29 x352 mm 3 2 20-150 mm 48 kN R11412
14mm IV +0,021 14x9mm 3 2 50kN R11414

Fithrungsbuchsen ohne Bund fiir Rdumnadeln 10- 14 mm T Typ IV  Einlagen

32mmIV 102 R22432 45 mm IV 127 R22445 10mmlV 1,422 R31410
34mm IV 102 R22434 46 mm IV 127 R22446 12mmlV 1,422 R31412
35mm IV 102 R22435 48 mm IV 127 R22448 14mmlV 1,575 R31414
36mm IV 102 R22436 50 mm IV 127 R22450
38 mm IV 102 R22438 52 mm IV 127 R22452
40 mm IV 102 R22440 54mm IV 127 R22454
42 mm IV 102 R22442 55mm [V 127 R22455
44 mm IV 102 R22444 56 mm IV 127 R22456

KeilnutenstoBraumnadel - Typ V

Keilnutenbreite KeilgroBe | Riickenbreite x Lange Durchgange mwm

16 mmV +0021  16x10mm 52kN R11516
18mmV co01 DOEEEE  MPE ™ 4 3 AU U 55 kN R11518

Fithrungsbuchsen ohne Bund fiir Riumnadeln 16 - 18 mm Typ V

Einlagen

52mmV 127 R22552 64mmV 154 R22564 l6mmV 1,575 R31516
54mmV 127 R22554 65 mmV 154 R22565 18mmV 1,575 R31518
55mmYV 127 R22555 66 mmYV 154 R22566

56 mmV 127 R22556 68 mmV 154 R22568

58 mmV 127 R22558 70mmV 154 R22570

60 mmV 154 R22560 72mmV 154 R22572

62mmV 154 R22562

KeilnutenstoBraumnadel - TypVI

20mmVI +0026  20x12mm 4 50 kN R11620
2 mmV| +£0026  22x14mm 5 4 5TKN R11622
2 mmVl co0 EEEEEE PP mm 5 4 AUSTEIL 60 kN R11624
25mmVI +£0026  25x14mm 5 4 61kN R11625

Fithrungsbuchsen ohne Bund fiir Raumnadeln 20 - 25 mm Typ VI Einlagen

70 mmVI 154 R22670 90 mmVI 154 R22690 20mmVlI 1575 R31620
75mmVI 154 R22675 95mmVI 154 R22695 2mmVl 1575 R31622
80 mmVI 154 R22680 24mmVlI 1575 R31624
85 mmVI 154 R22685 25mmVI 1,575 R31625

Sondergroflen, Zoll-MaBe oder Nadeln fiir Sondermaterialien auf Anfrage. Die gangisten ZolimaBe ab Lager.
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Keilnuten-Raumnadeln

fiir einen Durchgang

KeilgroBe Riickenbreite x Linge Durchgénge m Bestell Nr.

+0,012 3x3mm 3,18x216 mm 6,4-28,5mm 3,5kN R11103COP
4mm +0,015 4x4mm 6,35x273 mm 1 6,4-38,1mm 6,1kN R11204C0P
5mm +0,015 5x5mm 6,35x273 mm 1 6,4-38,1mm 8,6 kN R11205C0P
6mm +0,015 6 X6 mm 9,53 x470 mm 1 7,9-42,8mm 5,0 kN R11306COP
gmm +0,018 8x7 mm 9,53 x470 mm 1 7,9-42,8 mm 8,3 kN R11308C0P

Satz im Holzkasten

Satze bestehend aus HSS Keilnuten-Raumnadeln mit Einlagen und Fiihrungsbuchsen.
Zusammenstellung gemal Empfehlung der DIN 6885

Bestell Nr. R15224 DIN Bestell Nr. R15212 DIN
10 mm 16 mm
12mm 1\ S, v 52, 55,58, 60,65 mm

14mm

3 Raumnadeln

7 Fﬁhrungsbuchsen 2 Raumnadeln ) Fﬁhrungsbu(hsen
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Keilnuten-Raumnadeln

Satz im Kunststoffkasten
Zusammenstellung von Radumnadeln und Fiihrungsbuchsen strikt nach DIN 6885

Kttt a2 | 3 | vm | 5 | 6 | s 10 12 | v | 16om | 18| 20w | 200m 241 | 25

6-8 810 10-12 12-17 17-22 22-30 30-38 3844 44-50 50-58 58-65 65-75 75-85 85-95 85-95
mm mmm mm mm MM MM mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Bestell Nr. R15410 DIN
Keilnutenbreite Typ Fiihrungsbuchsen

2mm

Bohrungs Buchsen

| 6,7,8,9, 10 mm
3mm

2 Raumnadeln 5 Fiihrungsbuchsen

Bestell Nr. R15418 DIN

Typ Fiihrungsbuchsen

4mm
[ 12,14,15,16 mm
5mm
6 mm 18,20, 22, 24,
i
8 mm 25 mm

4 Raumnadeln 9 Fiihrungsbuchsen

Bestell Nr. R15440 DIN
Keilnutenbreite Typ Fiihrungsbuchsen

2mm
| 8,10 mm
3mm
4mm
I 12,14,15, 16 mm
« Keilnuten raumen ohne groBen Aufwand 5mm
« Schnell und preiswert 6 mm 18,20, 22, 24, 25,
« Einhaltung der Toleranzen JS9 8 mm . 28,30mm

(andere Toleranzen auf Anfrage)
13 Fiihrungsbuchsen

Bestell Nr. R15450 DIN

[ 3,35,38,

40, 42mm

v
12mm

2 Raumnadeln 5 Fiihrungsbuchsen
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CNC Raumwerkzeug

Das Rdaumen von Keilnuten auf CNC-Drehmaschinen/Bearbeitungs-
zentren ist heutzutage eine problemlose Bearbeitung wie das
Frasen oder Drehen eines Teiles. Ohne zusatzliche Maschine wird in
derselben Aufspannung der Raumvorgang erledigt, was positiv fir
den Rustaufwand, die Werkstiickhantierung und die Genauigkeit ist.
Sacklochbohrungen und Durchgangsbohrungen kdnnen mit sofort
verfligbaren Standardwerkzeugen gerdumt werden. Die Werkzeu-
ge aus HSS besitzen zwei um 180° versetzte Schneiden. Der runde
Werkzeugschaft ist mit einer seitlichen Flache fiir die Orientierung
versehen. Die Werkzeuge haben einen langen Standweg und kon-
nen leicht nachgeschliffen werden.

+ Auf CNC-Drehmaschinen wird das Werkzeug im Revolver auf-
genommen und die Schneide auf Spindelmitte ausgerichtet.
Die Drehspindel wird verriegelt.

« Bei BAZ wird das Werkzeug in einer Spannzange oder einer
Fraseraufnahme mit seitlicher Ausrichtung (z.B. Weldon) auf-
genommen.

Mit verriegelter Spindeldrehung wird das CNC-Rdumwerkzeug, das
der Nutenbreite entspricht, zentrisch mit der angefasten Werksttick-
bohrung ausgerichtet. Das Rdumen erfolgt sodann unter Schwall-
kiihlung mit einer Schnitttiefe von 0,08 bis 0,12 mm und einer
Schnittgeschwindigkeit von 1,2 m/min bis 2,5 m/min in mehreren
Schnitten bis die gewiinschte Nutentiefe erreicht ist. Diese Standard-
werkzeuge eignen sich fiir alle Werkstoffe bis HRc 32 (max. 38). Fir
rostfreien Stahl empfehlen wir bei hohen LosgréBen einen Sonder-
schiliff.

» Komplettbearbeitung des Teiles auf einer Maschine

« Geeignetes Verfahren um Sacklockbohrungen zu raumen
- Verringerung der Riistzeit

« Optimierung des Prozessablaufes

- Hohere Fertigungsflexibilitat

« Geringere Fertigungskosten durch Standardwerkzeuge

» Weniger Personal- und Maschinenaufwand

4 +0,039 15,86
5 +0,029 15,86
6 +0,045 22,23
8 +0,052 22,23
10 +0,058 25,40
12 +0,052 25,40

R69004
R69005
R69106
R69108
R69210
R69212
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Standard-Vierkant-Raumnadeln

atals o et "
[ W W W WY

el
1
vl ‘L[ ‘\J |

| o | wenm | Augongbohung | Raumeatt | linge | Raumange | awe |

4 4,01-4,02 4, 34 14 8,0-16,0 R33004
5 5,01-5,03 52 50 174 9,5-19,0 R33005
6 6,01-6,04 6,4 6,6 178 9,5-19,0 R33006
8 8,01-8,04 83 12,0 208 11,0-22,0 R33008
10 10,01-10,04 10,3 20,0 276 13,0-22,5 R33010
12 12,01-12,04 12,5 22,0 317 16,0-32,0 R33012
14 14,01-14,04 15,0 24,0 378 19,0-38,0 R33014
16 16,01-16,05 17,0 28,0 427 22,0-44,0 R33016
18 18,01-18,04 20,0 29,0 470 22,0-44,0 R33018
20 20,01-20,04 22,0 30,0 479 22,0-44,0 R33020
22 22,01-22,04 24,0 42,0 590 22,0-44,0 R33022
24 24,01-24,04 26,0 45,0 625 22,0-44,0 R33024
25 25,01-25,04 27,0 50,0 624 22,0-44,0 R33025

Voll-Vierkant- StoBraumnadeln oder Zoll Ma3e auf Anfrage.

Sechskant-Raumnadeln

I N T T N T B

4 4,01-4,02 40 34 140 6,4-12,7 R12104
5 5,01-5,02 5,0 5 152 6,4-19,1 R12105
6 6,01-6,04 6,0 6,6 165 6,4-19,2 R12106
8 8,01-8,04 8,0 12 210 9,5-254 R12108
10 10,01-10,04 10,0 20 254 12,7-349 R12110
12 12,01-12,04 120 2 314 12,7-349 R12112
14 14,01- 14,04 14,0 2% 362 12,7-38,1 R12114
16 16,01-16,05 16,0 28 429 159-413 R12116
18 18,01-18,04 18,0 29 432 159-414 R12118
20 20,01-20,04 20,0 30 454 159-415 R12120
2 22,01-22,04 2,0 Y] 479 159-41,6 R12122
pL! 24,01-24,04 24,0 45 505 159-41,7 R12124
25 25,01-25,04 25,0 50 505 159-418 R12125
Hassay Savage




Bestell Beispiel StoBraumnadeln

Standard Raumnadeln und Buchsen kdonnen nach den Katalognummern bestellt werden.

Dabei gehen Sie wie folgt vor:

« Die ersten beiden Ziffen der Artikel Nummer geben an um welches Werkzeug es sich handelt.
(11 = Keilnut-StoBrdumnadeln; 22 = Buchse; 33 = Standard Vierkant StofSraumnadeln; 12 = Sechskant Stof3raumna-
deln)

- Die dritte Ziffer gibt an um welchen Typ es sich handelt. Bitte beachten Sie, dass Typ der Buchse sowie Typ der
Keilnuten StoBraumnadel identisch sein missen. (Typ Ill Nadel passt in eine Typ Ill Buchse)

- Die letzten beiden Ziffern bezeichnen das Mal3 des Werkzeuges. (Durchmesser der Buchse, bzw. Breite der Stol3-
raumnadel oder Schlisselweite des Sechskants / Vierkants)

22 3 30

Nennmaf der Buchse oder der Nadel.

Typ der Buchse oder Raumnadel (Riickenbreite der
Nadel oder Breite der Fiihrungsnut in der Buchse).

Bezeichnung Buchse (22) oder Raumnadel (11)
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DAS ORIGINAL
Modulares Schlauchsystem




Hochdruckdiisen bis 70 Bar

1/4” System. Satze

1/4” System. Schlduche

1/4” System. Diisen

1/4" System. Ventile

1/4" System. Anschliisse

1/4" System. Zubehor

1/4” System. Verteiler

1/4” System. Saurebestéandig

1/2" System. Satze

1/2" System. Schlduche

1/2" System. Diisen

1/2" System. Ventile

1/2" System. Anschliisse

1/2" System. Zubehor

3.4-3.5

3.6

3.7

3.7-3.9

3.9

3.93.10

3.10

3.1

3.12-3.13

3.14

3.14

3.15-3.16

3.16-3.17

3.17

3.17-3.18

1/2" System. Verteiler

1/2" System. Saurebesténdig

3/4" System. Satze

3/4" System. Schlauche

3/4” System. Diisen

3/4" System. Ventile

3/4" System. Anschliisse

3/4" System. Zubehor

Schutzschild. Satze

Schutzschild. Zubehor

1/4" System. Flexibox

1/2" System. Flexibox

1/2"und 1/4".
Gewindekupplungen und
Gewindereduzierungen

Absaugschlauch Flexi 75

Absaugschlauch Flexi 75.
Antistatisch

s
B

EImEE S L

3.18

3.18-3.19

3.20

3.20

3.20

3.20

3.21

3.21

3.22

3.22

3.23

3.23

3.24

3.25

3.26




Loc-Line Flexi das Original

LOC-LINE FLEXI - DAS ORIGINAL

DAS ORIGINAL: LOC-LINE wurde von uns 1980 erfunden
und 1982 als Erster auf den Markt gebracht. Seither sind
einige Kopien (darunter sogar in gleicher Farbkombinati-
on blau/orange) erschienen. Die Qualitat unseres Seg-
mentschlauches und unsere Zubehdérvielfalt sind jedoch
unerreicht. Nicht umsonst ist Loc-Line weltweit der Markt-
fuhrer. Achten Sie deshalb auf die Gravur «LOC-LINE», die
auf jedem Element zu finden ist.

Die meisten Qualitats-Werkzeugmaschinen sind mit unse-
rem KihImittelschlauch ausgeriistet.

Unser LOC-LINE hat sich bewahrt bei

« KihImittelzufuhr

« Spaneentfernung - Spanetransport
« Ausblasen von Werkstiicken

- Spiilen - Separieren

« Absaugen

« U.v.m (siehe Seite 4.30-4.31)

LOC-LINE ist vielseitig einsetzbar auf allen Maschinen
zum Bohren, Drehen, Frasen, Schleifen, Sdgen, Raumen,
Erodieren, etc.

+ LOC-LINE besteht aus einzelnen, beweglichen
Kunststoff-Elementen mit Kugel/Pfanne Anschluss
und kann mit einem Handgriff auf jede gewiinschte
Position eingerichtet werden

« LOC-LINE ist vibrationsunempfindlich und positions-
stabil

« LOC-LINE lasst sich beliebig verlangern oder verkiir-
zen

+ LOC-LINE ermdglicht durch Kombination mit Zube-
horelementen (Abzweigungen, Winkelstlicke, Ventile,
div. Dusen, etc) eine ideale Position

« LOC-LINE gibt es in drei Gr6en mit 6 mm, 12 mm,
18 mm Durchlass und mit allen gangigen Anschluss-
gewinden (R 1/8" R 1/4", R 3/8", R1/2" und R 3/4").

LOC-LINE wird aus hochwertigem POM (Azetal-Copo-
lymer) hergestellt, welches chemisch resistent gegen
KihImittel, Petroleum-Produkte und die gebrauchlichsten
Chemikalien ist. Flir aggressive Chemikalien und die Nah-
rungsmittelindustrie gibt es LOC-LINE in einer Polyester-
ausfuihrung (siehe Seite 4.12, 4.18).

LOC-LINE wurde urspriinglich fir normalen Kiihimittel-
druck konzipiert. Der Maximaldruck (siehe Seite 4.28) va-
riiert mit der Schlauchlange, dem Durchmesser der Dise
und dem Biegeradius des Schlauches. Durch Verwendung
unserer Klemmringe kann héherer Druck verwendet wer-
den. Fiir Hochdruckkiihlung bis 70 bar bieten wir unsere
HD-Diisen in zwei verschiedenen Ausfiihrungen (siehe
Seite 4.4-4.5).

Fir vielfaltige Absaugaufgaben haben wir unseren FLEXI
75 entwickelt (siehe Seite 4.25).

Die Standardfarbe unseres LOC-LINE FLEXI-KuihImittel-
schlauchs ist blau/orange. Gro8packungen kdnnen auch
in weiss, grau und schwarz geliefert werden

Loc-Line




Loc-Line Flexi das Original

1. Bei Zyklus-Stop tropft das Kiihlwas- 2. Wie kann ich ein Gewindestiick am 3. Wie kann ich meine lange Schlauchleitung
ser nach und stort beim Werkzeug- Schlauchende anbringen? unterwegs fixieren?
wechsel/Werkstiickwechsel? Ganz einfach: mit unseren Kupplungen! Unser T-Stiick besitzt eine Befestigungslasche mit
Unser Riickschlagventil verhindert das Montagebohrung!
Nachtropfen und das ,nasse Armchen”!
5. Wie kann ich ganz enge 6. Mein KiihImittelstrahl fachert zu weit
4. Wie erreiche ich einen Strahl, der Biegungen erreichen? aus. Wie kann ich ihn zusammenhalten?
parallel iiber meine Werkstiick- Unsere 90°Diisen gewahrleisten Die Auslassoffnung unserer Schleifdisen ist
oberflache streicht? eine Richtungsanderung kurz derart ausgebildet, dass ein einheitlich dicker
Unsere Gelenk-Duschdiisen besitzen vor dem Schneidwerkzeug Strahl iiber die ganze (Schleifscheiben-) Breite
einen einstellbaren 40°Schwenkbereich und konnen bei ganz engen gewahrleistet ist!
zum Grundkorper. Mehrere Auslass- Platzverhaltnissen auch direkt
offnungen erzielen eine gleichmaBige am Gewindeanschluss montiert - - =
Verteilung des KiihImittels parallel zum werden. 8.Wiekann ich Fremddiisen
Werkstiick! oder Sonderdiisen montieren?
I Mit unserer Reduzierung mit 1/8"
\ Innengewinde!

7. Wie komme ich von ei-
nem dickeren auf einen
diinneren Schlauch?
Mit unseren Reduzierungen
von 3/4" auf 1/2" auf 1/4"!

12. Wie kann ich Fliissigkeit
oder Luft iiber eine grof3e
Flache verteilen?

Unsere Flachdiisen gibt es in
vier verschiedenen GroBen
fiir alle Anwendungsfalle!

13. Wie kann ich die Durchflu3-
menge regulieren?
Durch unsere Absperrventile
kann die Menge von 0 bis Voll
reguliert werden.

9. Wie kann ich einen sanften, diinnen
Strahl erreichen?
Mit unseren Flachdiisen mit feiner Schlitz-
offnung oder mit den Lochdiisen mit diinnen
Auslasséffnungen in verschiedenen GroBen!

14. Wie kann ich mehrere Diisen mit einem
Anschluss bedienen?

Eine oder mehrere Schlauchabzweigungen

konnen mit den Y-Verbindungen erreicht

werden. Diese Schlauchabzweigungen gibt es

auch als Y-Reduzierung, um von einem dickeren

Schlauch auf zwei diinnere zu kommen

10. Was kann ich bei hoherem KiihImittel-
druck machen?
Bei hoherem KiihImitteldruck versucht der
Schlauch, sich gerade zu biegen. Unsere
Klemmringe mitTorx-Schraube versteifen
die Glieder und ermdglichen groBere
Schlauchldngen bei geringerer Durchbiegung!

15. Wie ersetze ich ein Kupferrohr mit
Uberwurfmutter?
Unser Anschlussnippel Art.Nr.L41412 hat
auf der einen Seite ein 3/8” SAE-Gewin-
de und auf der anderen Seite die Kugel
des Schlauchelementes. Besonders
geeignet fiir Luftanschliisse.

. Wie kann ich die Anzahl der Schlauch-
glieder verringern?
Die Verldngerungen und die 90° Schlauch-
bogen eignen sich vorziiglich — besonders,
wenn man sie mit den Klemmringen mit
Torx-Schraube versteift!
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Loc-Line




Hochdruckdiisen bis 70 Bar

PRAZISION UNTER HOCHDRUCK

Je schneller die Zerspanung, desto eher ist die normale KiihImittelversor-

gung an ihrer Grenze:

» Das KiihImittel trifft die Schneide nicht punktgenau

- Die tangentiale Luftstromung lenkt den Strahl ab

« Zu wenig Warme wird abgefiihrt

- Spane beeinflussen die Position der KiihImittelschlauche. Die Bearbeit-
ung muss unterbrochen werden, um die Diisen nachzustellen.

Die LOC-LINE HD —DUSEN bieten hier mit max. 70 bar einen groBen

Fortschritt bei der Zerspanung mit hohen Drehzahlen.

Die Diisen kommen in zwei verschiedenen Baureihen:

Die CD (Compact Diise) und XW (Extra Winkelbereich).

Ob Niederdruck oder Hochdruck hier liefern diese Diisen KiihImittel oder

Luft genau an die Stelle, wo es bendtigt wird.

Die CD (Compact Diise) bewahrt sich speziell bei engen Platzverhltnissen, wahrend die XW (Extra Winkelbereich) einen groBen Schwenkbereich bietet und
auch unter die Einschraubebene strahlt. Beide Baureihen sind mit vier verschiedenen Diisendurchmessern, vier Diisenlangen und Rohrgewinden NPT/BSPT 1/8"
oder 1/4” lieferbar. Sowohl die (D- als auch die XW-Diisen kdnnen eingeschraubt, um 360° gedreht und die Winkelstellung der Diise mit dem beiliegenden
Schliissel oder auch einem Innensechskantschliissel eingestellt werden. Einmal eingestellt bleibt die Diise in ihrer Position und bedarf keiner Gegenmutter.

Loc-Line




Messing-Kugeladapter

Diisendurchmesser Diisenldnge L, mm Winkel
D, mm 0 6,4 12,7 31,8 a,°
1,6 L72010 L72011 172012 L72013 72
2,2 L72014 L72015 L72016 L72017 72
3 172018 172019 172020 L72021 72
4,1 172022 172023 172024 L72025 70
x-S -G
Diisendurchmesser Diisenlange L, mm Winkel
D, mm 0 6,4 12,7 31,8 Q,°
1,6 L72060 L72061 172062 L72063 72
2,2 L72064 172065 172066 L72067 72
3 L72068 172069 172070 L72071 72
4,1 172072 L72073 172074 L72075 70
x-S -G

Diisendurchmesser Diisenldnge L, mm Winkel
D, mm 0 6,4 12,7 31,8 a,°
1,6 172040 172041 172042 172043 110
2,2 L72044 172045 L72046  L72047 110
3 L72048 172049 172050 L72051 110
4,1 172052 172053 172054 L72055 102
x-S -G
Diisendurchmesser Diisenlange L, mm Winkel
D, mm 0 6,4 12,7 31,8 Q,°
1,6 L72080 172081 172082 L72083 110
2,2 L72084 172085 172086 L72087 110
3 72088 172089 172090 L72091 110
4,1 172092 172093 172094 L72095 102
x-S -G

L72000 - Einstellschlissel, passt zu alle Disen ab Lange 6,4mm

LOC-LINE® PROSTREAM 1/4” DUSEN

Diisendurchmesser ~ Diisenlédnge L, mm
D, mm 12,7 31,8

1,6 141420 141424

2,2 141421 141425

3 141422 141426

41 141423 141427

Winkel CL, ° 72 85
&S -G

Loc-Line ProStream Diisen mit Diisenspitze aus Vergiitungsstahl fiir maximale Haltbarkeit direkt an der Schneidkante. Unempfindlich bei heiBen Spanen bieten diese, von
Hand verstellbaren, Diisen mit Ihrer rohrenformigen Bauart einen sehr Prazisen Kiihlwasser- oder Luftstrahl. Loc-Line ProStream Diisen sind um 360° Drehbar und haben einen
Schwenkbereich von 72° bzw. 85°. Mit dieser zusétzlichen Verstellbarkeit erreichen Sie eine noch genauere und zugleich haltbarere Diiseneinstellung als mit den herkdm-
mlichen Loc-Line Diisen. Erhaltlich in zwei verschiedenen Diisenlangen 12,7mm und 31,8mm und vier verschiedenen Diisendurchmessern 1,6mm, 2,2mm, 3mm und 4, I mm

MESSING-KUGELADAPTER

Neue Kugeladapter gibt es ab sofort in 3 Variationen, um unser %" System direkt
an lhre Maschinen mit @10 mm und @15 mm kugelformigen Kiihimittelanschliis-
sen anzuschlieBen. Die 810 mm, 312 mm, @14 mm und @15 mm Doppelkuge-
ladapter ermdglichen den Anschluss von Loc-Line Schlduchen an das Kugelende
des Adapters. Die Kugel mit @15 mm Gewinde ermdglicht das Einschrauben des
1/8“ NPT Anschlusses auf die Kugel.

l:\ur:rilﬁle-r Kurzbezeichnung 1 \ e

L41496 1 St. Messing-Kugeladapter @15 mm mit NPT-Gewinde 1/8" I * =~

L41497 1 St. Messing-Kugeladapter @14 mm mit NPT-Gewinde 1/8" - 141498 L41740

141498 1 St. Messing-Kugeladapter @12 mm mit NPT-Gewinde 1/8"

L41740 1 St. Messing-Kugeladapter 10 mm

L41741 1 St. Messing-Kugeladapter @12 mm -

141742 1 St. Messing-Kugeladapter @15 mm %

141743 1 St. Messing-Kugeladapter @14 mm L1741 L1742 L1743
Loc-Line

141496 141497




1/4” SYSTEM

1/4” GRUNDPACK

140413 A
&

2 St. Segmentschlauche a 147 mm l
je 15t. NPT-Anschluss 1/4” ﬁ
und 1/8”

je 1St. Runddiisen @1,5 mm, ﬂ

@3 mm und @6 mm

1/4” ERWEITERUNGSPACK

"

L40452 gl =g
8 St. Segmentschlauche a 147 mm ﬁ t : :
4 St. Runddiisen @3 mm m e —
4 St. Runddiisen @6 mm MO
4 St. Anschlussnippel mit L]
Innengewinden 1/8” e OHDOY
1St. Flachdiise 25 mm rfrenTtYToe
e e T e

Nt T OToY

ettt TtYDor

refteTtOOOY

90°-SCHLAUCHBO-
GEN-SATZ 24

140472

4 5t.90°-Schlauchbogen

4 St. Klemmringe mit Torx-Schrau-
ben

4 St. NPT-Anschluss 1/8“

4St. NPT-Anschluss 1/4”

je 1St. Runddiise 1,5 mm, @3 mm
und @6 mm

TN

OoL1as

90°-SCHLAUCHBO-
GEN-SATZ 90

L40473

4 St. 90°-Schlauchbogen

2 5t. Verlangerungen a 95 mm

4 St. Klemmringe mit Torx-Schrau-
ben

1 St. NPT-Anschluss 1/8”

1 St. NPT-Anschluss 1/4”

je 15t. Runddiise @1,5 mm, @3 mm
und @6 mm

S
olor———

QQALLES

90°-SCHLAUCHBOGEN MIT KLEMMRING

L40474

4 St. 90°-Schlauchbogen
4 St. Klemmringe mit
Torx-Schrauben

VERLANGERUNG MIT KLEMMRING

I

4 St. Verlangerungen a
95 mm

4 St. Klemmringe mit
Torx-Schrauben

RINGSYSTEM

L41479

15 St. Segmente mit
Spiihlbohrungen und
Verschlusskappe

Loc-Line




1/4” SYSTEM

MONTAGEZANGE

L78001 =

15t. 1/4” Zange

L78003 =

1St. 1/4” Zange und 1 St. 1/2" Zange

v

1/4” SCHLAUCH
1414012

25t. Segmentschliuche a 147mm  (dguideiaiadnisn

M IS 6 W . sisoasnias
BB B BB B

7,5m Schlauch in 55 St.
Segmentschlduche a 147 mm

L49419x 2-S -G -W
1,5 m Schlauch gerollt
L49421x 8-S -G -W
15 m Schlauch auf der Rolle

1/4” VERLANGERUNG A 95 MM
141476 x

4 St. Verlangerungen a 95 mm

149445x &-S ' -G
20 St. Verlangerungen a 95 mm

1/4"90° SCHLAUCHBOGEN

141491 x
4 5t.90°-Schlauchbogen

L49457 x x-S -G

20 St. 90°-Schlauchbogen

1/4” DUSENSORTIMENT

141490 =

16 tlg. Diisensortiment 1/4":
41402, 41403, 41404, 41407,
41470, 41471, 41472, 41473,
41481, 41482, 41483, 41484,
41485, 41486 41488, 41489
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Loc-Line

1/4”90° DUSEN KOMBIPACK

L41474x

1 St. 90° Runddiise 01,5 mm
1 St. 90° Runddiise @3 mm
1St. 90° Runddiise @6 mm

1 5t. 90° Duschdiise

1/4” FLACH- UND LOCHDUSEN KOMBIPACK

141487 = '

1 St. Flachdiise 12x1,0 mm
1 St. Flachdiise 12x1,5 mm
1 St. 5-Lochdiise 01,5 mm
1 St. 7-Lochdiise 01,0 mm
{

RUNDDUSE 01,5 MM

L41402 x
4 St. Runddiisen @1,5 mm

L49422 x x-S -G
50 St. Runddiisen @1,5 mm

RUNDDUSE @3 MM

L41403 »
4 St. Runddiisen @3 mm

L49423 x x-S -G

50 St. Runddiisen @3 mm

RUNDDUSE @6 MM

L41404 x
4 St. Runddiisen @6 mm

149424 x 8-S -G

50 St. Runddiisen @6 mm




1/4” SYSTEM

BREITSTRAHLDUSE 25 MM
L41407 »
2 St. Breitstrahldiisen 25 mm

149427 = &8-S -G

20 St. Breitstrahldiisen 25 mm

SCHLEIFDUSE 25 MM
141489 x

2 St. Schleifdiisen 25 mm

L49456 = x-S -G

20 St. Schleifdiisen 25 mm

90° RUNDDUSE 91,5 MM
L41470 2
45t.90° Runddiisen 81,5 mm

149439 x 8-S -G

20 St. 90° Runddiisen @1,5 mm

90° RUNDDUSE @3 MM
141471 2

4 St. 90° Runddiisen @3 mm
L49440x x-S -G

20 St. 90° Runddiisen @3 mm

90° RUNDDUSE @6 MM
141472z

4 5t. 90° Runddiisen @6 mm
L49441 x x-S -G

20 St. 90° Runddiisen @6 mm

90° DUSCHDUSE
L41473 »
2 St. 90° Duschdiisen

L49442 x x-S -G
20 St. 90° Duschdiisen

45° RUNDDUSE 62,4 MM
141460 =

4 St. 45° Runddiise @2,4 mm
L49470 x x-S -G

!:. ‘

20 St. 45° Runddiise 2,4 mm

45° RUNDDUSE 93,2 MM
141461 =

4 St. 45° Runddiise 33,2 mm
L49471x &S -G

20 St. 45° Runddiise 83,2 mm

45° RUNDDUSE 94,8 MM
141462 =

4 St. 45° Runddiise @4,8 mm
L49472 x &8-S -G

20 St. 45° Runddiise @4,8 mm

45° RUNDDUSE 06,4 MM
L41463 x

4 St. 45° Runddiise 36,4 mm
L49473 x &8-S -G

20 St. 45° Runddiise 86,4 mm

FLACHDUSE 12X1,0 MM
141483 x

4 St. Flachdiisen 12x1,0 mm
L49451 x x-S -G

20 St. Flachdiisen 12x1,0 mm

FLACHDUSE 12X1,5 MM
141484 »
4 St. Flachdiisen 12x1,5 mm

L49452 x x-S -G

20 St. Flachdiisen 12x1,5 mm

Loc-Line




1/4” SYSTEM

5-LOCHDUSE 81,5 MM

VENTILE
L4485 5 ABSPERRHAHN MIT AUSSENGEWINDE NPT 1/4”

4 St. 5-Lochdiisen 01,5 mm 121192 2

149453 x &5 -G - ‘?_- 2 St. Absperrhahne mit AuBengewin-
20 St. 5-Lochdiisen @1,5 mm - ‘ LA

- 129452z x-S -G
7-LOCHDUSE 91,0 MM 10 St. Absperrhahne mit AuBengewin- :
L41486 = den NPT 1/4”
4 5t. 7-Lochdiisen 61,0 mm ABSPERRHAHN MIT INNENGEWINDE NPT 1/4”
149454 x &-S -G 121193 =

20 St. 7-Lochdiisen @1,0 mm 2 St. Absperrhdhne mit Innengewinden
NPT 1/4"

SEGMENT MIT SPULBOHRUNG 129453 % x-S -G

L41478 x 10 St. Absperrhahne mit Innengewin-

den NPT 1/4”

4 St. Segmente mit Spiilbohrungen

ABSPERRHAHN MIT SEGMENTANSCHLUSS KUGEL/

149443 x 3-S5 -G PEANNE

20 St. Segmente mit Spiilbohrungen

121194z
GELENKDUSCHDUSE 16X 81 O MM 2 St. Absperrhdhne mit Segment-
anschliissen Kugel/Pfanne

141481 x L29454x 8-S -G

10 St. Absperrhahne mit Segment-
anschliissen Kugel/Pfanne

2 St. Gelenkduschdiisen 16x@1,0 mm
1494491 x-S -G

20 St. Gelenkduschdiisen 16x@1,0 mm

RUCKSCHLAGVENTIL

121191z
2 St. Riickschlagventile
129451 % &8-S -G

10 St. Riickschlagventile

GELENKDUSCHDUSE 16X@1,5 MM
141482z

2 St. Gelenkduschdiisen 16x@1,5 mm
L49450 x x-S -G

20 St. Gelenkduschdiisen 16x@1,5mm

GELENKDUSCHDUSE 20Xg2MM
141488 x

NPT-ANSCHLUSS 1/8”

L41405 =
4 St. NPT-Anschliisse 1/8"
L49425 x x-S -G

2 St. Gelenkduschdiisen 20x@2mm

L49455x x-S -G

20 St. Gelenkduschdiisen 20x@2mm 50 St. NPT-Anschliisse 1/8"

Loc-Line




1/4” SYSTEM

BSPT*-ANSCHLUSS 1/8”

L41417 2
4 St. BSPT-Anschliisse 1/8”
L49437 & x-S -G

50 St. BSPT-Anschliisse 1/8"
* British Standard Pipe Thread

NPT-ANSCHLUSS 1/4”

141406 =
4 St. NPT-Anschliisse 1/4”

L49426 » x-S -G
50 St. NPT-Anschliisse 1/4"

BSPT*-ANSCHLUSS 1/4”

L41418x
4 St. BSPT-Anschliisse 1/4”
L49438x x-S -G

50 St. BSPT-Anschliisse 1/4”
* British Standard Pipe Thread

ANSCHLUSSNIPPEL MIT SAE-INNENGEWINDE 5/8”-18

1414122 -
4 St. Anschlussnippel mit
SAE-Innengewinde 5/8"-18

149432 x &8-S -G

20 St. Anschlussnippel mit
SAE-Innengewinde 5/8"-18

ANSCHLUSSNIPPEL MIT SAE-INNENGEWINDE 7/16"-20

141414 x

4 St. Anschlussnippel mit
SAE-Innengewinde 7/16"-20

149434 x &8-S -G

20 St. Anschlussnippel mit
SAE-Innengewinde 7/16"-20

ZUBEHOR

1/4” KLEMMRING MIT TORX-SCHRAUBE
L41477

4 St. Klemmringe mit Torx-Schrauben

L49446 x x-S -G

20 St. Klemmringe mit Torx-Schrauben

1/4”Y-VERBINDUNGEN

L41408 =
2 St. Y-Verbindungen
L49428 x &-S -G

20 St. Y-Verbindungen

1/4” KUPPLUNG

L41409 =

4 St. Kupplungen
149429z &-S -G
20 St. Kupplungen

REDUZIERUNG 1/4” AUF 1/8” ENPT
141411 =

4 St. Reduzierungen 1/4” auf 1/8” FNPT
149431 x &5 -G

20 St. Reduzierungen 1/4” auf 1/8” FNPT

1/4” WINKELVERBINDUNGSSTUCK

L41415x
2 St. Winkelverbindungsstiicke
L49435x &8-S -G

20 St. Winkelverbindungsstiicke

1/4"T-STUCK

L41416»
2 St. T-Stiicke

149436 x 8-S -G

20 St. T-Stiicke

1/4” VERSCHLUSSKAPPE

L41480 =
4 St. Verschlusskappen
L49447 x &8-S -G

20 St. Verschlusskappen

Loc-Line




1/4” SYSTEM

1/4” BEFESTIGUNGSPLATTE

L21195
GRUNDPACK GROSS RUND-MAGNETFUSS UND m

VERTEILER 2 St. Befestigungsplatten
L40480
8 5t. Segmentschlauche a 'ﬂ n A A4 W GRUNDPACK RUND-MAGNETFUSS UND VERTEILER
147 mm
5 St. Absperrhahne mit AuBen- 'ﬂ n A

gewinden NPT 1/4"

g
1)
bid

2 St. Breitstrahldiisen 25 mm

2 St. Runddiisen @1,5 mm

2 St. Runddiisen @3 mm

2 St. Runddiisen @6 mm

1 St. Rund-Magnetful3
@54x32 mm

3 St. 1/4” Blindstopfen

1 St. Schlauchtiille mit

L40463

2 5t. Segmentschlduche a
147 mm

1 St. Absperrhahn mit
AuBengewinde NPT 1/4”

1 5t. Breitstrahldiise 25 mm

1 St. Rundduse @1,5 mm

1St. Rundduse @3 mm

1St. Rundduse @6 mm

4 Ausgangen NPT 1/4” 15t. Rund-Magnetfu

054x32 mm

1 St. Schlauchtiille mit
121199 4 Ausgéngen NPT 1/4"
3 St. T-Stiicke

1 St. Winkelverbindungsstiick
1St. Montageplatte
3 St. Schrauben

RUND-MAGNETFUSS

L40400

1 St. Rund-Magnetfu @54x32 mm
3 5t. 1/4” Blindstopfen
1 St. Schlauchtiille mit

4 Ausgangen NPT 1/4"

121198

1St. Montageplatte

5 St. Absperrhdhne mit
Segmentanschliissen

3 St.T-Stiicke

RECHTECK-MAGNETFUSS

1 St. Winkelverbindungsstiick L61028
3 St. Schrauben
1 St. Rechteck-Magnetful3
60 x 36 x 32 mm hoch
1 St. Schlauchtiille mit
2 Ausgéngen NPT %“

1 St. Blindstopf

Loc-Line




1/4” SYSTEM

SAUREBESTANDIG
1/4” GRUNDPACK
L45463

2 5t. Segmentschlduche a 147 mm
1 St. Runddiisen @1,5 mm

1 St. Runddiisen @3 mm

1 St. Runddiisen @6 mm

1 St. NPT-Anschliisse 1/4”

1 St. NPT-Anschliisse 1/8”

1/4” SCHLAUCH

L45401

2 St. Segmentschlauche a 147 mm
L46420

7,5 m Schlauch in 55 St.
Segmentschlduche a 147 mm

146419 i
1,5 m Schlauch gerollt 2
146421 fti

15 m Schlauch auf der Rolle %}l

RUNDDUSE 91,5 MM

L45402

4 St. Runddiisen @1,5 mm
L46422

50 St. Runddiisen @1,5 mm

RUNDDUSE 63 MM
145403

4 St. Runddiisen @3 mm
L46423

50 St. Runddiisen @3 mm

RUNDDUSE 06 MM
L45404

4 St. Runddiisen 6 mm
L46424
50 St. Runddiisen @6 mm

FLACHDUSE 25MM
L45407

2 St. Flachdiisen 25 mm

L46427
20 St. Flachdiisen 25 mm

L45405
4 St. NPT-Anschliisse 1/8"
L46425 i

50 St. NPT-Anschliisse 1/8”

NPT-ANSCHLUSS 1/4”
L45406
4 St. NPT-Anschliisse 1/4” |

L46426 l
50'St. NPT-Anschlisse 1/4” '

1/4"Y-VERBINDUNG
145408

2 St. Y-Verbindungen
L46428

20 St. Y-Verbindungen

1/4” KUPPLUNG
L45409

4 St. Kupplungen
L46429

20 St. Kupplungen

REDUZIERUNG 1/4” AUF 1/8” ENPT

L45411

4 St. Reduzierungen 1/4” auf 1/8” FNPT h
L46431

20 St. Reduzierungen 1/4" auf 1/8” FNPT




1/4” SYSTEM
GELENKDUSCHDUSE 16X01,5 MM

L45415 L45481
2 St. Winkelverbindungsstiicke 2 St. Gelenkduschdiisen 16x@1,5 mm
L46435 L46449
20 St. Winkelverbindungsstiicke 20 St. Gelenkduschdiisen 16x@1,5 mm
1/4" T-STUCK GELENKDUSCHDUSE 20X02,0 MM
L45416 L45482
2 St. T-Stiicke /' r 2 St. Gelenkduschdiisen 20x@2,0 mm
L46436 L46450

& 1
20 St. T-Stiicke : 20 St. Gelenkduschdiisen 20x32,0 mm

Loc-Line




1/2" SYSTEM

1/2” RINGSYSTEM

151837 x

15 St. Segmente mit Spiihlbohrungen
und Verschlusskappe

1/2” GRUNDPACK

L50813

2 St. Segmentschlauche a |
138 mm

1 St. Runddiise #6 mm

1 St. Runddiise @9 mm

1 St. Runddiise @12 mm

1 St. NPT-Anschluss 3/8” & R

1 St. NPT-Anschluss 1/2”

1/2”90° SCHLAUCHBOGEN SATZ 90

L50873

1 St. NPT-Anschluss 3/8”

1 St. NPT-Anschluss 1/2”

1 St. Runddiise #6 mm

1 St. Runddiise @9 mm

1 St. Runddiise @12 mm

2 5t. 90°-Schlauchbogen

2 St. Verlangerungen a 95 mm

4 St. Klemmringe mit Torx-Schrauben

1/2” MONTAGEZANGE
L78002 =
15t.1/2" Zange
L78003 =

15t.1/2" Zange und
15t.1/4" Zange

1/2” SCHLAUCH
151801 x

2 St. Segmentschlduche a 138 mm

1/2790° SCHLAUCHBOGEN SATZ 4 159860 &S -G W

L50874 7,5 m Schlauch in 59 St. m
45t 90°-Schlauchbogen Segmentschlduche a 138 mm
4St. Klemmringe mit L59859x x-S -G -W ‘
Torx-Schraub '

onSchrauben Q Q Q Q 1,5 m Schlauch gerollt

L59861x &8-S »-G -W

1/2”VERLANGERUNG MIT KLEMMRING 15 m Schlauch auf der Rolle

L51835

C% 1/2” VERLANGERUNG A 95 MM
4 St. Verlangerungen a 95mm C{
4 St. Klemmringe mit @ L51833 x
Torx-Schrauben CH

4 St.Verlangerungen a 95 mm

159883 x 5-S -G

20 St. Verldngerungen a 95 mm

1/2"90° SCHLAUCHBOGEN SATZ 24

L50872 i
( — 1/2790° SCHLAUCHBOGEN
4 5t. 90° Schlauchbogen i
45t. Klemmringe mit Torx-Schrauben ( = 151896 =
1 St. NPT-Anschluss 3/8” -2 o
15t NPT-Anschluss 1/2” { I - BVl T
1 St. Runddiise 36 mm @ [® L59899 x x-S -G
1 St. Runddiise @9 mm |
1 St. Runddiise @12 mm @ O= 20 St. 90° Schlauchbogen




1/2” SYSTEM

90° RUNDDUSE 66 MM
L51828 x

4 5t. 90° Runddiisen 06 mm
L59878 x x-S -G

20 St. 90° Runddiisen @6 mm

1/2” DUSENSORTIMENT
151849 =

16tlg. 1/2” Diisensortiment: - l
= i

YYIiX
i" lniﬁ

51802, 51803, 51806, 51807,
51809, 51828, 51829, 51830,
51831,51840, 51841 51842,
51843,51845, 51847, 51848,

90° RUNDDUSE @9 MM
L51829 x

4 St. 90° Runddiisen @9 mm
159879 x &-S -G

20 St. 90° Runddiisen @9 mm

1/2”90° DUSEN KOMBIPACK

1518322
1 St. 90° Runddiise @6 mm
1 St. 90° Runddiise @9 mm

1St. 90° Runddiise 312 mm " .

90° RUNDDUSE 912 MM
L51830z
4 St.90° Runddiisen @12 mm

L59880 x x-S -G
20 St. 90° Runddiisen @12 mm

1 St. 90° Duschdiise

1/2” FLACH- UND LOCHDUSEN KOMBIPACK
L51844 x 90° DUSCHDUSE

1St. Flachdiise 18x2,0 mm i L51831x
1 St. Flachdiise 18x3,2 mm

. 2 St. 90° Duschdiisen
1 St. 5-Lochdiise 03,2 mm

15t 7-Lochdiise 62,0 mm ‘ 159881 &-S -G

20 St. 90° Duschdiisen

RUNDDUSE @6 MM FLACHDUSE 32 MM

L51806 = L51807 =
4 St. Runddiisen @6 mm 2 St. Flachdiisen 32 mm
L59866 x x-S -G L59867 x x-S -G

50 St. Runddiisen 6 mm 20 St. Flachdiisen 32 mm

RUNDDUSE @9 MM FLACHDUSE 63 MM

151802 x 151809 x
4 St. Runddiisen @9 mm ==
159862 x &-S -G

50 St. Runddiisen @9 mm

2 St. Flachdiisen 63 mm

L59871x &-S -G

20 St. Flachdiisen 63 mm
RUNDDUSE @12 MM

151803 =

45t. Runddisen 912 mm 4 St. Segmente mit Spiilbohrungen
L59863 x &8-S -G 159889 x &-S -G

50 St. Runddiisen 12 mm 20 St. Segmente mit Spiilbohrungen

1/2” SEGMENT MIT SPULBOHRUNG
151836 x

Loc-Line




1/2" SYSTEM

1/2"5-LOCHDUSE 03,2 MM
151842 x

4 St. 5-Lochdiisen 3,2 mm

159892 x x-S -G

e e 20 St. 5-Lochdiisen 03,2 mm

o= :
GELENKDUSCHDUSE 20X02,0 MM 1/2” 7-LOCHDUSE 62 MM

L51845 » ll 151843 =

2 St. Gelenkduschdiisen 20x@2,0 mm 45t. 7-Lochdiisen @2 mm
SCHLEIFDUSE 32 MM

LR e T 159893 % &S -G
20 St. Gelenkduschdiisen 20x@2,0 mm 505 T P A
151847 »

2 St. Schleifdiisen 32 mm

159897 x x-S -G
20 St. Schleifdiisen 32 mm

ABSPERRHAHN MIT AUSSENGEWINDE NPT 1/2”

132092 x
2 St. Absperrhahne mit AuBengewinden
. NPT 172"

139852z x-S -G

SCHLEIFDUSE 42 MM
151848 »

2 St. Schleifdiisen 42 mm
159898 = &-S °-G

20 St. Schleifdiisen 42 mm 2 St. Absperrhéhne mit Innengewinden

NPT 1/2"
1/2” FLACHDUSE 18X2 MM 139853 2 5-S -G
151840 x 10 St. Absperrhahne mit Innengewinden
NPT 1/2"

4 St. Flachdiisen 18x2 mm
L59890 x x-S -G

20 St. Flachdiisen 18x2 mm

10 St. Absperrhahne mit AuBengewin-
den NPT 1/2"

ABSPERRHAHN MIT INNENGEWINDE 1/2”
132093z

1/2” ABSPERRHAHN MIT SEGMENTANSCHLUSS

KUGEL/PFANNE
132094z
2 St. Absperrhdhne mit Segmentanschliis-
sen Kugel/Pfanne
4 St. Flachdiisen 18x3,2 mm

SRR L R 10 St. Absperrhahne mit Segmentanschliis- i

L39854x x-S -G
20 St. Flachdiisen 18x3,2 mm sen Kugel/Pfanne

1/2” FLACHDUSE 18X3,2 MM
L51841x

Loc-Line




1/2” SYSTEM

1/2” RUCKSCHLAGVENTIL
132091 =

2 St. Riickschlagventile

139851 x &5 -G

10 St. Riickschlagventile

NPT-ANSCHLUSS 3/8”

L51804 »

4 St. NPT-Anschliisse 3/8"

L59864 x x-S -G -
"]

50 St. NPT-Anschliisse 3/8" =

BSPT-ANSCHLUSS 3/8”

L51826 =

4 St. BSPT-Anschliisse 3/8"
L59876 x 3-S5 -G

50 St. BSPT-Anschliisse 3/8"

NPT-ANSCHLUSS 1/2”

L51805 = wvewen |
4 5t. NPT-Anschliisse 1/2”
L59865 x 8-S -G

50 St. NPT-Anschliisse 1/2"

BSPT-ANSCHLUSS 1/2”

151827 x
50 St. BSPT-Anschliisse 1/2" l I

4 St. BSPT-Anschliisse 1/2"
ANSCHLUSSNIPPEL MIT SAE-INNENGEWINDE 5/8"-18

L59877 x 8-S ' -G

L51823 »

4 St. Anschlussnippel mit
SAE-Innengewinde 5/8"-18

L59873 x x-S -G

20 St. Anschlussnippel mit
SAE-Innengewinde 5/8"-18"

Loc-Line

1/2” BEFESTIGUNGSFUSS MIT SCHRAUBENBOHRUNG

151895 =

2 St. BefestigungsfiiBe mit Schrau-
benbohrungen

L59896 = x-S -G

20 St. BefestigungsfiiBe mit Schrau-
benbohrungen

ZUBEHOR

1/2" KLEMMRING MIT TORX-SCHRAUBE
L51834x

4 St. Klemmringe mit
Torx-Schrauben

159884 x x-S -G

20 St. Klemmringe mit
Torx-Schrauben

1/2"VERSCHLUSSKAPPE

L51838
4 St. Verschlusskappen
L59885 x 8-S -G

20 St. Verschlusskappen

1/2” KUPPLUNG

L51811x
4 St. Kupplungen
159872 x 8-S -G

20 St. Kupplungen

1/2” WINKELVERBINDUNGSSTUCK

L51824 x
2 St. Winkelverbindungsstiicke
159874 x 8-S -G

20 St. Winkelverbindungsstiicke




1/2" SYSTEM

1/2" T-STUCK
151825
2 St. T-Stiicke

L59875 x x-S -G
20 St. T-Stiicke

1/2” MAGNETFUSS
L51846 x 8-S ' -G
1 St. Magnetfull

1/2"Y-VERBINDUNG
151808 =

2 5t. Y-Verbindungen
L59868 = 8-S -G

20 St. Y-Verbindungen

"
;

Y-REDUZIERUNG 1/2” AUF 1/4”
L51822

2 St. Y-Reduzierungen 1/2" auf 1/4”
L59870x &-5 -G

20 St. Y-Reduzierungen 1/2" auf 1/4”

REDUZIERUNG 1/2" AUF 1/4”
L51821x

2 St. Reduzierungen 1/2” auf 1/4”
L59869 x &8-S -G

20 St. Reduzierungen 1/2” auf 1/4”

VERTEILER

1/2"
132099

3 St. T-Stiicke

1 St. Winkelverbin-
dungsstiick

1St. Montageplatte

3 St. Schrauben

1/2”VERTEILER MIT ABSPERRHAHN

132098

1 5t. Montageplatte

5 St. Absperrhdhne mit
Segmentanschliissen

3 St.T-Stiicke

1 St. Winkelverbindungs-
stiick

3 St. Schrauben

1/2" BEFESTIGUNGSPLATTE

132095

2 St. Befestigungsplatten

1/2" GRUNDPACK
156863

2 St. Segmentschlauche a 138 mm
1 St. Runddiisen @6 mm

15t. Runddiisen @9 mm )
1 St. Runddiisen @12 mm sl
1 St. NPT-Anschliisse 1/2"
1 St. NPT-Anschliisse 3/8"

SAUREBESTANDIG

-._1_

1/2" SCHLAUCH

L56801

2 5t. Segmentschlduche a 138 mm
L57860

7,5 m Schlauch in 59 St.
Segmentschlduche a 138 mm

57859 ?i
1,5 m Schlauch gerollt
L57861 f &\
15 m Schlauch auf der Rolle it

RUNDDUSE 06 MM
L56806
4 St. Runddiisen @6 mm

L57866

50 St. Runddiisen @6 mm




1/2” SYSTEM

RUNDDUSE 99 MM
156802

4 St. Runddiisen @9 mm
L57862

50 St. Runddiisen @9 mm

RUNDDUSE 912 MM
L56803
4 St. Runddiisen @12 mm

L57863
50 St. Runddiisen @12 mm

L56804
45t NPT-Anschliisse 3/8" =
L57864 '

50 St. NPT-Anschliisse 3/8"

L56805 1

4 St. NPT-Anschliisse 1/2”

L57865 r
F

50 St. NPT-Anschliisse 1/2"

FLACHDUSE 32 MM
156807

2 St. Flachdiisen 32 mm

L57867

20 St. Flachdiisen 32 mm

Y-VERBINDUNG
L56808
2 5t.Y-Verbindungen
L57868

20 St. Y-Verbindungen

Loc-Line

Y-REDUZIERUNG 1/2” AUF 1/4”
L56822

2 St. Y-Reduzierungen 1/2" auf 1/4”
L57870

20 St. Y-Reduzierungen 1/2" auf 1/4”

REDUZIERUNG 1/2” AUF 1/4”
L56821

2 St. Reduzierungen 1/2" auf 1/4”
L57869

20 St. Reduzierungen 1/2” auf 1/4”

1/2” WINKELVERBINDUNGSSTUCK
L56824

2 St. Winkelverbindungsstiicke
L57874

20 St. Winkelverbindungsstiicke

1/2"T-STUCK
L56825

Y . -
2 St.T-Stiicke

L57875

20 St.T-Stiicke




3/4" SYSTEM
SATZE

161502 =

4 St. Runddiisen 319 mm
L69542 x x-S -G

50 St. Runddiisen @19 mm

3/4” GRUNDPACK
160513

2 St. Segmentschlauche a 148 mm
1 5t. Runddiise 16 mm F

1 St. Runddiise @19 mm
1 St. NPT-Anschluss 3/4"

FLACHDUSE 76 MM

L61507 =

2 St. Flachdiisen 76 mm

3/4” MONTAGEZANGE 169547 85 -G

L78004 = 20 St. Flachdiisen 76 mm

15t.3/4" Zange

ABSPERRHAHNE

ABSPERRHAHN MIT AUSSENGEWINDE NPT 3/4”
L61516 x

3/4” SCHLAUCH 2 St. Absperrhahne mit AuBengewin-
den NPT 3/4"

L69556 & x-S -G

161501 =

2 5t. Segmentschlduche a 148 mm

10 St. Absperrhahne mit AuBengewin-

L69540 & x-S -G den NPT 3/4”

7,5 m Schlauch in 54 St. Segment-
schlauchea 148 mm

ABSPERRHAHN MIT INNENGEWINDE NPT 3/4”
L61517 5

2 St. Absperrhdhne mit Innengewinden
NPT 3/4”

L69557 & x-S -G

10 St. Absperrhdhne mit Innengewin-
den NPT 3/4”

L69539 x x-S -G
1,5 m Schlauch gerollt

L69541x &-S -G

15 m Schlauch auf der Rolle

ABSPERRHAHN MIT SEGMENTANSCHLUSS
KUGEL/PFANNE

L61518 =

2 St. Absperrhdhne mit Segment-
anschluss Kugel/Pfanne

L69558 & x-S -G

RUNDDUSE 616 MM
L61503 =
4 St. Runddiisen @16 mm

L69543 x x-S -G

_ 10 St. Absperrhahne mit Segment-
50 St. Runddiisen @16 mm anschluss Kugel/Pfanne

,_
o
n
L
5
™




3/4” SYSTEM

NPT-ANSCHLUSS 3/4”

L61505 =

4 5t. NPT-Anschliisse 3/4”
L69545 x 8-S -G
50 St. NPT-Anschlisse 3/4”

BSPT-ANSCHLUSS 3/4”

L61509 x

4 5t. BSPT-Anschliisse 3/4”
L69549x &-S -G

50 St. BSPT-Anschliisse 3/4”

BEFESTIGUNGSFUSS MIT SCHRAUBENBOHRUNG

L60533 x

2 St. BefestigungsfiiBe mit Schrauben-
bohrungen

L69563 x x-S -G

20 St. BefestigungsfiiRe mit Schrauben-
bohrungen

ZUBEHORE
3/4”Y-VERBINDUNG

L61511x

2 St. Y-Verbindungen
L69551x 8-S -G
20 St. Y-Verbindungen

3/4” WINKELVERBINDUNGSSTUCK

L61515x

2 St. Winkelverbindungsstiicke

L69555 x &-S -G
20 St. Winkelverbindungsstiicke

Loc-Line

L61512 x

2 St. Y-Reduzierungen 3/4” auf 1/2"
L69552 x &-S -G

20 St. Y-Reduzierungen 3/4" auf 1/2”

REDUZIERUNG 3/4” AUF 1/2”
L61508 x

2 5t. Reduzierungen 3/4” auf 1/2”
L69548 x &-S -G

20 St. Reduzierungen 3/4” auf 1/2"

3/4" KUPPLUNG

L61514 x
4 St. Kupplungen

L69554 x x-S -G
20 St. Kupplungen




Schutzschild-Satz

SCHUTZSCHILD-SATZ

L60525
1 St. Schutzschild-Satz 150x200 mm

L60526
1 St. Schutzschild-Satz 190x250 mm

L60527

1 St. Schutzschild-Satz 215x305 mm
- alle Schutzschild-Satze inkl. Schlauch, Schild, =
Magnetfuld

ZUBEHOR

BEFESTIGUNGSKLEMME FUR ERSATZSCHILD
L60531 =

2 St. Befestigungsklemmen fiir Ersatzschild

L69561 x x-S =-G
20 St. Befestigungsklemmen fiir Ersatzschild

3/4” ERSATZSCHILD
L60528
1 St. Ersatzschild 150x200 mm

L60529
1 St. Ersatzschild 190x250 mm

L60530
1 St. Ersatzschild 215x305 mm

3/4” MAGNETFUSS
L60532 x
1 St. Magnetfu®
SR

Loc-Line




Flexibox

FLEXIBOX 1/4”

29-TEILIGES LOC-LINE 1/4“-SET IN TAYG-KISTE
L40001

8 St. Segmentschlduche a 90 mm
2 St. NPT-Anschliisse 1/8"
2 St. NPT-Anschliisse 1/4"

DAS ORIGINAL
Modulares Schlauchsystem

LOC-LINE

je 2 St. Runddiisen 1,5 mm, @3 mm und @6 mm

je 15t. Flachdiise 12x1,0 mm und 12x1,5 mm

1St. 5-Lochdiise @1,5 mm

1St. 7-Lochdiise @1,0 mm

1St. Breitstrahldiise 25 mm

1 St. Gelenkduschdiise 16x01,0 mm
15t.Y-Verbindung

1 5t. Klemmring mit Torx-Schraube

1 St. Riickschlagventil

1 St. Absperrhahn mit Segmentanschluss Kugel/Pfanne

1St. Montagezange 1/4”

FLEXIBOX 1/2”

30-TEILIGES LOC-LINE 1/2“-SET IN TAYG-KISTE
L50001

9 St. Segmentschlduche a 95 mm

2 St. NPT-Anschliisse 3/8"

DAS ORIGINAL
Modulares Schlauchsystem

2 St. NPT-Anschliisse 1/2"

LOC-LINE

FLEXI BOX 1/2"

je 2 St. Runddiise @6 mm, @9 mm und 012 mm

je 1 St. Flachdiise 18x2,0 mm und 18x3,2 mm

1 St. 5-Lochdiise 03,2 mm

1 St. 7-Lochdiise 02,0 mm

je 15t. Breitstrahldiise 32 mm und 63 mm
1 St. Gelenkduschdiise 20x02,0 mm

1 St. Y-Verbindung

1 St. Riickschlagventil

1 St. Absperrhahn mit Segmentanschluss Kugel/Pfanne

1St. Montagezange 1/2"

Loc-Line




Gewindekupplungen und
Gewindereduzierungen

GEWINDEKUPPLUNGEN UND GEWINDEREDUZIERUNGEN

FURALLE 1/4” UND 1/2” SCHLAUCHE

Gewindereduzierungen haben auf beiden Seiten ein Innengewinde unterschiedlicher GroBe, so dass man aus einem Anschluss mit AuBengewinde ein
Innengewinde machen kann.

GEWINDEKUPPLUNG 1/8”

GEWINDEREDUZIERUNG 1/4” AUF 1/8”

L40656 & L40655 x

4 St. Gewindekupplungen 1/8” 4 St. Gewindereduzierungen 1/4” auf 1/8"
L41756 & L41755 2

20 St. Gewindekupplungen 1/8” 20 St. Gewindereduzierungen 1/4” auf 1/8”
GEWINDEKUPPLUNG 1/4” GEWINDEREDUZIERUNG 3/8” AUF 1/4”

L40657 = L50658 =

4 St. Gewindekupplungen 1/4” 4 St. Gewindereduzierungen 3/8” auf 1/4”
L41757 & L51758 =

20 St. Gewindekupplungen 1/4” 20 St. Gewindereduzierungen 3/8" auf 1/4”

GEWINDEKUPPLUNG 3/8"

GEWINDEREDUZIERUNG 1/2" AUF 1/4”

L50660 = L50659 x
4 St. Gewindekupplungen 3/8” 4 St. Gewindereduzierungen 1/2" auf 1/4”
L51760 = L51759 2

20 St. Gewindekupplungen 3/8” 20 St. Gewindereduzierungen 1/2” auf 1/4”

GEWINDEKUPPLUNG 1/2"

L50661
4 St. Gewindekupplungen 1/2"
L51761x

20 St. Gewindekupplungen 1/2”

Loc-Line




ABSAUGSCHLAUCH FLEXI 75

FLEXI 75 ist ein biegsamer Segmentschlauch aus Kunststoffelementen zum
Absaugen von Spanen, Rauch, Schmiernebel, Dampf, Gasen und anderen
Medien.

Der Schlauch kann leicht in die gewiinschte Position gebogen werden und
bleibt dort fest ohne Einfluss von Vibrationen.

Der AuBendurchmesser betrégt 75 mm. Die lichte Weite ca. 63 mm.
AnschluBstiicke gibt es mit 83 mm Innen- und 75 mm Aufendurchmesser.

RUNDDUSE #9115 MM

L81203 =
1 St. Runddiise @115 mm

189223 »

10 St. Runddiisen @115 mm

RECHTECKDUSE 150X90 MM
181204 =

1 St. Rechteckdiise 150x90 mm

189224 x

10 St. Rechteckdiisen 150x90 mm

KONISCHE OVALDUSE

L81205 = '
10 St. Konische Ovaldiisen

SCHIEBER-VENTIL

181208 =

1 St. Konische Ovaldiise

189225 =

\
a

1 St. Schieber-Ventil

189228 x

10 St. Schieber-Ventile

Loc-Line

FLEX1 75 SCHLAUCH
181201 =

1 St. Segmentschlauch a 300 mm
181202 =

2 St. Segmentschlauche a 300 mm
189220 x

20 St. Segmentschlauche a 300 mm

PVCADAPTER FUR KUNSTSTOFFROHR NW65
L81206 -
1 St. PVC Adapter fiir Kunststoffrohr NW65

L89226

10 St. PVC Adapter fiir Kunststoffrohr NW65

ADAPTER FUR BLECHROHR

181207 =

1 St. Adapter fiir Blechrohr
189227 x

10 St. Adapter fiir Blechrohr

ZUBEHOR

ADAPTER FUR INDUSTRIESTAUBSAUGER MIT
MONTAGELASCHE

181209z

1 St. Adapter fiir Industriestaubsauger

189229 x
10 St. Adapter fiir Industriestaubsauger

ADAPTER FUR INDUSTRIESTAUBSAUGER

1 St. Adapter fiir Industriestaubsauger
189230
10 St. Adapter fiir Industriestaubsauger

181210z .




ABSAUGSCHLAUCH FLEXI 75

ANTISTATISCH

FLEXI 75 SCHLAUCH

L81301ASz

1 St. Segmentschlauch a 300 mm
L81302AS x

2 St. Segmentschlduche a 300 mm

L89320AS z

20 St. Segmentschlduche a 300 mm

N\

RUNDDUSE @115 MM
L81303ASz

1 St. Runddiise @115 mm
L89323ASxz

10 St. Runddiisen @115 mm

RECHTECKDUSE 150X90 MM

L81304AS x
1 St. Rechteckdiise 150x90 mm

L89324AS x
10 St. Rechteckdiisen 150x90 mm

KONISCHE OVALDUSE
L81305AS z

1 St. Konische Ovaldiise

L89325AS &
10 St. Konische Ovaldiisen

SCHIEBER-VENTIL
L81308AS
1 St. Schieber-Ventil

L89328AS &
10 St. Schieber-Ventile

ADAPTER FUR BLECHROHR
L81307AS x
1 St. Adapter fiir Blechrohr

L89327ASz
10 St. Adapter fiir Blechrohr

Loc-Line




ABSAUGSCHLAUCH FLEXI 75

TECHNISCHE INFORMATIONEN

FLEXI 75
Schlauch

. Ly
Industriesauger L

T

Adapter 81209

i Montagelasche

A

Externer Schlauch

FLEXI 75
Schlauch

75 mm
Blechrohr

Blechrohr-
adapter
81207

FLEXI 75
Schlauch

£

y Industrie- y

1 sauger
i Adapter |

]

i 81210 |

Industriesauger

75 mm
Kunststoffrohr

PVC Adapter
81206

FLEXI 75
Schlauch

Loc-Line




Technische Informationen

SCHLAUCHABMESSUNGEN

1/4” System 1/2" System 3/4” System
fi[ﬂjﬂ]][l ']:I]:”::I N :ﬁmm QEJ 12,9mm 21,5mm §|
78w b . L
10 Elemente 6 Elomonts 61 élzé:‘:nte
KLEINSTER BIEGERADIUS
1/4” System 1/2" System 3/4” System

EIGENSCHAFTEN DER VENTILE

1/4" Ventil

«Voller 1/4” (6,35mm) Innendurchmesser

« Maximaler Betriebsdruck:
1/4” Segmentschlauch: 3,5 bar

1/4” Hahn mit Segmentanschluss: 3,5 bar
1/4" Hahn mit Innen- oder AuRengewinde:

7,0 bar (der 1/4” Segmentschlauch limitiert die

meisten Anwendungen auf 3,5 bar)

1/2"Vlentil

1/2" Segmentschlauch: 2 bar

«Voller 1/2” (12,7mm) Innendurchmesser
« Maximaler Betriebsdruck:

1/2" Hahn mit Segmentanschluss: 2 bar

1/2" Hahn mit Innen- oder AuBengewinde:

7,0 bar (der 1/2" Segmentschlauch limitiert die
meisten Anwendungen auf 2 bar)

« Material von Gehduse und Spindel: Acetal Copolymer
« Material von Ventilplatte: Nitril (Buna)
« Y Umdrehung zum SchlieBen

3/4” Ventil

«Voller 3/4” (19,05mm) Innendurchmesser
« Maximaler Betriebsdruck:

3/4" Segmentschlauch: 1,4 bar

3/4" Hahn mit Segmentanschluss: 1,4 bar

3/4” Hahn mit Innen- oder AuBengewinde:

3,5 bar (der 3/4” Segmentschlauch limitiert die
meisten Anwendungen auf 1,4 bar)

SCHLAUCHGROSSEN
Flexi 75 System
1/4" System 1/2" System 3/4" System 74,4mm
24,9mm 31,2mm

16,3mm
o>

Loc-Line




Technische Informationen

BETRIEBSDRUCK UND DURCHFLUSSMENGE

1/4" System
Betriebsdruck Durchflussmenge
Standard 2-3,5bar 9501/h

mit Klemmringen bis zu 7,5 bar*
*die Klemmringe milissen sachgerecht montiert und geklemmt sein.

Der max. Betriebsdruck hangt von vielen Faktoren ab.
In Grenzféllen empfehlen wir einen Testversuch unter

VorsichtsmaBnahmen.
1/2" System

Betriebsdruck Durchflussmenge
Standard 1,4-2bar 18001/h

mit Klemmringen bis zu 7,5 bar*
*die Klemmringe miissen sachgerecht montiert und geklemmt sein.

3/4" System
Betriebsdruck Durchflussmenge
Standard 0,7-1,4 bar 43001/h

MONTAGEVERFAHREN UND TIPS
Loc-Line Montagezangen werden empfohlen (Art.Nr. 78001, 78002, 78004)

Bitte beachten Sie, dass es bei der 3/4” Montagezange (Art.Nr. 78004)
Einschrankungen gibt. Sie funktioniert nicht bei 3/4” Ventilen,
Y-Abzweigungen und bei der 3/4” Haltevorrichtung.

Stab Montage Verfahren mit Dorn:

Stecken Sie die zu montierenden Elemente in der richtigen
Reihenfolge auf einen Dorn, dessen Durchmesser ungefahr dem
Innendurchmesser des Schlauches entspricht.

Spannen Sie den Dorn in einen Schraubstock oder in einen
anderen stabilen Halter. Driicken Sie die Elemente axial entlang
des Dornes zusammen bis die Elemente einrasten.

Wenn Sie Probleme haben, die NPT Anschliisse zu montieren,
reiben Sie einmal mit Ihren Fingern iiber die Kugel. Das Fett an
lhren Fingern macht die Montage einfacher.

Wenn Sie groere Mengen montieren wollen, benutzen Sie eine
hautfreundliche Reinigungsfliissigkeit, um die Montage zu
vereinfachen

MATERIAL SPEZIFIKATIONEN
Bestandigkeit der Loc-Line Acetal Produkte
2 Blau x Orange & Schwarz * Grau Weil}

Ja Aceton

Nein Sduren

Ja Alkohol, Ethyl

Nein Basen

Ja Kommerzielle Waschmittel
Ja Benzin

Loc-Line

Ja Fette

Nein Hypochloride

Ja Lacklosungen

Ja Ole

Ja Natriumhydroxide

Nein Natriumhypochloride
Nein Ammoniumhydroxide, Stark

Acetal Temperatur Bestandigkeit

xBlau xOrange & Schwarz * Grau Weil3

Schmelzpunkt: 165° C
Maximale Anwendungstemperatur: 76° C

Acetal Antistatisch Elektrische Eigenschaften

& Schwarz (Flexi75 System)

Oberflachenwiderstand: 1000E3 Ohm
Durchgangswiderstand: <6000E2 Ohm-cm

Bestandigkeit der Loc-Line Polyester Produkte
Gelb — Saurebestandig

Nein Aceton

Ja Sauren unter 65° C

Nein Sauren {iber 65° C

Ja Alkohol

Ja Aromatische Losungen
Nein Chlorierte Kohlenwasserstoffe
Nein Basen

Nein Ethyl, Acetate

Ja Benzin

Ja Fette

Ja Hydrokohlenwasserstoffe
Ja Ole

Ja Salzlosungen

Polyester Temperatur Bestandigkeit

Gelb - Saurebestandig

Schmelzpunkt: 246° C
Maximale Anwendungstemperatur: 76° C




Loc-Line Flexi das Original

VAKUUM WERKZEUG

TEILEREINIGUNG FOTOSCHIRM

BEHINDERTENHILFE

KAROSSERIEREPARATUR

SNAKE LIGHT™

WERKZEUG VON BLACK AND DECKER

Loc-Line



Loc-Line Flexi das Original

AQUARIUM

TREIBHAUS
BEWASSERUNG

ABSAUGUNG

Loc-Line

WERKZEUG

KUHLPISTOLE

LUFT ZUFUHRUNG




CO0LING LINE®




Piranha-Cooling Line

Distanzstiick 1/4 Zoll

Runddiise 1/4 Zoll

Spez-Diise 1/4 Zoll

Gewindeanschluss 1/4 Zoll

Bohradapter 1/4 Zoll

Kugelanschliisse 1/4 Zoll

Verteilerstiick 1/4 Zoll

Flachdiise 1/4 Zoll

Rundrohr-Diisen 1/4 Zoll

Zubehor 1/4 Zoll

Starterkit 1/4

Distanzstiick 1/2 Zoll

Rund-Diise 1/2 Zoll
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Spez-Diise 1/2 Zoll
Gewindeanschluss 1/2 Zoll
Flachdiise 1/2 Zoll
Verteilerstiick 1/2 Zoll

Zubehor 1/2 Zoll

Starterkit 1/2

Distanzstiick 1/8 Zoll
Rund-Diise 1/8 Zoll
Spez-Diise 1/8 Zoll

Gewindeanschluss 1/8 Zoll

Kugelanschliisse 1/8 Zoll

Winkelelemente 1/8 Zoll

Zubehor 1/8 Zoll

Starterkit 1/8




Piranha-Cooling Line

Die patentierte

Piranha-Cooling Line

|6st alle Kiihlprobleme bei der spanabhebenden
Bearbeitung.

- passt auf alle gangigen Werkzeugtrager

- ist flexibel und variabel anwendbar (2 auf ¥ Zoll)

« bis 80 Bar Hochdruck einsetzbar

« vielseitige Verwendung (ausblasen Spannfutter,
absaugen Loten usw.)

- kostengunstig in der Anschaffung

« lange Lebensdauer durch Eloxalschicht

- geringes Gewicht

- neues Design

+ 100% Swiss Made®

IBT erweitert seine Produktreihe fiir die Hochdruckkiihlung
um ein weiteres Produkt.

Piranha-Cooling Line ergdnzt das bestehende Programm
perfekt und gibt Ihnen die Méglichkeit Ihre Hochdruck-
kihlung noch flexibler zu gestalten.

Ein variabel einsetzbarer Kiihlmittelschlauch aus eloxier-
tem Aluminium garantiert eine lange Lebensdauer und

eine Druckbestandigkeit bis zu 80 Bar.

Durch verschiedene Gewindeanschliisse passt Piranha-
Cooling Line auf alle gangigen Werkzeugtrager.

Natirlich kdnnen Sie Piranha-Cooling Line auch fir niedri-
ge Driicke verwenden, um z.B. einen vorzeitigen Verschleill
bei sehr heillen Spanen oder Schlingspanen zu vermeiden.

Piranha




1/4 Zoll

DISTANZSTUCK 1/4 ZOLL C125415RD
Rund-Diise #12,5 mm / Durchlass 4x @1,5 mm / Lange 26,5 mm
C12528D

Distanzstiick 28 mm mit Kugel und Mutter ‘.‘.

C125121LDK

Langsdiise kurz Durchlass 12x @1 mm

C12543D

Distanzstiick 43 mm mit Kugel und Mutter

C125181LDL

Langsdiise lang Durchlass 18x @1 mm

C12570D

Distanzstiick 70 mm mit Kugel und Mutter . "

ssessssssscscscscse

C12545RD

Rund-Diise @4,5 mm Rund-Diise @12,5 mm / Durchlass 04,5 mm

RUND-DUSE 1/4 ZOLL

Rund-Diise @12,5 mm Durchlass 3 x @2,0 mm / Lange 26,5 mm
C12555RD

Rund-Diise 5,5 mm Rund-Diise @12,5 mm / Durchlass 05,5 mm

C12535RD |

Rund-Diise @3,5 mm Rund-Diise @12,5 mm / Durchlass 03,5 mm C12571RD
Rund-Diise Mehrloch @12,5 / Durchlass 7x@1,5 mm fiir prazisen Strahl

3

Piranha




1/4 Zoll

Rund-Diise @12,5 mm / Durchlass @1,5 mm Spez-Diise #1,8 mm / 60° kurz Spez-Diise @12,5 mm / #5,0 mm / 7x@1,8
mm-60°/ Durchlass @5,5 mm

C1254RDK
Rund-Diise @12.5 Durchlass @ 4mm / Lange 20 mm C12560SDL

Spez-Diise #1,8 mm / 60° lang Spez-Diise @#12,5 mm / @5,0 mm / 7x@1,8
mm-60° Lange 30 mm / Durchlass @5,5 mm

C125715RDK
Rund-Diise Mehrloch kurz @12.5, Durchlass 7x@1.5mm fiir prézisen Strahl

C1260SDK

%:” w ‘ Spez-Diise @12 mm / 7x@1,8 mm-60° / Durchlass @5,5 mm / Lange 20 mm
k‘xn (. y

SPEZ-DUSE 1/4 ZOLL

C12590SDK
Spez-Diise @1,8 mm / 90° kurz Spez-Diise @12,5 mm / #5,0 mm / 7x@1,8 C1260SDL

iy 83 U126 2 i Spez-Diise @12 mm / 7x@1,8 mm-60° / Durchlass @5,5 mm / Lange 20 mm

‘ g et E--3
- el
\\\ P e

C12590SDL
Spez-Diise @1,8 mm / 90° lang Spez-Diise @12,5 mm / 85,0 mm / 7x@1,8 C125R

mm-90° Lange 30 / Durchlass 65,5 mm Klemmring @ 12,5 mm zur Anwendung mit allen 1/4" Standard Diisen

N

Piranha




1/4 Zoll

Klemmring @ 14 mm zur Anwendung mit Diisen @ 14 mm Spez-Diise @14 mm / 7x@1,8 mm-60° / Durchlass @5,5 mm / Lange 20 mm

C1460SDK
Spez-Diise @14 mm / 7x@1,8 mm-60° / Durchlass @5,5 mm / Lange 20 mm C15715RDK

Rund-Diise @15 mm / 7x@1,8 mm / Durchlass #5,5 mm / Lange 20 mm

» = — i . ]
o o >
o

O
Ve’ il
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N

C1460SDL

Spez-Diise @14 mm / 7x@1,8 mm-60° / Durchlass @5,5 mm / Lange 20 mm

GEWINDEANSCHLUSS 1/4 Z0LL

Gewindeanschluss M12x1 mit Kugelpfanne einseitig M12x1

C14715RDK

Rund-Diise @14 mm / 7x@1,8 mm / Durchlass @5,5 mm / Lange 20 mm

Gewindeanschluss 1/4” zyl, mit Kugelpfanne einseitig 1/4” zyl.

C15R

Klemmring @ 15 mm zur Anwendung mit Diisen @ 15 mm

C14GAR
C1560SDK Gewindeanschluss 1/4" R (BSPT) mit Kugelpfanne #12,5 mm / Lange 18 mm

Spez-Diise @14 mm / 7x01,8-60° / Durchlass @5,5 mm / Linge 20 mm

Piranha




1/4 Zoll

Gewindeanschluss 1/4“NPT mit Kugelpfanne einseitig 1/4“NPT Gewindeanschluss mit Kugelpfanne einseitig M8 - 30 mm lang

e

i

Gewindeanschluss 3/8" Gas (BSPP) mit Kugelpfanne #12,5 mm / Lange 20 mm Gewindeanschluss mit Kugelpfanne einseitig M8

C38R14GA C81GAM

Gewindeanschluss 3/8" R (BSPT) mit Kugelpfanne @12,5 mm / Linge 20 mm Gewindeanschluss M8x1 mit Kugelpfanne #12.5 mm / Lénge 18 mm

C18GANPT C18GAR

Gewindeanschluss 1/8°NPT mit Kugelpfanne einseitig 1/8“NPT Gewindeanschluss 1/8" R (BSPT) mit Kugelpfanne #12,5 mm / Lange 18 mm

C18GARL
C18GA Gewindeanschluss mit Kugelpfanne einseitig 1/8" - 38 mm lang

Gewindeanschluss 1/8" zyl. mit Kugelpfanne einseitig 1/8"

i

C10GAM
C101GAM Gewindeanschluss mit Kugelpfanne einseitig M10

Gewindeanschluss M10x1 mit Kugelpfanne einseitig M10x1

Piranha




1/4 Zoll

Gewindeanschluss mit Kugelpfanne einseitig mit Rohling Bohrungsadapter D13mm - 1/4"

et

Gewindeanschluss mit Kugelpfanne einseitig 1/8" - 38 mm lang Bohrungsadapter D14mm - 1/4"

(|

C1214GA C15BA

Gewindeanschluss 1/2" (BSPP) mit Reduktion auf 1/4" mit Kugelpfanne Bohrungsadapter D15mm - 1/4"

$12.5mm /Lénge 20 mm . { |
n ={k
S LW

Wik
KUGELANSCHLUSSE 1/4 ZOLL
Gewindeanschluss 3/4" G mit Reduktion auf 1/4" System

Kugelkopfadapter @ 12 mm inkl. Klemmring - fiir 1/4" System / Linge 28 mm

|.”' 1[
it

|y l

BOHRADAPTER 1/4 ZOLL i

Bohrungsadapter D12mm - 1/4" Kugelkopfadaptor @ 12.5 mm inkl. Klemmring - fiir 1/4" System / Lange 28 mm

Al

Piranha




1/4 Zoll

Kugelkopfadapter @ 14 mm inkl. Klemmring - fiir 1/4" System / Linge 28 mm Y-Verteilerstiick mit Kugel und Mutter

C1528KA FLACHDUSE 1/4 ZOLL
Kugelkopfadapter @ 15 mm inkl. Klemmring - fiiir 1/4" System / Lange28 mm
C12520FD

Flachdiise 20 mit Kugelanschluss und Mutter L x B x H: 66 x 35 x 22 mm

C12R

Klemmring @ 12 mm zur Anwendung mit Diisen @ 12 mm

C12560RRD

VERTEILERSTUCK 1 I4 ZOLL Rundrohr-Diise #12.5 / Durchlass @4mm / Lange 75 mm
C125QUATRO . )

Quatro-Verteilerblock 90° mit Kugel und Mutter

{‘ — JQ RUNDROHR-DUSEN 1/4 ZOLL

C12585RRD
Rundrohr-Diise #12.5 / Durchlass @4mm / Lange 100 mm

- =2 e ———
C125T
T-Verteilerstiick mit Kugel und Mutter C125110RRD

Rundrohr-Diise #12.5 / Durchlass @4mm / Lange 125 mm

Tp————

Piranha




1/4 Zoll
C125135RRD

Rundrohr-Diise #12.5 / Durchlass @4mm / Lange 150 mm Mutter SW16 mit Kugelpfanne SW16x7
P —
ZUBEHOR 1/4 ZOLL
C16DSW
C125L Verschluss-Deckel SW16
90°-Winkelstiick mit Kugel und Mutter
PIRANHA 3
| COOLING LINE §
C125RING
0-Ring 1/4"

C125H
Kugelhahn 1/4“ mit Kugel und Mutter

C1116S
Sechskantschliissel SW11/SW16

C125RVD

Riickschlagventil 1/4" mit Kugel und Mutter

C12523DK

Doppelkugel-Distanzstiick 23 mm / Kugel @ 12.5 mm zur Verwendung
von Kunststoffdiisen / Linge 23 mm

Piranha




1/4 Zoll

SATZ

C14SET1 C1258CR

Piranha CoolingLine Starterkit in Plastikbox, Inhalt:

3St. Distanzstiick 28,0 mm (12528D

3St. Distanzstiick 43,0 mm C12543D

3St. Distanzstiick 70,0 mm C12570D

15t. Gew,Anschlussstiick 1/4" C14GA

1St. Gew,Anschlussstiick 1/4" NPT
(14GANPT

15t. Gew,Anschlussstiick 1/8" NPT
(18GANPT

1St. Gew,Anschlussstiick M10x1
(101GAM

1St. Gew,Anschlussstiick M12x1
(121GAM

1St. Rund-Diise 3,5 mm C12535RD

1St. Rund-Diise 04,5 mm C12545RD

1St. Rund-Diise 5,5 mm C12555RD

15t. Spez-Diise @1,8 mm / 60° kurz
(12560SDK

1St. Spez-Diise @1,8 mm / 60° lang
(12560SDL

15t. Spez-Diise @1,8 mm / 90° kurz
(12590SDK

15t. Spez-Diise #1,8 mm / 90° lang
(12590SDL

5St. Mutter SW16x7 mm C16MSW

1St. Flachdiise 22 mm C12520FD

15t. Y-Verteilerstiick kompl, C125Y

25t. Sechskantschliissel SW11/SW16
(11165

Zusa mmengestellt aus:
15t. Distanzstiick 74 mm C12570D

9St. T-Verteilerstiick C125T
9St. Distanzstiick 28 mm C12528D

£
™ =,

B

8St. Mutter SW16 C16MSW
85St. Spez-Diise 01,8 mm / 60° lang
(12560SDL

&

Piranha




1/2 Zoll
DISTANZSTUCK 1/2 ZOLL

Rund-Diise 310 mm / AuBendurchmesser der Kugel #22,25 mm / Durchlass

C2238D 012,7 mm

Distanzstiick 38 mm mit Kugel und Mutter 822,25 mm

\ ;_;‘.,r G | .‘
C22465D Rund-Diise Mehrloch @22,25 mm / Durchlass @10 mit 19 Bohrungen 2,0 mm

Distanzstiick 46,5 mm mit Kugel und Mutter ‘ ﬂ

C2215RD

C2263D Rund-Diise #22.25 Durchlass @1.5 / Lange 48 mm

Distanzstiick 63,5 mm mit Kugel und Mutter ‘ i
=M S g
g

SPEZ-DUSE 1/2 ZOLL

C2290SDL

C2280D

Distanzstiick 80 mm mit Kugel und Mutter

Spez-Diise Mehrloch 322 mm / 310,0 mm /7 x @2,5 mm - 90° lang
-

RUND-DUSE 1/2 ZOLL i i

C226RD C2290SDK

Rund-Diise @6 mm / AuBendurchmesser der Kugel @22,25 mm / Durchlass Spez-Diise Mehrloch 822 mm / 10,0 mm /7 x 82,5 mm - 90° kurz
012,7 mm
-
C228RD C2260SDL

Rund-Diise #8 mm / AuBendurchmesser der Kugel @22,25 mm / Durchlass Spez-Dilse Mehrloch @22 mm /@10,0 mm /7 x 82,5 mm - 60° lang
012,7 mm

o

Uis

-

Piranha




1/2 Zoll

Spez-Diise Mehrloch @22 mm /@10,0 mm /7 x @2,5 mm - 60° kurz Gewindeanschluss 1/2“NPT mit Kugelpfanne einseitig 1/2“NPT
po
I e
&;’\— a

C22162LDK C2212GA

Langsdise kurz Durchlass 16x 62 mm Gewindeanschluss mit Kugelpfanne einseitig 1/2" zylindrisch

C22242LDL
I C22R12GA

Langsdiise lang Durchlass 24x @2 mm
Gewindeanschluss 1/2" R (BSPT) mit Kugelpfanne 22,25 mm /L 30,5 mm

GEWINDEANSCHLUSS 1/2 ZOLL

C3814GA
C2238GANPT

Gewindeanschluss 3/8" Gas (BSPP) mit Kugelpfanne #12,5 mm /L 20 mm
Gewindeanschluss 3/8“NPT mit Kugelpfanne einseitig 3/8“NPT

C2238GA C38R14GA

Gewindeanschluss 3/8” mit Kugelpfanne einseitig 3/8" Gewindeanschluss 3/8" R (BSPT) mit Kugelpfanne @#12,5 mm /L 20 mm

C22R38GA C3412GA

Gewindedanschluss 3/8" R (BSPT) mit Kugelpfanne 622,25 mm /L 30,5 mm Gewindeanschluss 3/4" Gas (BSPP) mit Kugelpfanne 022,5mm/L30,5mm

Piranha




1/2 Zoll

Gewindeanschluss Rohling /L 30,5 mm Flachdiise 80 mit Kugelanschluss und Mutter L x B x H: 66 x 85 x 22 mm

=

FLACHDUSE 1/2 ZOLL C22120FD
C2230ED Flachdiise 120 mit Kugelanschluss und Mutfer LxBxH:66x125x22 mm

Flachdiise 30 mit Kugelanschluss und Mutter L x B x H: 66 x 35 x 22 mm é g

by

C22100FD
C2240FD Flachdiise 100 mit Kugelanschluss und Mutter L x B x H: 66 x 105 x 22 mm
Flachdiise 40 mit Kugelanschluss und Mutter L x B x H: 66 x 45 x 22 mm

C1214Y
C2250FD Y-Verteilerstiick mit Kugel und Mutter, 2 Ausgangsstiicke 1/4"
Flachdiise 50 mit Kugelanschluss und Mutter L x B x H: 66 x 55 x 22 mm ;

C2260FD VERTEILERSTUCK 1/2 ZOLL
Flachdiise 60 mit Kugelanschluss und Mutter L x B x H: 66 x 65 x 22 mm
c12T

T-Verteilerstiick mit Kugel und Mutter

Piranha




1/2 Zoll

Y-Verteilerstiick mit Kugel und Mutter Verschluss-Deckel SW27

C22RVD

U LS T L (el s Riickschlagventil im Distanzstiick mit Kugel und Mutter

SATZ

Kugelhahn 1/2“ mit Kugel und Mutter C1 2SET1

Cooling Line Starterkit 1/2" Inhalt:

15t. Rund-Diise @6 mm C226RD 5St. Mutter SW27 C27MSW

1St. Rund-Diise @8 mm (228RD 85t. Distanzstiick 46,5 mm (22465D
15t. Rund-Diise @10 mm C2210RD 15t. 90°-Winkelstiick C12L

1St. Rund-Diise @10 mm Mehrloch  4St. Distanzstiick 63,5 mm (2263D

(22121RD 4St. Distanzstiick 80 mm (2280D
ZU BEH6R 1 Iz ZOLL 1St. Spez-Diise @22 / 310,0/ 25t. Gewindeanschluss 1/2"
7x02,5/60° kurz (2260SDK G-Gewinde (2212GA
C27MSW 1St. Spez-Diise @22 / 310,0 / 25t. Gewindeanschluss 1/2” NPT
. 7x@2,5/90° kurz (2290SDK (2212GANPT
Mutter SW27 mit Kugelpfanne SW27x10,5 15t. Spez-Diise 822/ #10,0 / 25t. Gewindeanschluss 3/8" (2238GA
T 7x02,5/60°lang (2260SDL 25t. Gewindeanschluss 3/8"NPT
1St. Spez-Diise @22 / 310,0/ (2238GANPT
7x@2,5/90° lang C2290SDL 25t. Sechskantschliissel (21275
C22RING
0-Ring 1/2" e i T
gy — o Bmy =l
"‘*—-‘ 1 n - Wi Jwl
O g, B
. ]*’ ] ;‘Lin‘ﬂm.l'-'.
C2127S . - — |
!—-q- Nieh* Gpummy) -

Sechskantschliissel SW21 / SW27 _pfl y T .-ip

Piranha




1/8 Zoll
DISTANZSTUCK 1/8 ZOLL

Rund-Diise @9,5 mm / Durchlass 5 x @1,0 mm / Lange 18 mm /fiir prazisen

C9520D Strahl

Distanzstiick 20 mm mit Kugel und Mutter 9,5 mm

C95560SDK
C9532D
Spez-Diise Mehrloch @9,5 mm / Durchlass 7x 81,0 mm / Lange 14 mm

Distanzstiick 32,5 mm mit Kugel und Mutter #9,5 mm

C95560SDL

Spez-Diise Mehrloch @9,5 mm / Durchlass 7x @1,0 mm / Lange 20 mm

C9545D

Distanzstiick 45 mm mit Kugel und Mutter @9,5 mm

C95590SDK

s Spez-Diise Mehrloch @9,5 mm / Durchlass 7x @#1,0 mm / Lange 14 mm
RUND-DUSE 1/8 ZOLL L d
C951RD = ﬁ o

oee
Rund-Diise 9,5 mm Durchlass 31,0 mm / Linge 18 mm LIE .

w——" C95590SDL
i Spez-Diise Mehrloch 9,5 mm / Durchlass 7x 81,0 mm / Linge 20 mm
C952RD

Rund-Diise #9,5 mm Durchlass @2,0 mm / Lange 18 mm

Rund-Diise #9,5 mm Durchlass #3,4 mm / Lange 18 mm

’ - o
g

Piranha




1/8 Zoll

Gewindeanschluss 1/8" NPT mit Kugelpfanne 39,5 mm / Lénge 16,5 mm Gewindeanschluss M10x1 mit Kugelpfanne 9,5 mm / Lénge 16,5 mm

C95116GANPT

Gewindeanschluss 1/16" NPT mit Kugelpfanne #9.5 mm Lénge 16.5 mm

C9518RGA
Gewindeanschluss 1/8" R (BSPT) mit Kugelpfanne @#9,5 mm / Lange 16,5 mm

C95M1005GA
C9514RGA Gewindeanschluss M10x0.5 mit Kugelpfanne 9.5 mm / Lange 16.5 mm

Gewindeanschluss 1/4" R (BSPT) mit Kugelpfanne @9,5 mm / Lénge 18,5 mm

i
|
"
—

C95M6GA

Gewindeanschluss M6 mit Kugelpfanne #9.5 mm / Lange 16.5 mm

C95M8GA

Gewindeanschluss M8 mit Kugelpfanne 9,5 mm Lange 16,5 mm

KUGELANSCHLUSSE 1/8 ZOLL

Gewindeanschluss M8x1 mit Kugelpfanne (9,5 mm / Lange 16,5 mm Kugelkopfadapter @ 10 mm inkl. Klemmring - fiir 1/8" System / Linge 20 mm

Piranha




1/8 Zoll

Kugelkopfadapter @ 12 mm inkl. Klemmring - fiir 1/8" System / Lange 20 mm Sechskantschliissel SW9 /SW13

o

C1420KA

Kugelkopfadaptor @ 14 mm inkl. Klemmring - fiir 1/8" System / Lange 20 mm

WINKELELEMENTE 1/8 ZOLL

C18L
90° Winkelstiick 1/8"

ZUBEHOR 1/8 ZOLL

C13MSW
Mutter mit Kugelpfanne SW13 mm

" |

CRING95
0-Ring 1/8"

Piranha




1/8 Zoll

SATZ

C18SET1

Cooling Line Starterkit 1/2" Inhalt:

15t. Gewindeanschluss 1/8" Gas (BSPP) mit Kugelpfanne 39,5 mm / Linge
16,5 mm (9518GA

15t. Gewindeanschluss 1/8" NPT mit Kugelpfanne @9,5 mm / Lénge 16,5
mm (9518NPTGA

15t. Gewindeanschluss M8 mit Kugelpfanne 9,5 mm / Lange 16,5 mm
(95M8GA

15t. Gewindeanschluss M8x1 mit Kugelpfanne 89,5 mm / Lange 16,5 mm
(95M81GA

15t. Gewindeanschluss M10x1 mit Kugelpfanne #9,5 mm / Lange 16,5 mm
(95M101GA

3St. Distanzstiick 20 mm mit Kugel und Mutter #9,5 mm €9520D

3St. Distanzstiick 32,5 mm mit Kugel und Mutter #9,5 mm (9532D

3St. Distanzstiick 45 mm mit Kugel und Mutter @9,5 mm (9545D

5St. Mutter mit Kugelpfanne SW13 mm C13MSW

25t. Rund-Diise #9,5 mm Durchlass @1,0 mm / Lange 18 mm (951RD

25t. Rund-Diise #9,5 mm Durchlass @2,0 mm / Lange 18 mm (952RD

25t. Rund-Diise 39,5 mm Durchlass @3,4 mm / Lange 18 mm (9534RD

25t. Rund-Diise @9,5 mm / Durchlass 5x@1,0 mm / Lange 18 mm / fiir
prazisen Strahl C95510RD

25t. Spez-Diise Mehrloch #9,5 / Durchlass 7x@1,0 mm / Lange 14 mm / 60°
(95560SDK

25t. Spez-Diise Mehrloch #9,5 / Durchlass 7x@1,0 mm / Lange 14 mm / 90°
(95590SDK

25t. Spez-Diise Mehrloch 39,5 / Durchlass 7x@1,0 mm / Lange 20 mm / 60°
(95560SDL

25t. Spez-Diise Mehrloch 89,5 / Durchlass 7x@1,0 mm / Lange 20 mm / 90°
(95590SDL

15t. 90° Winkelstiick 1/8" C18L

25t. Sechskantschliissel SW9 / SW13 (9135

Piranha




Spanehaken




Vermeiden Sie
Verletzungsgefahren

Spanehaken (ohne
Spaneschieber)

Spaneschieber

Spanehaken-Set mit
Spaneschieber

5.2

5.2

5.2

53




Spanehaken

Vermeiden Sie Verletzungsgefahren

Der Spanehaken HOOKY stellt in puncto Handling, Sicherheit und Langlebigkeit alles in den Schatten, was derzeit auf
dem Markt ist. Sein durchdachtes Design und seine hochwertige Ausstattung orientieren sich nicht zuletzt an den
berufsgenossenschaftlichen Vorgaben zur Minimierung des Verletzungsrisikos. Den Spanehaken HOOKY erhalten Sie
in 300 mm und 500 mm Nennlange, inkl. Schutzkappe.

Negativ abgewinkelter Ergonomischer Griff
Haken fiir optimalen Eingriff in 2-K-Spritzgusstechnik

Glasfaserverstarktes Schutzschild

Briinierter Schaft

Abgerundete Spitze zur
Vermeidung von Verletzungen

Spezielle Fingermulde

fiir sicheres Handling
und mehr Zugkraft

Optional: Spaneschieber zum
Entfernen von kleinen Spanen

C

e

Spanehaken (ohne Spaneschieber) 1 Stiick K20300

Spanehaken (ohne Spaneschieber) 605 465 140 130 6 1 Stiick K20500

Der Spanehaken kann mit einem Spéneschieber versehen werden. Diese Ausfiihrung ermdglicht das verletzungsfreie
Entfernen von Spanen und Werkstlicken etc. aus dem Arbeitsraum.

Spaneschieber 2 Stiick K20600

HOOKY




Spanehaken-Set

Nutzen Sie die Vorteile von Hooky und profitieren Sie von weiteren Méglichkeiten durch Hookyversal:

« Spanehaken in 3 Teilen - Sie erhalten sowohl 300 mm als auch 500 mm Nennldnge
« Spaneschieber gratis
« Optional: Verlangerbar auf 700 mm oder 900 mm

500

200 300

100

138.5

( r}

Haken Nennldnge |

M5
200mm W 7 "Dﬁ
?8
200 10

« . Verlangerung Nennlénge
Spaneschieber 200mm

Spanehaken
mit Schutzschild

1 Spanehaken mit Schutzschild,
1Haken Nennlange 200 mm,
1Verlangerung Nennldnge 200 mm,
1 Spdneschieber

Spanehaken-Set mit Spaneschieber

Zum Entfernen langer Schlingspdne und z.B. Kunstoffresten aus Spritzgussmaschinen. Der stabile Haken besitzt eine

"stumpfe" Spitze, welche eine Verletzungsgefahr vermindert

K20000
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Maschinelle Entgratwerkzeuge

Der maschinelle Entgrater eignet sich fiir eine Vielzahl von
Maschinen, von der manuellen (konventionellen) bis hin
zur CNC-maschine und ist eine kostengtinstige und schnell
einsetzbare Moglichkeit, Bohrungen zu entgraten.

Unser maschineller Entgrater ist im Standard in den
GroBen 3 mm bis 25 mm erhaltlich, mit nur zwei austaus-
chbaren Klingen kénnen die StandardgroBen abgedeckt
werden. Der Halter besteht aus hochwertigem Edelstahl
und unsere Klingen aus HSS.

Durch die doppelwirkende Klinge kénnen Bohrungen
vorwarts und riickwarts entgratet werden. Diese speziell
entwickelte Klinge, erzielt eine gleichbleibende Qualitat
beim Entgraten, ohne die Bohrung zu beschadigen. Die
Klinge verfligt Giber eine Abrundung, welche die Bohrung
beim Durchfahren nicht beschadigt.

Unsere Klingen konnen fiir folgende Materialien eingesetzt
werden:

Aluminium (N), Stahl (P), Edelstahl (M), GuB (K), Titan / Inco-
nel (S), Hartbearbeitung (H)

(siehe Schnittdatentabelle)

MASCHINELLES
BOHRUNGS-ENTGRATWERKZEUG

P stahl 25.0-45.0
Edelstahl 15.0-35.0
K Guss 20.0-35.0
N Aluminium 40.0-60.0
S Titan /inconel 10.0-15.0
Super Legierungen 15.0-30.0

<1200 N/mm2
<700 N/mm2
<266 HB

< 450 N/mm2
<1000 N/mm?2
<46 HRC

GRATTEC




Maschinelle Entgratwerkzeuge

Arbeitsablauf
Unser maschineller Entgrater ist direkt einsetzbar und muss nicht erst eingestellt werden.
1. Werkzeug in eine passende Aufnahme spannen
(z.B. Spannzangen-, Hydrodehnfutter)
2. Werkzeug im rechtslauf zur Vorderseite an die Bohrung fiihren und den Grat an der Vorderseite entfernen

3. Werkzeug komplett durch die Bohrung fahren, soweit das die Klinge ausfahrt (die Klingen wird beim
Durchfiihren in den Halter gedriickt)
4. Werkzeug im Vorschub zur Riickseite an die Bohrung fiihren und den Grat an der Riickseite entfernen
5. Werkzeug zurlckfiihren (die Klinge wird beim Durchfiihren in den Halter gedriickt)
6. Nachste Bohrung, Vorgang ab Punkt 2 wiederholen.
Hinweis
beachten Sie beim Programmieren auch das L2 und L3 Mal3
Achtung
sollte der Vorschub zu groB sein, kann die Federspannung der Klinge tiberschritten werden und die Klinge fahrt in
den Halter ein. So wird das Ergebnis beeintrachtigt.
Wartung
Der maschinelle Entgrater sollte regelmaBig auf Verschmutzung und Spane untersucht werden, bei Bedarf bitte das
Werkzeug reinigen.

Artikelnummer ErsatzKlinge Artikelnummer ErsatzKlinge
(Halter + Klinge) 9 (Halter + Klinge) 9

EL-ME1030 8 EL-ME2030 EL-ME1120 EL-ME2060
EL-MET035 35 8 85 29 10 EL-ME2030 EL-ME1125 125 12 125 80 12 EL-ME2060
EL-ME1040 4 8 8 10 EL-ME2030 ELMET30 13 12 125 80 12 EL-ME2060
EL-METO4S 45 8 & 2 10 EL-ME2030 E-MEN3S 135 12 125 80 12 EL-ME2060
E-MEWOS0 5 8 15 53 12 EL-ME2060 ELMEI40 14 12 125 8 12 EL-ME2060
ECIE N e I I - I E- A2y ELMEN4S 145 12 125 80 12 EL-ME2060
ELMEIOSO 6 8 158 1 EL-ME2060 E-METSO 15 12 125 80 12 EL-ME2060
:mgggg 6’? z 11? i_; 1; Etngzg E-METTSS 155 12 125 80 12 EL-ME2060
ETTo T B B B LN E2060 EL-METI60 16 16 125 80 12 EL-ME2060
Aveoe 8 0 15 s 1 ELME060 EL-METI65 165 16 125 80 12 EL-ME2060
E-MEIOBS 85 10 15 53 12 E-MEXGO FME0 v de B &0 ELMEGD
BME0 9 0 15 8 D EL-ME260 E-METTS 175 16 125 80 12 EL-ME2060
ELMEW09S 95 10 115 53 12 EL-ME060 ELMETI80 1816 15 80 12 ELME2060
ELMETIO0 10 10 15 80 1 EL-ME2060 EL-METISS 185 16 125 80 12 EL-ME2060
EL-ME1105 105 10 125 80 12 EL-ME2060 E-MET19%0 19 16 125 80 12 EL-ME2060
E-METTIO 11 10 125 80 12 EL-ME2060 ELMETT9S 195 20 125 80 12 EL-ME2060
E-MEITIS 115 12 125 80 12 EL-ME2060 ELMEI200 20 20 125 80 12 EL-ME2060

%
O O «DP
d
L3

L2
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Entgrater-Satz
mit rotierenden Klingen

B-SATZ
EL1100GT

Inhalt:

« Klingenhalter ELOT00GT mit Langenverstellbarkeit
6-125 mm fiir alle Klingen mit Kennziffer
"B" (@2,6 mm)

+ Je eine HSS-Klinge GT-B10 und GT-B20 mit
Aufbewahrung im Hohlgriff

« Universal-Kunststoffgriff EL1000GT fiir acht
verschiedene Klingenhalter

E-SATZ
EL1200GT

Dieser Satz entspricht dem B-Satz, jedoch fiir schwere
Entgratarbeiten.

Inhalt:

« Klingenhalter ELO200GT mit Langeverstellbarkeit
6-125 mm fiir alle Klingen mit Kennzeichen“E” (@3,2 mm)

« Je eine HSS-Klinge GT-E100, GT-E200 und GT-E300

« Universal-Kunststoffgriff EL1000GT fiir acht
verschiedene Klingenhalter

EC., @,

GRATTEC




Entgratsenker

ENTGRATSENKER
EL1300GT

Zum Entgraten und Anfasen von Bohrungen.

Inhalt:

« Klingenhalter ELO300GT

« HSS-Senker @20 mm GT-C20

« Universal-Kunststoffgriff EL1000GT fiir acht
verschiedene Klingenhalter

<

ROTATIONS-ENTGRATER-SATZ
"GT-ROTO"

EL3500 Patentgeschiitzt

ROTATIONS-ANFAS-SATZ fiir AuBendurchmesser 7-28 mm.
Inhalt:

« Rotations-Klingenhalter EL0902GT

+ AuBBen-Entgratglocke EX3000

« Universal Kunststoffgriff EL1000GT

GRATTEC
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Dreikantschaber

Verstellbarer Dreikantschaber
EL-SC8000

Inhalt:

+ Aluminium Sechskantgriff (12 mm, eloxiert) mit
Spannzange zur Einstellung der Klingenlange

« Doppelenden-Dreikant-Schaber GT-T80 4,5x80 mm

Verstellbarer Dreikantschaber
EL-SC1500

Inhalt:

+ Aluminium Sechskantgriff (14 mm, eloxiert) mit
Spannzange zur Einstellung der Klingenlange

» Doppelenden-Dreikant-Schaber GT-T120
7,2x120 mm

MEDIUM-DREIKANTSCHABER
EL1600GT

Inhalt:

« Klingenhalter ELO602GT mit Innengewinde (NF10)

- Austauschbarer Dreikant-Schaber GT-T40 mit
AuBengewinde

« Universal-Kunststoffgriff EL1000GT

GRATTEC




Dreikantschaber

MAXI-DREIKANTSCHABER
EL1601GT

Inhalt:

- Klingenhalter EL0602GT mit Innengewinde (NF10)

« Austauschbarer Dreikant-Schaber GT-T60 mit
AuBengewinde

« Universal-Kunststoffgriff EL1000GT

VERSTELLBARER MINI SCHABER

EL-YT1100

Der beste Mini Schaber fiir Mechaniker, Werkzeugma-
cher und Formenbauer.

Inhalt:

« Mini HSS-Dreikantschaber GT-D75 3,2x75 mm

- Griff EL-YT1000

VERSTELLBARER SCHABER
EL-YT1200

Ideal zum Schaben und Entgraten von fast allen Materialen.
Inhalt:

« Doppelseitiger Dreikantschaber GT-T80 4,5x80 mm

« Griff EL-YT1000

GRATTEC




Spezial-Entgrater

KEILNUTEN-ENTGRATER EL1400GT

Zum Entgraten von schmalen und breiten Nuten

entsprechend der Klingengro3e, fir Keilnuten in Wellen

und Bohrungen.

Inhalt:

« Klingenhalter ELO400GT mit Langenverstellbarkeit,
fur alle Klingen mit Kennziffer "K"

« HSS-Klinge GT-N8OK

- Universal-Kunststoffgriff EL1000GT

©

7

BLECH-ENTGRATER "GT-V" EL1703GT

Ein preisglinstiges und praktisches Werkzeug zum Entgra-
ten von Blechen zwischen 1 und 8 mm.

Inhalt:

« Klingenhalter ELO701GT

+ HSS-Klinge GT-L3

« Universal Kunststoffgriff EL1000GT

PN

A\

Fir Ecken, Nutengrund etc.

Inhalt:

« Klingenhalter ELO701GT

« HSS-Klingen GT-L5

« Universal Kunststoffgriff EL1000GT

GRATTEC




Spezial-Entgrater

INNEN-ENTGRATER EL1501GT

Speziell fiir das Entgraten der Innenseite von Querbohrungen.
Inhalt:

« Klingenhalter ELO500GT

» 45° gekropfte Entgrat-Klinge GT-D66

« Universal-Kunststoffgriff EL1000GT, Innensechskantschlissel

|

KANTEN-ENTGRATER "GT-L" EL1700GT

Flr genaue 45° Fasen an geraden und geschwungenen Kanten.
Inhalt:

« Klingenhalter ELO750GT

» Plastik-Fiihrungsschuh und eine HSS-Klinge GT-L1

« Universal Kunststoffgriff EL1000GT

DOPPEL-ENTGRATER EL-DB2000

Zum beidseitigen Entgraten von Blechteilen mit Starke 0-12 mm.
Schneidscheiben drehbar und beidseitig verwendbar — mehrfacher Standweg.
Inhalt:

« Kunststoffgriff und Handschutz

« 2 Stiick HSS-Schneidscheiben GT-N80

« Schneidscheiben fir rostfreien Stahl erhaltlich (GT-N80M42)

GRATTEC
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Kompakt-Entgrater-Satz

KOMPAKT-SATZ "GT-K"
EL6000GT

Das universelle Entgratwerkzeug fiir schwere Entgra-

terarbeiten

Inhalt:

- Kompakter Griff mit verschleif3fester Klingenfiihrung
aus Stahl fur alle Klingen "E" (Schaft 3,2 mm)

« Klingenmagazin im Hohlgriff

« Je eine HSS-Klinge GT-E100, GT-E200, GT-E300

KURBELSENKER "GT-U"
EL6500GT Patentgeschiitzt

Die schnellste Art, Bohrungen zu entgraten, anzufasen

und anzusenken.

Inhalt:

» Kompakter Griff mit verschleif3fester Klingenfiihrung
aus Stahl fur alle Klingen "E" (Schaft 3,2 mm)

« HSS-Kurbelsenker @16,5 mm GT-BC1650

GRATTEC




Schnell-Entgrater

EL-RB1000

Handliches Entgratwerkzeug mit auswechselbarer

Klinge.

Inhalt:

+ 12 mm Sechskant-Aluminiumgriff mit Klingenauf-
nahme aus Stahl

« Auswechselbare HSS-Klinge GT-E100

g

GRATFREI-ENTGRATER

EL-EO1000

Universal-Werkzeug mit nicht auswechselbarer
Klinge.

Inhalt:

+ 8 mm Sechskant-Aluminiumgriff mit Halte-Klemme
+ HSS-Klinge GT-E100

RATIO-ENTGRATER
EL-EO02000

Universal-Werkzeug mit auswechselbarer Klinge.
Inhalt:

« 8 mm Sechskant-Kunststoffgriff mit Halte-Klemme
« Auswechselbare HSS-Klinge GT-E100

- GRATITEC
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Entgrater-Satz mit Softgrip

SOFTGRIP-Entgrater
EL-SG1000

EL-SG1000

Zwillings-Klingenaufnahme fiir alle Klingen mit
2,6 mm und 3,2 mm Schaft.

Inhalt:
. Ergonomlsch ggstalteter Kunststoffgriff EL-SG3000 UND $0 GEHTS! o 46
m|t SOFT‘GrlffﬂaChe ; %{iﬁ in_de(;_\iné(e;: Hand-;(_}ir:\ge in (li’e:;rgchtenhHand.d n %‘ A
- Je eine hochlegierte Plus-Klinge GT-B10S und O e
GT-E100S fiir langen Standweg i e inge e e rehbencoungn g e
¥
= ” =
: % GRATTEC (.

SOFTGRIP-Anfaser

EL-SG1100 Patentgeschiitzt

Fur AuBendurchmesser an Rundmaterial 4-18 mm.

Inhalt:

- Ergonomisch gestalteter Kunststoffgriff EL-SG3000
mit SOFT-Griffflache

« HSS-AuB3en-Entgrat Glocke GT-EX2000

SOFTGRIP-Kurbelsenker

EL-SG1500 Patentgeschiitzt

Die schnellste Art, Bohrungen zu entgraten, anzufasen

und abzusenken.

Inhalt:

« Ergonomisch gestalteter Kunststoffgriff EL-SG3000
mit SOFT-Griffflache

« HSS- Kurbelsenker @16,5 mm GT-BC1650

GRATTEC




Entgrater-Satz mit Softgrip

SOFTGRIP-Einstich-Entgrater
EL-SG1200 Patentgeschiitzt

zum Entgraten der Nuten fiir O-Ringe / Sicherungsring.

Inhalt:
« Ergonomisch gestalteter Kunststoffgriff EL-SG3000 mit SOFT-Griffflache
« HSS-Entgrat-Klinge GT-BO1000 fiir Nutenbreite 0-3 mm

GRATTEC b

SOFTGRIP-Gewinde-Entgrater
EL-SG1300 Patentgeschiitzt

Zum Saubern und Entgraten aller Innengewinde ab M8.

Inhalt:

« Ergonomisch gestalteter Kunststoffgriff EL-SG3000 mit SOFT-Griffflache

« HSS-Entgrat-Klinge GT-BC1000 fiir Gewinde mit 55° und 60°
Flankenwinkel

SOFTGRIP-Innenentgrater
EL-SG1400

Zum Entgraten der schwer zuganglichen Innenseite von Bohrungen.
Inhalt:

« Ergonomisch gestalteter Kunststoffgriff EL-SG3000 mit SOFT-Griffflache
« Doppelgekropfte HSS-Entgrat-Klinge GT-E600

GRATTEC




Schaber im Feilenheft

DREIKANTSCHABER-SATZ
EL-YT2000

Aus einer Kombination von zwei Schaberklingen und
dem neuen EL-YT1000 Griff ensteht der weltbeste
Schaber-Satz. AuBerst preiswerter Satz.

Ideal fiir Mechaniker, Werkzeugmacher und Formen-
bauer.

Der einzigartig neue EL-YT1000 Griff passt in jede
Hand.

Verstellbarer hohlgeschliffener HSS Dreikant Mini Scha-
ber GT-D75 und verstellbarer doppelseitiger Dreikant-
schaber GT-T80.

KARAT 5 + 2
EL-YT3000

5 Diamant - Feilen

2 Dreikant — Schaber

Fir die Hart — und Weichbearbeitung

Inhalt:

« 1 Universalgriff mit Spannzange fir @2,0-3,5 mm,
4,5mm

« Je eine 126er Diamant - Feile

« HSS-Dreikantschaber GT-D75 @3,2x7,5 mm

« Doppelseitiger Dreikantschaber GT-T80 @4,5x80 mm

GRATTEC
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Softgrip-Satz I

SOFTGRIP-SATZ SOFTGRIP-SATZ
EL-SG2000 EL-SG2001

Inhalt: Inhalt:

+ Ergonomischer SOFTGRIP Handgriff mit Zwillingsauf- + Ergonomischer SOFTGRIP Handgriff mit Zwillingsauf-
nahme fiir Klingen mit 2,6 und 3,2 mm Schaft nahme fiir Klingen mit 2,6 und 3,2 mm Schaft

» 21 Stiick Plus-Klingen GT-E100S + 11 Stick Plus-Klingen GT-B10S

« 1 Stiick Plus-Klingen GT-B10S + 11 Stiick Plus-Klingen GT-E100S

el

SATZ

DREISATZ
EL-RB3000

3 komplette Entgratwerkzeuge mit stabilen Hand-

griffen

Inhalt:

« Blau: mit Plus-Klinge GT-E100S fiir Stahl, rostfreien
Stahl und Alu

+ Rot: mit HSS-Klinge GT-E200 fiir Guss und Messing

« Gelb: mit HSS-Klinge GT-E150 fiir feine Entgratarbei-
ten.

GRATTEC




Multitool
Riickwarts-Entgrater

EL-RG1000GT

Inhalt:

- eine GT-E100 Klinge

- eine GT-B20 Klinge

- einen GT-D50 Dreikantschaber sowie

- einen patentierten GT-BC1040 Kurbelsenker
Alle Klingen sind wechselbar

Riickwarts-Entgrater Satz
EL-RC3000 Patentgeschiitzt

Mit der schwenkbaren Klinge in der praktischen
Aufbewahrungsbox.
Inhalt:
+ 3 Aluminium Griffe
» Schwenkbare HSS-Klinge GT-BR2200
fur @10-22 mm EL-RC2200
« Schwenkbare HSS-Klinge GT-BR2000
fur @5,5-10 mm EL-RC2000
» Schwenkbare HSS-Klinge GT-BR1000
fur @3-5,5 mm EL-RC1000
« Je ein Innensechskant-Schliissel zum Wechseln
der Klinge

GRATTEC




Ruickwarts-Entgrater

Inhalt:

+ Aluminium Griff

« Schwenkbare HSS-Klinge GT-BR1000 fiir @3-5,5 mm
+ Innensechskant-Schliissel zum Wechseln der Klinge

EL-RC2000 Patentgeschiitzt

Inhalt:

+ Aluminium Griff

« Schwenkbare HSS-Klinge GT-BR2000 fiir @5,5-10 mm
« Innensechskant-Schliissel zum Wechseln der Klinge

EL-RC2200 Patentgeschiitzt

Inhalt:

« Aluminium Griff

« Schwenkbare HSS-Klinge GT-BR2200 fiir @10-22 mm
+ Innensechskant-Schliissel zum Wechseln der Klinge

EL-RC2300 Patentgeschiitzt

Inhalt:

+ Aluminium Griff

+ Schwenkbare Hartmetallklinge GT-BR2300 fiir @10-22 mm
« Innensechskant-Schliissel zum Wechseln der Klinge

GRATTEC




Mini-Entgrater

MINIKURBELSENKER
EL-FT1200

Fir Bohrungen bis 3,2 mm.

MINI-DREIKANTSCHABER
EL-FT1100

Fir feine und diffizile Arbeiten.

MINI-UNIVERSAL-ENTGRATER
EL-FT1000

Fir Bohrungen, Kanten und Konturen.

MINI-SATZ "GT-MINI"
EL-FT3000

Mit allen drei Mini-Werkzeugen fiir Feinmechanik und
Elektronik in einer Aufbewahrungsbox.

Inhalt:

+ Mini-Kurbelsenker EL-FT1200 fiir Bohrungen
bis 3,2 mm

« Mini-Dreikantschaber EL-FT1100 fir feine und
diffizile Arbeiten

+ Mini-Universal-Entgrater EL-FT1000 fiir Bohrungen,
Kanten und Konturen

GRATTEC




Satze

GRATTEC BOX

EL2000GT

Mit diesem preisglinstigen Satz haben Sie ein umfas-
sendes GRAT-TEC Werkzeugsortiment fiir die meisten
Entgratenarbeiten jederzeit einsatzbereit.

Inhalt:

 Doppel-Entgrater EL-DB2000

« Universal-Kunststoffgriff EL1000GT

» Klingenhalter ELO103GT

« Klingenhalter ELO200GT

- Klingenhalter ELO300GT und GT-C20

« Klingenhalter ELO400GT und GT-N80K

« Klingenhalter ELO500GT und GT-D50

« Klingenhalter ELO500GT und GT-D66

+ Sechskant Schlussel

« Senker 12 mm GT-C12

« HSS-Klingen GT-B10, GT-B20, GT-E100, GT-E200, GT-E300

GRATTEC Meistersatz

EL7000GT

Die am meisten eingesetzten Werkzeuge in einer prak-
tischen Aufbewahrungsbox.

7 auf einen Streich fiir die meisten Entgratarbeiten.
Inhalt:

+ B-Satz EL1100GT

« E-Satz EL1200GT

« Entgratsenker EL1300GT

» Nuten-Entgrater EL1400GT

+ Innen-Entgrater EL1501GT

» Medium-Dreikantschaber EL1600GT

+ Schnell-Entgrater EL-RB1000

EB7001GT -
EZ Easy Grat

Mit diesem preisgtlinstigen Satz \
haben Sie ein umfassendes

GRAT-TEC Werkzeugsortiment
fir die meisten Entgratarbeiten

jederzeit einsatzbereit. '
4 Ergonomische Halter EL-EZ5000

mit 4 Klingen GT-E100, GT-B10, \
GT-CR2600, GT-D50 .

GRATTEC




Kunststoff-Entgrater

DER SPEZIELLE KUNSTSTOFF-ENTGRATER

Vorteile: Anwendung:
« Superharte (HV1400-1700) Keramikklinge entgratet Klinge an die Entgratstelle unter einem Winkel von
Kunststoffe und NE-Metalle problemlos 60°-80°setzen und unter einer kontinuierlichen Bewe-
- Keine Verletzungsgefahr durch “stumpfen” gung Uber das Werkstiick ziehen.
90°-Schneidwinkel
« Beschadigungsfreies Entgraten ohne Ausschuss -

« Stabile Klingenstarke
- Entgraten von geraden, konvexen und fast allen
anderen Flachen 60°-80°

« Langer Standweg durch verschleiRarme Keramik
klinge W %

g g

Platten Formhalften-Trennlinie  Anspritzpunkt Gerade Kanten Flachen-bearbeitung  Stege

EL-CR2000GT

Ovaler Griff mit austauschbarer Keramikklinge GT-CR2200GT
Zubehor gegen Mehrpreis: Sichelklinge GT-CR2500GT
fuir bessere Fiihrung, enge Stellen und Bohrungen.

Mini-Kunststoffentgrater
EL-CR1500GT

Ovaler Griff mit austauschbarer Keramikklinge GT-CR1550

GRATTEC




Kunststoff-Entgrater

KERAMICUT ROTO 65°
EL-5065 Patentgeschiitzt

Ideal zum Entgraten von weichen Kunststoffen.

Zum Entgraten von geraden, konkaven und anderen
Konturen. Die Klinge im neuartigen Roto-Futter folgt
der Kontur des Werkstticks.

Inhalt:

- Stabiler Keramicut Roto-Griff EL5000GT
» Austauschbare Keramikklinge GT-CR6000

KERAMICUT ROTO 75°
EL-5075 Patentgeschiitzt

Ideal zum Entgraten von harten Kunststoffen.

Zum Entgraten von geraden, konkaven und anderen
Konturen.

Die Klinge im neuartigen Roto-Futter folgt der Kontur
des Werksticks.

Inhalt:

- Stabiler Keramicut Roto-Griff EL5000GT
« Austauschbare Keramikklinge GT-CR6100

GRATTEC




Kunststoff-Entgrater

EL-DB5000

Stabiler Griff mit Handschutz und austauschbarer Kera-
mikklinge GT-CR5100GT fir Platten bis 10 mm.
Beidseitig verwendbar = doppelter Standweg.

EL-CR1100GT

Ergonomischer Rundgriff mit fester, nicht austauschba-
rer Keramikklinge GT-CR2200GT.

Mini-Dreikantschaber
EL-CR4100GT

Einstellbarer Mini-Dreikantschaber mit Keramikling
GT-CR4500GT

; iy
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DIY Sets

EL-NB1400GT

Ideal zum Einsetzen im Sanitarbereich, sowohl fiir den
Innen- als auch Au3enbereich. Einfaches und schnelles
Entgraten Ihrer Messing-, Aluminium-, Kupfer- oder
Kunststoffrohre

Inhalt:

- 1 x EL-NB1000GT-Griff

+ 2 x GT-E100-Klinge

+ 1 x GT-E200 Klinge

- 1 x EL-SP8100

KUNSTSTOFF-ENTGRATSET

EL-NB1401GT

Ideal zum Schaben und Reinigen von Oberflachen,
sowie Entgratarbeiten an Kanten und Rohr- oder
Werkstiickabschnitten aus Aluminium, Kupfer oder
Kunststoff.

Inhalt:

+ 1 x EL-NB1000GT

« 1 x EL-CR1500GT

1 x GT-E100-Klinge

+ 1 x GT-E100TIN-Klinge

+ 1 x GT-E350-Klinge

+ 1 x GT-E100S-Klinge

+ 1 x GT-E150-Klinge

ALU-ENTGRATSET
EL-NB1402GT

Elementares Set fiir den ambitionierten Hobbyhand-
werker und Mechaniker. Ideal fiir das Entgraten und
Senken von Aluminium.

Inhalt:

+ 1 xEL-YT1200

« 1 x EL-NB1000GT-Griff

1 x GT-E100-Klinge

+ 1 x GT-E200-Klinge

+ 1 x GT-E300-Klinge

+ 1 x GT-E100S-Klinge

+ 1 x GT-BC1040-Senker

GRATTEC




Agentenkoffer

GT-AGENTENKOFFER

SK1001GT

Das umfassendste Entgratprogramm in einem Koffer — damit I6sen Sie samtliche Entgratprobleme

Inhalt:

HANDGRIFFE

«EL-YT1000
« EL-SG3000
«EL-2100
- EL-1000

KLINGENHALTER

- EL-0100
- EL-0200
- EL-0300
- EL-0400
-« EL-0500
- EL-0602
- EL-0701
- EL-0802
« EL-0902

ROTIERENDE KLINGEN

- GT-B10

- GT-B10L

« GT-B10TIN
«GT-B10D

« GT-B10C

+ GT-B10S

- GT-B20

- GT-B20C

« GT-B20TIN *
« GT-B30

+ GT-B60
«GT-E100

- GT-E100L

« GT-E100TIN

- GT-E100D

- GT-E100C

« GT-E100S
«GT-E101
«GT-E101L
«GT-E101TIN
- GT-E150

- GT-E200

« GT-E200C

- GT-E202

« GT-E300

« GT-E350

« GT-E600

- GT-E750

- GT-E700 *

« GT-BC1000
+ GT-BO1000

SENKER

- GT-C12

- GT-C20

+GT-C30

-« GT-BC3200
- GT-BC6300
- GT-BC8300
- GT-BC1040
- GT-BC1650
- GT-EX2000
- GT-EX3000

DREIKANTSCHABER

- GT-D50
« GT-D55
- GT-D75

- GT-T60
- GT-T40
- GT-D66
«GT-D77
+ GT-N80

KERAMIK-KLINGE

- GT-CR2500

N- KLINGEN

« GT-N70K
+ GT-N80K
« GT-N9OK

L-KLINGEN

-GT-L3
.GT-L4

ENTGRATER

« EL-SC8000
- EL-DB2000
- EL-DB5000
« EL-RC1000
« EL-RC2000
« EL-RC2200
« EL-CR2000
- EL-RB1000
- EL-EO1000
- EL-CR1100
- EL-TB1000

schnell Entgrater mit Alugriff
fir B-Klingen *

SONSTIGE

4 Innensechskantschliissel

GRATTEC
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Klingen

a0 N )
»
»
GT-B10L 4 O
GT-B10S N @
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e § | @
GT-B10D )
GT-B10C )

G-
B15- HsS J @,
GT-820 X )
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GT-B20C

GT-B30

GT-B60 N\ » ()
GT-£100 O

ROTIERENDE KLINGEN

HSS Klinge fiir normale
Entgratarbeiten an Stahl,
Aluminium and Kunst-
stoff (82,6 mm)

GT-B10 fiir Linkshander

Die Plus-Klinge aus
hochlegiertem HSS-Co
fiir besonders langen
Standweg

GT-B10TIN beschichtet
zurVerldngerung des
Standweges

GT-B10 Diamant be-
schichtet fiir Arbeiten an
Keramik und Glas

GT-B10 in Vollhartmetall
fiir rostfreien Stahl und
viele Kunststoffe

Klinge mit dickem Schaft
und sehr diinner Schnei-
de (82,6 mm) 10 Stiick

HSS Klinge fiir normale
Entgratarbeiten an
Messing und GuB

GT-B20TIN beschichtet
zurVerlangerung des
Standweges

GT-B20 in Vollhartmetall
fiir rostfreien Stahl und
manche Kunststoffe

HSS Klinge zum gleichzei-
tigen Entfernen des
Innen - und AuBBengrates

HSS Klinge fiir Quer-
bohrungen an schwer
erreichbaren Stellen

HSS Klinge fiir schwere
Entgratarbeiten an Stahl,
Aluminium und Kunststoff
(33,2 mm)

GT-E100L 7/~ (D Gra00firtinkshander

GI-
E100TIN

GT-E100D

GT-E100C

GT-E100S

GT-E101

GT-ET01L

GI-
E101TIN

GT-E150

GT-E200

GT-E200C

GT-E202

—— O

70

I—— \\ -“ Q

ﬁ%ﬁ()

gaao

——_ O

ﬁﬁdo

GT-E100TIN beschichtet
zurVerlangerung des
Standweges

GT-E100 Diamant
beschichtet fiir Arbeiten
an Keramik und Glas

GT-E100 mit Hart-
metallschneide fiir
rostfreien Stahl und viele
Kunststoffe

Die Plus-Klinge aus
hochlegiertem HSS-Co
fiir besonders langem
Standweg

Klinge mit dickem Schaft
und diinner

Schneide fiir Stahl, Alu-
minium, Kunststoffe

GT-E101 fiir Linkshander

GT-E101TIN beschich-
tet fiir verldngerten
Standweg

HSS Klinge mit dickem
Schaft und diinner Schnei-
de fiir kleine Bohrungen
ab01,2mm

HSS Klinge fiir schwere
Entgratarbeiten an
Messing und Gu

GT-E200 mit Hart-
metallschneide fiir
rostfreien Stahl und viele
Kunststoffe

HSS Klinge mit dickem

Schaft und diinner Schnei-
de fiir Messing und Gu3

GRATTEC




Klingen

GT-E300

ﬁjo

GT-E315- E\j
s @

aBs o e O
reen =——~__ ()
CT.E750 s—a\. ®

HSS Klinge zum
gleichzeitigen Entfernen
von starkem Innen-und
AuBengrat an Bohrungen
in Blechen und Rohren

Klinge zum gleichzeitigen
Entfernen von starkem
Innen-und AuBengrat an
Bohrungen in Blechen
und Rohren, fiir Links-
und Rechtshénder

HSS Klinge fiir starke
Grate an geraden Kanten

HSS Klinge fir starke
Gratean
Querbohrungen

Patentierte HSS Klinge
fiir Gummi und weiche
Kunststoffe

GT-BC6300

GT-BC8300

GT-BC1040

GT-BC1650

GT-EX2000

GT-EX3000

GT-EX3401

3

g

N

42500

Patentierter HSS Kurbelsenker
mit @6,3 mm (Schaft @3,2 mm)

Patentierter HSS Kurbelsenker
mit #8,3 mm (Schaft #3,2 mm)

Patentierter HSS Kurbelsenker
mit 310,4 mm (Schaft #3,2 mm)

Patentierter HSS Kurbelsenker
mit 16,5 mm (Schaft #3,2 mm)

Patentierter HSS Kurbelsenker
fiir AuBendurchmesser 4-18 mm
(Schaft @3,2 mm)

AuBen-Entgratglocke fiir Durch-
messer 7-28 mm

Patentierter HSS Kurbelsenker fiir
AuBen- und Innendrchm.
8-34mm

L- und BR- KLINGEN

Zum 45° Fasen

?{it(lentierte H?SdKIinge GT-L1 | S (fiir Kingenhalter EL0701GT)
. iir Innengewinde -zum
RE _1 Q Saubern und Entgraten
ab M8 13 Zum Blechentgraten 1-8 mm
(fiir Klingenhalter EL0O701GT)
—x Q Patentierte HSS Klinge fiir
GT-B01000 Einstiche bis @3 mm am Foro o Fiir Stege bis 2.5 mm
Innendurchmesser ke (fiir Klingenhalter ELO701GT)
GT-L5 [T —— Zum Bearbeiten des Nutengrundes
(fiir Klingenhalter EL0701GT)
. Lum S&ubern von Ecken
GT-C12 ‘ S HSS 90° Senker @12 mm GHs WS- yonhaer ELO70GT)
U e —— Doppelte Klinge fiir den Nuteng-
.@,\ rund (fiir Klingenhalter ELO701GT)
GT-Q20 q > HSS 90° Senker 620 mm
4 y v Hartmetall Klinge mit Schraube fiir
GRERA \ / Riickwartsentgrater EL-RC2300
6T-G30 q/ HSS 90° Senker 030 mm GT-BR2200 \V/ Eﬁfkl(v"a"r?iEl';éi'e'ﬁ‘ibﬁcf?;oo
GT- V/ HSS-Klinge mit Schraube fiir
Patentierter HSS Kurbelsenker fiir BR2000 Y Riickwartsentgrater EL-RC2000
GT-BC3200 — kleine Bohrungen bis 3 mm y HSS-Klinge mit Schraube fiir
(Schaft @3,2 mm) (R O Riickwartsentgrater EL-RC1000
GRATTEC
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Klingen

GT-D50
GT-D55
GT-D75

GT-T40

_
e —.
et S
GT-T60 —————
GT-T80 ——————
GT-T120 e e
oo

GT-D77

N- KLINGEN

GT-N80

GT-N80OM42

DREIKANTSCHABER

HSS Dreikantschaber

3,2x50 mm fiir feine Ent-
gratarbeiten. PaBt in die
Halter EL0500GT und EL-YT1000

GT-D50 in Vollhartmetall.
PaBt in die Halter ELO500GT
und EL-YT1000

HSS Dreikantschaber

3,2x75 mm fiir feine
Entgratarbeiten. PaBt in die
Halter EL0500GT und EL-YT1000

Dreikantschaber 5x40 mm.
PaBt in die Halter EL0602GT

Dreikantschaber 7x60 mm.
PaBtin die Halter EL0602GT

Beidseitig verwendbare
Dreikant-Schaberklinge
4,5x80 mm Lange, stufenlos
verschiebbar, nachschleifbar

Beidseitig verwendbare
Dreikant-Schaberklinge
7,2x120 mm Ldnge, stufenlos
verschiebbar, nachschleifbar

Gekropfter HSS Dreikantschaber
3,2x50 mm fiir Innenseite an
Querbohrunngen. PaBt in die
Halter ELO500GT und EL-YT1000

Wie GT-D66 aber 75 mm lang.
PaBt in die Halter ELO500GT
und EL-YT1000

Runde Schneidscheiben
fiir den Doppel-Entgrater.
Die Schneide ist am vollen
Umfang auf beiden Seiten.
Langer Standweg

Wie GT-N80 aber auf HRc 68
gehartet. Fiir rostfreien Stahl

GT-N70K

GT-N8OK

GT-
N8OKM42

GT-N90K

HSS Klinge fiir schmale
Keilnuten 1,2-8 mm mit 8
Schneidkanten. Abgeschragte
Ecken, um flache Nuten zu
entgraten

HSS Standardklinge fiir den
Keilnutenentgrater. Keilnuten-
breite 2,4-11 mm

Wie GT-N80K aber gehartet
auf HR¢ 68.
Fiir rostfreien Stahl

HSS Klinge wie GT-N70K aber
fiir Keilnutenbreiten 3-15 mm

Keramik-Klingen

GT-CR2200GT

GI-CR1550GT

GT-CR2500GT

GI-CR5100GT

GT-CRA4500GT

GT-CR6000

GT-CR6100

Ballige Klinge zum Entgraten
und Saubern von Flachen
passend fiir den GRATTEC
Entgrater Keramicut II. Harte:
1250 HV.

Ballige Klinge zum Entgraten
von Flachen passend fiir den
Mini-Kunststoffentgrater
EL-CR1500GT.

Sichelklinge zum Entgraten
von Kanten, engen Stellen
und Bohrungen passend
fiir den Entgrater GRATTEC
Keramicut II.

Beidseitig verwendbare Kera-
mik-Klinge fiir den Doppelent-
grater GRATTEC Keramicut V..
Harte 1250HV.

Austauschbare Keramik-Drei-
kantschaberklinge.

Austauschbare Klinge fiir wei-
che Kunststoffe. Schneidwin-
kel 65° Passend in Rundgriff
EL-5000. Hérte 1250HV.

Austauschbare Klinge fiir har-
te Kunststoffe. Schneidwinkel
75°. Passend in Rundgriff
EL-5000. Harte 1250HV.

GRATTEC




Klingenhalter und Handgriffe

KLINGENHALTER

ELOT00GT

EL0200GT

EL0300GT

ELO400GT

EL0500GT

EL0602GT

ELO701GT

ELO750GT

EL0802GT

EL0902GT

Langenverstellbarer Klingenhalter B, fiir alle Klingen Typ
"B". Klingenschaft @2,6 mm. Lange 131 mm

Langenverstellbarer Klingenhalter E, fiir alle Klingen Typ
"E". Klingenschaft @3,2 mm. Lange 131 mm

Langenverstellbarer Klingenhalter C, fiir alle Senker Typ
"(". Gewinde M7

Langenverstellbarer Klingenhalter fiir alle Klingen Typ "K".

Langenverstellbarer Klingenhalter D, fiir Schaber GT-D50
und GT-D66 mit Klemmen der Klinge durch Wurmschraube
Mit Inbus - Schliissel

Langenverstellbarer KlingenhalterT, fiir Schaber GT-T40
und GT-T60

Langenverstellbarer Klingenhalter L, fiir 45° Fasen mit
Fiihrungsschuh

Langenverstellbarer Klingenhalter LD, fiir Klingen GT-L3,
GT-L4, GT-L5, GT-L6 und GT-L7

Klingenhalter mit 56 mm Kurbelkropfung fiir alle Entgrat-

senker mit M7 Gewinde (Type ()

Klingenhalter mit 56 mm Kurbelkropfung fiir die GT-
EX3000 Klinge

EL-YT1000

EL-5G3000

EL2100GT

EL1000GT

EL-5000

GRATTEC

GRATTEC f. ’
i 148 e

GRATTEC _ |

/) o |

Hochwertiger GFK-Griff mit Doppelkonus-Spannzange
02-3,5 mm

SOFTGRIP Handgriff in ergonomischer Form mit der
angenehmen Fingermulde. Aufgrund der Zwillingsauf-
nahme kdnnen sowohl alle B-Klingen mit 2,6 mm sowie
alle E-Klingen mit 3,2 mm Schaft verwendet werden
Kompakter Griff mit verschleiBfester Klingenfiihrung aus
Stahl fiir alle Klingen "E" (Schaft 3,2 mm) und fiir alle
patentierten Kurbelsenker “BC” und GT-EX2000.
Klingenmagazin im Hohlgriff

Universal Kunststoffgriff fiir alle GRATTEC Klingenhalter.

Klingenmagazin im Hohlgriff

Stabiler Rundagriff fiir die rotierenden Keramik-Klingen
CR6000 und CR6100
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Modulare Messstative




Modulare Messstative mit
Feineinstellung am Oberteil

Modulare Messstative
mit Feineinstellung am
Magnetful

StativfiiBe

7.2-1.3

14-1.5

1.6-1.7

Gelenkarme

Aufnahmen

Modulare Messstative im
Kofferset

Ausrichtstative

Stative fiir Messvorrichtungen oder
Sonderzwecke

7.8

7.9

7.10

7.11

7.12




Modulare Messstative
mit Feineinstellung am Oberteil

HOLDTEC




Gelenkmessstative mit
Feineinstellung am Oberteil

« Von HOLDTEC entwickelte kugelgelagerte mechanische Zentralklemmung - schnell und stabil

« Neu entwickelte mechanische Fiinf-Achsen-Gelenkmessstative fiir Messtechnik und Maschinenbau

« Einzigartige modulare Gelenkmessstative — alle Sdulen und Querarme sind beliebig miteinander kombinierbar

« Verschiedene FiiBe, Arme und Halter ermdglichen mehr als 300 Varianten

- Feineinstellung am Oberteil

+ Universal-Messuhraufnahme fiir Einspannschéfte @8 mm, @6 mm, @3/8"” und Messgerate mit Schwalben-
schwanzaufnahme - einfach und prazise an der gewtinschten Position justierbar

« Kraftvoller schaltbarer Magnetfu mit Prismasohle

« Sdulen und Arme aus eloxierter, hochfester Aluminiumlegierung

ot o it [0, e e e | 0 [yt i
201 ) 80 50 M5

HT2100 (HT2101 (HT0037) 320 30x40x35
HT3200 261 (HT3201) 110 80 (HT0036) 800 50x60x55 M8
HT4300 321 (HT4301) 140 110 (HT0036) 800 50x60x55 M8

* Alle MaBe in mm auBer bei Angabe einer anderen Einheit
* Die Stative sind auch ohne FuB lieferbar

Universal-Messuhraufnahme
HTO0710

3/8" -6 8

—— Schwalbenschwanz 1/4”

-

75 -
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Modulare Messstative
mit Feineinstellung am Magnetful3

HOLDTEC




Gelenkmessstative mit
Feineinstellung am Magnetfuf3

« Von HOLDTEC entwickelte kugelgelagerte mechanische Zentralklemmung - schnell und stabil

« Neu entwickelte mechanische Fiinf-Achsen-Gelenkmessstative fiir Messtechnik und Maschinenbau

» Modulare Gelenkmessstative — alle Saulen und Querarme sind beliebig miteinander kombinierbar

« Verschiedene FiiBe, Arme und Halter ermdglichen mehr als 300 Varianten

- Einzigartige Feineinstellung am Magnetful3 — perfekt fiir enge und schwer erreichbare Stellen, einfach und prazise
an der gewiinschten Position justierbar

« Messuhraufnahme fiir Einspannschéfte @8 mm und Messgerate mit Schwalbenschwanzaufnahme

« Kraftvoller schaltbarer Magnetfu mit Prismasohle

« Sdulen und Arme aus eloxierter, hochfester Aluminiumlegierung

ke st it ey ] e | e | o eyt | o
50 ( ) 320 M5

HT2110 151,5 (HT2107) 80 HT3778 30x40x35
HT3210 211,5 (HT3201) 110 80 (HT3678) 800 50x60x55 M8
HT4310 271,5 (HT4301) 140 110 (HT3678) 800 50x60x55 M8

* Alle MaBe in mm auBer bei Angabe einer anderen Einheit

L2
T

Messuhraufnahme HT0215

HOLDTEC




StativfiifRe

HTO0130

hrois0.

it

HOLDTEC




StativfiifRe

- Sieben verschiedene schaltbare Magnete, von 320 N bis 1000 N
- Ein VakuumfuB bis 350 N
- Zwei Schraubklemmen mit und ohne Kunststoffschutz

M5

HT0037 Schaltbarer Magnetfull 320 30x40x35

HT3778 Schaltbarer Magnetful8 mit Feineinstellung 320 30x40x35 M5
HT0036 Schaltbarer Magnetful 800 50x60x55 M8
HT3678 Schaltbarer Magnetful8 mit Feineinstellung 800 50x60x55 M8
HT0038 Schaltbarer Magnetful8 1000 50x75x55 M8
HT0118 Schaltbarer Magnetful8 mit Feineinstellung 1000 50x75x55 M8

. . Me, 8, 10,

HT1003 Schaltbarer Magnetful8 mit versch. Gewinden 1000 50x75x55 10¢1.25,12
HT0040 Schaltbarer Vakuumfu3 350 @92 M8
HT0130 Schraubklemme 75 M8
HT0125 Schraubklemme mit Kunststoffschutz 75 M8

* Alle MaBe in mm auBer bei Angabe einer anderen Einheit

HOLDTEC




Gelenkarme

Aus 4 Grundgrof3en konnen Sie 10 verschiedene Gelenkarme ohne Fu und Aufnahme bestellen

Ohne Fuss und Aufnahme

HT1101 HT2101 | HT2201 HT3301 | HT3201 | HT3101 HT4101 | HT4201 | HT4301 | HT4401

HT1101 Saule 1 und Querarm 1

HT2101 Sdule 2 und Querarm 1 130 MS M6
HT2201 Saule 2 und Querarm 2 160 M5 Mé
HT3101 Saule 3 und Querarm 1 160 M8 Mé
HT3201 Saule 3 und Querarm 2 190 M8 M6
HT3301 Saule 3 und Querarm 3 220 M8 M6
HT4101 Saule 4 und Querarm 1 190 M8 M6
HT4201 Saule 4 und Querarm 2 220 M8 M6
HT4301 Sdule 4 und Querarm 3 250 M8 M6
HT4401 Sdule 4 und Querarm 4 280 M8 M6

D1 Séule Querarm D2

HOLDTEC




Aufnahmen

« Drei verschiedene Messuhraufnahmen mit und ohne Feineinstellung

HT0710 Universal-Messuhraufnahme 3/8",6,8 Metall
HT0215 Messuhraufnahme o.Feineinstellung 21,5 8 M6 Metall
HT0620 Messuhraufnahme 62 8 M6 Kunststoff

Universal-Drehgelenk-Klemmung Schwalbenschwanz 1/4”

Schwalbenschwanz 1/4”

A

Schwalbenschwanz 1/

- Zwei Schraubklemmen

HT0250

HT0250 Schraubklemme 25 Metall
HT0500 Schraubklemme 50 0 - 50 M6 Metall

* Alle MaBe in mm aufBer bei Angabe einer anderen Einheit

HOLDTEC




Modularitat

Fir den Fall, dass Sie statt eines Standardstativs ein individuelles Stativ benétigen:

- Einzigartige modulare Gelenkmessstative — alle Sdulen und Querarme sind beliebig
miteinander kombinierbar.

« Verschiedene Arme. FiiBe und Halter ermdglichen mehr als 300 Varianten.

« Wahlen Sie einen Gelenkarm fiir lhren Anwendungsfall (S. 8.8)

- Wahlen Sie einen passenden Stativful3. Beachten Sie dabei die zwei unterschiedlichen
Gewinde M5 und M8 (S. 8.6-8.7).

- Wahlen Sie eine passende Aufnahme fir lhren Anwendungsfall (S. 8.9). Alle Aufnahmen passen zu allen
Gelenkarmen.

Beispiel:

Sie brauchen ein Stativ mit Feineinstellung am FuB3, mit Aktionsradius 300mm und einem

extrastarken Magnetful3:

» Wahlen Sie auf Seite 8.8 den grof3ten Arm HT4401 (280 mm).

» Wahlen Sie auf den Seiten 8.6 und 8.7 den starksten Magnet (1000 N) mit Feineinstellung HT0118, das Gewinde am
Ful3 passt zum Gewinde unten am Arm (beide sind M8).

- Wahlen Sie die Messuhraufnahme HT0215 (21,5 mm) auf Seite 8.9.

10 verschiedene Stativfuf3e 10 verschiedene Gelenkarme 5 verschiedene Aufnahmen

Modulare Messstative im Kofferset

Bestehend aus 2 Gelenkarme (HT2101 und HT4301), 2 MagnetfiiBe (HT0036 und HT3678), 2 Aufnahmen (HT0710 und
HT0215) - bis zu 12 verschiedene Varianten erstellbar

HT5000

HOLDTEC




Ausrichtstative

« Von HOLDTEC entwickelte kugelgelagerte mechanische Zentralklemmung - schnell und stabil
« Zur Ausrichtung von Werkstticken, Schraubstécken und Vorrichtungen auf der Maschine

« Zur Ermittlung von Mittelpunkten von Rund- und Vierkant Werkstticken sowie Bohrungen

« Zur Vermessung von Werkstticken

« Flr Messuhren mit rundem Schaft und Schwalbenschwanzaufnahme

« Mit @8 mm Einspannschaft fiir Bohrfutter oder Spannzangen

« Mit Saule 50 mm und Querarm 50 mm

« Sdulen und Arme aus eloxierter, hochfester Aluminiumlegierung

m Saule (L1), mm | Querarm (L2), mm | Aufnahme®, mm | Lange (L3), mm

HT1015 Ausrichtstativ 121,5 21,5
HT1022 Ausrichtstativ mit Feineinstellung 171 50 50 3/8”, 6,8 71

HOLDTEC




Stative fiir Messvorrichtungen
oder Sonderzwecke

Zusatzlich konnen Sie unsere Stative auch flir Sonderzwecke einsetzten:

« Als Halter fir Sensoren und sonstigen Messgeraten

« Als Halter fir Kameras und Lampen

« Als dritte Hand z.B. beim SchweiRen

« Zum Fixieren und Halten von Leitungen z.B. Spiilaufsatze bei EDM Anwendungen

HOLDTEC






